


INDICE

POLEAS DE CASQUILLO CONICO oottt 3 pag.
PINONES CIEGOS «..ooreeeeseeesmsossssesssssssossssessssssssssesesssssssssssssssossssssessessssssssssosssssssssss oo 15 pag.
PINONES PARA CADENAS DE RODILLOS ..ottt 16 pag.
PINONES SIMPLES TEMPLADOS DE INDUCCION PARA CADENAS DE RODILLOS .......ccocec 30 pag.
PINONES CASQUILLO CONICO.coceeresssesesessesssessesessessssssssessssossssessssossossssessssos sttt 33 pag.
PINONES CON DIENTES TRATADOS.....ocoeeseeesesesssesesssssesessesesesosessssesessssssesosss et 37 pag.
PINONES PARA CADENAS DE RODILLOS....ocoesesesesessssesesssssesesossssesosossssssossssteses 38 pag.
POLEAS DENTADAS .ottt sttt sttt st sesesessessesesos sttt 49 pag.
POLEAS DENTADAS PARA CORREAS PASO STANDARD MACIZAS DE SERIE...ooceoeesismns 50 pag.
POLEAS DENTADAS DE CASQUILLO CONICO PARA CORREAS PASO STANDARD. ... 62 pag.
BARRAS DENTADAS PARA CORREAS PASO STANDARD .....coooresesesssesesosssssesossssiese 69 pag.
POLEAS DENTADAS PARA CORREAS PASO HTD MACIZAS DE SERIE.......ooooosescresrsose i 70 pag.
POLEAS DENTADAS DE CASQUILLO CONICO PARA CORREAS PASO HTD..oocooceorsereseesesrsos 84 pag.
BARRAS DENTADAS PARA CORREAS PASO HTD....ooeoeeeeesesesssesessssesesesssssesessss s 93 pag.
POLEAS DENTADAS PASO METRICO SERIE “T" ceeeseesesessssssesesssssesesessssesessss et 94 pag.
BARRAS DENTADAS PASO METRICO SERIE "T"...ocoesesressessssssesosssssesosssssesesssesosess 102 pag.
POLEAS DENTADAS PASO METRICO SERIE HAT PARA CORREAS “AT"..oooorsessomsesesstimn 103 pag.
BARRAS DENTADAS PASO METRICO SERIE HAT PARA CORREAS "AT"......ocoooeoeseserssesesre 110 pag.
DIMENSIONES DE VALONAS PARA LAS POLEAS DENTADAS - GALVANIZADAS ..o 111 pag.
ENGRANAJE RECTO .. eseseesosesesosessssesosssssesesessesosessssesesessssesosossssssosssssesosessssesosinton 113 pag.
RUEDAS DENTADAS CILINDRICAS .....oeoeeseresesesrsssesosssesossessssssossssssssssssssesesesentons 114 pag.
CREMALLERA DENTADA .eeeseseeesesesssesesessseseseses sttt sssesesosessssesosssssesesesse oo 122 pag.
CREMALLERAS EMPALMADAS PARA EL MONTAJE CONTINUO - ANGULO DE PRESION ......122 pag.
ENGRANAJES CONICOS ..oreeeesesssesesessesessssssessssosss sttt sossssossssos st sosssos o 123 pag.
RUEDAS DENTADAS CONICAS DIENTES RECTOS TIPO “A"...oooeeeeeseseseessessersssssesessen 124 pag.
RUEDAS DENTADAS CONICAS DIENTES RECTOS TIPO "B ..ot 127 pag.

RUEDAS DENTADAS CONICAS DIENTES ESPIROIDALES ..o 130 pag.




POLEAS DE
CASQUILLO CONICO




ey

Disefladas para ser utilizadas con correas en V de

seccion estrecha y cormeas de seccidn clasica.

 B=E (n-1)42F
n=K" de Canales
Demensicnes an milimatros

SPZ =80 g B85 8 12 2 11
sPA  Sqi0 > 1 10 15 28 138
' <190 34
SPB = 190 8 14 1256 14 a5 17,5
=316 a4 .
- E -
-L p.E'.q L iz ] a L B M
L g i ; oy = I . .
&
& & &8 z 88 - &/ & - & |4 -
¥
r L~ . B l LI ? = L !
-l"'-l- —Htqu I-thH'll H‘n. l.L-
Figura 1 Figura 2 Figum 3 Figum & Figum 5
& g3 - L ‘ i i . i i ‘ R ] 3
i i c ¥
&4~ g8 =~ 484 Zz- A4 zZ = A48 Z =
L] ' .. i
3t % P ) : ) " T+ e g P ) ! ,
K K_.L K L B
= = L - L Al | '-'-L- H'I--l- - .-:L._
Figura & Figera T Figuen Figua B Figura 10

IS



Pest con & O min, Kg. 012 D6 028 039 032 042 061 075 100 225 261 3.80 3,90 525 TED 12,6015.30
T,

D mikx, 30 30 4TS 475 505 S70 ST0 700 BSS ESS 1080 MA0 1270 1270 1460 1620 177 5
L o 223 P29 554 381 254 254 351 318 445 E35 508 TEZ 635 BED 1016 11431270
T WOTET T 3 3 3F AE THE U UT S S T UF SE N4 e
T ﬁm b X ] K x X x x x X X X X £ X ® X
(Allen) WE 12 ST ST ST SE SE TE 1T T W IuE i ne 13w 3 2e
T“'“h*tiﬁ'm” M 30 30 50 50 50 50 50 60 &0 B0 B0 BO 100 100 120 140 140
Par te apists Nm 57 57 20 20 20 20 20 31 49 48 82 42 115 115 {72 195 278

12
1.8
2,3
2.3
2.8
2,8

33
a0 B 33
- ] 3.3 14

12 43 13

E;|

14 38

14 3.8

60 18 d.4

m 2 4.9

B0 22 54
80 25 5.4

00 M 6.4

110 248 6.4

120 32 74



ey
.11

TP I ) £ T

Ej @ mix

56 112
B0 1 1008 X 3 18 2 GG a:n
2 e A 3 M OBL &N 2 B46 08
4]
18 1 1610 & 2 16 B % 125 1M
BT 1 oA M 2 18 2O ME 0% 21810 &£ 1 ;8 % 1226 152
2108 A 1 = il T16 040 3212 0 4 & =0 &0 B 1226 170
31108 M B 40 380 180 2 6 053 4 2012 50 4 8 920 a 1226 194
f4 | o202 5 4 B4 B0 XD R 128 2.4
6 2517 B0 6 TE BS0 30 45 1225 a7
125
[ T 1 R - . |- 2O TR 044
¥ 2 2
32 40 Fis]
132 1 1510 42 2 16 582 13E 158
2 ®m & 1 o2 2 166 202
8BS 1 120 3R % % B EHE 07T 3 2M2 S50 4 4 M0 BD 32 1366 232
2 B0 £ 1 X a4 BE 053 4 2012 50 4 52 M0 X0 32 1966 280
d 1810 42 & 40 570 150 5 BE 072 5 25T 60 & 64 1080 190 45 1366 300
4 150 £ 6 5 60 T0 B BE 098 6 2517 B0 4 TE 10d0 IO 45 166 320
5 1610 42 6 B4 560 300 25 e 115 140
“ -
85 1 10 32 2 16 25 BS C0F A4
2 1610 &£ 1 2 8 95 DA 158 1 180 42 2 18 25 B 1546 198
3 1610 4 6 40 E7O0 150 25 596 009 22 O 8 M 145 32 106 1548 30
4 G0 & & 52 660 0 35 288 1.3 4 J2 O 4 40 120 32 1848 33
1610 4 6 B4 BEO 380 25 895 146 4 2T B0 4 52 12 A5 1546 380
5 BIT 0 4 B 1HO 45 1848 430
B 25IF B 4 T& 1M4 45 1546 438
B3I B0 5 100 1200 25 45 18 548

-
2

108 1 1610 42 2 18 g f2 108 085
2 B0 2 1 M 2 ke 1.14
3 1B 42 4 &0 A0 150 25 1806 135
4 18I0 42 4 W B0 D B 1806 188
5 a2 5 6 6 TTO R0 3@ 1106 203
B2 S5 6 T TTD WD X 1406 200



Eje @ mix

Figura

AR |

]

3

@ o AN S L3 B3 =

180

190

o on DR B L3 RO e oo OON LN e L R e

o R N

2517
257
2617
2517

1610
am3
e
2517
2517
257
2517

2
i
am:2
3517
2517
2517

e
M2
517
2517
257
2517

E2BBEEA

0 &N N S B3 B3 o=

Ly odee ae o @ O PO
BaRRERS

EZBB88
an in de e -d o o
SITRERS

-

AEB38888
L I e R - - -]
EFTRERS

i

ABBEB88
e R T B - - - - ]
BARTHRERS

1620
1620
1620
1600

1600

1350
1350
1950
1350
1850

1950

210
2510
2510
2510
2510
2310
2500 245

154
273

44
a5
BA
155
245

a5

154

GHhESBHE

2HEEERER

%
[

106
108

1065
108
105
125
124
124

ne
106
1%
125
124

124

1746
1746
T8
1746
1746
1746
1746

1846
1948
1946
T
1846
1846
1945

220 6
228 6
288
HEE
228 §
220 6
2086

284 6
U6

2HE
284 6
26

.50
a8
J4.42
544
5.3
£.33
7.

30
360
4,12

182
9.25

1.58
4.2

£.80
B.75
9,65

1313

6.02
£.99

.38
11.76
na
51 148 2BAE 1460

BT TTEE
EIEEEES

e
on

0G0 BN e B3 R o=
EddAERE

i wm
=2ElAETRBEER
BIIoDEREE

=B 3. B
ehEh &
BRBI&EE

2
3
1
]
B

/~

bt

1596 TED

BME 1525
BME 3.
GME 2810
BHE 2508




1 1610 &£ & 20 1055 2 %2 132 140
2 W80 &2 4 3B M 5 1312 200
32 S 4 5N .06 2 12 L
4 12 B 4 65 908 R 1312 27
5 N2 50 5 80 %30 MO R 132 an
f XN12 H 5 95 20 N5 R 1312 AN

1 1610 42 8 20 1205 2 w2 462 1T
222 8 1 3% 2 1462 270
4 2517 8 4 50 WhE 4 1452 3149
4 2517 60 4 65 1066 45 1462 350
5 2617 60 5 B0 1080 175 45 1562 300
6 2517 60 5 85 1050 250 4% 1862 480

150

108 1 150 &£ 20X 25 42 el 080
21500 42 6 35 656 W0 B 062 105
31610 42 4 50 B56 250 25 162 138 980 1 960 42 B 20 1405 5 92 62 2R
4 1515 42 4 65 B56 ZT0 3 W62 182 22 0 1B 2® W62 3ET
5 1610 42 5 80 640 150 35 1062 182 3 8517 60 4 50 1258 & 162 442
61610 42 5 05 640 0 5 12 27 4 17T B0 4 5 156 4 W62 509
5 2507 80 5 B0 1280 175 45 662 5B
B 2517 B0 5 55 1250 250 45 1662 &7

112 1 1610 42 8 20 004 % 60 182 105
2 10 42 4 3B TIE WD B 1182 143
112 S 6 50 TIE A0 2 18z 1683 1 £ 8 2
4 212 50 6 & TIE B0 @ 1naz 200 2 N1 ®B
5 M2 S0 6 &0 770 480 32 a2 241 3 0 4
B AM2 50 6 9% 770 B30 B 182 286 4 B0 4 8
118 5 55 B0 MBD 145 5 882 675
8 TE 5 85 480 20 M 1882 758

-
I'i




/~

bt

g
Carmbes
Casguilic

Ejs & rmix

induLum!np

a2
2517
2517

1
2
!
4 3020
g
L]

o N e L Ry s

L= B

AAANEBEERE FAABES

AFAABESR

M Em b =i @ o
FERERE

W ode de i
REgEE e

e R R RN
FERERS

1856
1656
=1
=1
180

1800
180:0
180.0
189.6
189:0
188.0

2164
Fak-Te]
2160
2150
FAETH]

2OWs e 2
45 125 eI 4
45 125 2082

= 3

s

15 ¥ 8.0

105 2302
0.2

125 2302
51 230.2
1 2302 1205
2302 1319

125 2562
125 2562
146 2882 103
155 2562
155 2562 12482

&
220 K&R

W00 1 202
z BT
b 1 1
4 30
5
fi

M5

EREFHER

N
FERZLTHFE

]
2D
;D
ED

2 1m
45 125
§1 145
T 51 M5

3

Ejs & rax
Figura

JKLHDI!

B
—— - ==
:/E 1 A2 0 0 2 20 . M w2 en
2 BT & 1 3B B 45 124 3612 1000
3 XX TS M 50 00 05 51 159 3612 40
4 320 TE 9 & 300 TO 5 158 M2 1557
5 3535 %0 10 80 3200 &% 180 3612 2284
B 3835 50 9 55 3200 30 &9 180 3812 M4

1
2
3
4 3020
]
8

on L e L R =

I
2EEss=

EESLOEE
=
FERELRE

EBEBEAASB
=
FEREERN

0
1]
m
0

gE2E8E

4150 32 10 4562 A
4150 45 124 4582 1015
4150 o1 159 4552 1942
150 TO B 159 4562 2283
4150 B9 180 4552 2585
4150 30 B 180 4562 31T

5250 5 1% 662 106
250 51 155 5662 2445
550 B9 1@ SeE2 1A
550 B9 130 5662 6.8
S50 30 B8O 180 5662 38.80

TERD 195 &8
Tea0 ]
TEs0 10 e
eSO A5

178 B0a2 4507
178 B062 508
216 B06Z 6452
216 B0EZ 70




ifis Piis
Dp g B J K L N Ds ! Dp & B J K L N Da !
W 1 eE 42 1 = 25 TE OB4 180 1 160 &£ 1 0K 2 1676 3.80
2 1610 42 6 44 600 180 25 Wre 1.3 2 25T 6 FA 45 120 16T6 558
3 27 80 4 63 1370 180 45 1876 7.00
4 297 60 5 B2 1370 185 45 1876 7.70
5 30 75 5 i 1370 %S0 o 1&vE 7.85
6 0 75 5 120 1370 M5 § 1876 B850
M2 1 W60 £ 1 & Fai Hag 13 (i 5 10 410
2 0 £ 4 4«4 0 190 B 9 1% 190
J 0 42 4 & 0 WD K 1as 227
18

s 2 1 % il
2 a2 B 4 4 BEd a2 1326 M
3 M2 0 4 &3 BED a2 1326 450
4 M2 B 5 B B0 XD B 1326 315
§ a2 S 4 11 B0 &0 2 1328 390

148 1 £ 1 1 ]
2 A 5 4 M o 2 176 268
A2 50 4 8 A 2 176 355
4 217 6) 5 B2 1020 185 45 M6 3N
§ BT 8 5 W 1020 M0 45 H7E 48
6 BT B 5 12 1020 WE 46 1476 613

L= = e LT s R

180 1 0 &£ 1 &5 1676 3.03
212 5 4 &Ny 120 2 1676 380
3257 60 4 G MTD B0 &  16TG 4AT
4 517 W 3 RN WL & 1676 &0
i 8517 B0 5§ W WRG 280 & 1676 696
6 A TH 5 120 10 M5 H 1676 610
B ™M T8 5 188 130 515 H 1676 751

O L Ee L3 Ry ==

—a

EdAEZE

ERERGNABEE

&N &N L S s R3O

R OUn Un O e e O O
EEESmarn

EESmmem

1570

1570
1570 51
1570 250 51
157.0 345 51
161.0 45

1810
1810
1810
180
180
1810
1850
1850

25
15.5
5
53.5

EEERTHER

106
Rk

105
12
15

20T &
2076
2076
T E
2075 1048
765 a8
2076 133

M6 525
ME 175
M6 A
g 12
238 1357
28 17
M6 19
26 AT

= o O LR e L R —

—

10

EERERIAESR

L L i el vl OB 0

274 a2
20740 45
70 5l
20740 Bl
#0170 B
2070 155 84
2110 M5 848
2110 535 89

106
125
146
146

&6 6.20
FocTH
&ZTh 1.0
&STh 1243
&ETE 2266
2TE AN
250G 44
o TH s )




Ejs @ b

¥
Canales
Casquilo
Figura
m

L

=
=
.
g
Paso

W0 1 22 50 8 XK XEN0
2.2 6 8 4 AT
%0 % 7 B AW
4 3535 90 8 B2 570
G 353 80 T 1 250
6 3535 90 T 120 270
B 3535 90 7

5

B 2 @0 B J
3 M0 T 7 6 20
4 35315 S0 B8 @2 3N
5385 2 T w1 2240
§ 38 @0 T 120 X0
§ 35 W 7 158 20
10 7

L]

EREEEEE

4 357D
B3 370
g2 3T
i 3570
12 3570

i
= =) W & D & &

E:u-l:nm.-m
SEEm=s83

188 3570 280 102
198 570 &0 02

10 EYE o
45 126 3076 11.50
146 30T.6 137D
175 3076 1950
175 W76 2220
175 WTE 245
108 3076 2884

1]
155

BEBERBRZ

45 125 3426 1525
5

60 51 146 M5 1610
35 89 175 3426 2340
B0 B9 TS M2E 2480
155 &9 178 3426 2819
M5 8 175 M26 N5

02 200 3426 40,60

Bl 155
BY 175
g

175
G0 B3 175
155 B9

4076 1807
4078 1902
dTE 2197
76 HWE5
175 4078 23
210 &TE 4815
ZH0 MTE S4ED

— I

1

¥
Caraies

o pE O L e L RO

=

oo B O CR e L PO

aan

588880

.
=]

Casquils

2E2RBUE

EERREER

1]
100
100
110

o]
1
1o
1a
110

~
bt

EIJHLHD!!

womwe S5 S

)
6
B
L]l
120
158
196

1o
120
15

m
120
158
196

4570 |
LLTl] L]
4570 L]
570 B0 B
4570 S0 102
4570 220 102
4570 410 114

5870

5a7.0
5470
58710

e
80 102
20 114

50 -]

7540
T30

ik 1
0.5 e

160 TE
5470 85
5670 )

T30

an 14

TS0 220 14
Tad0 duh 114

155
175
L]
175
210
210
242

155

5076
5076
5076
507 6
5076
5078
5076

B3TE
175 BITE
176 66
2l BaTE

13,67
0.2
27.88
1n.m
44.25
56.45
T2.48

210 6376 6652
M0 BITE BAAS
0 114 242 GITE 9355

1585
215
215
240
24
)

B07 6
BT 4
BOT A

59.36
FLE
BO.28

BOTG 096.48
BO7.6 114.81
BO7.6 120018

ﬁ
-
o OO O oM e Ean

BERESS

Ll
1
110
125
125

]
13
158
196

a0
S0
B0

185 1w
100 102
65 114
850 30 1
9540 155 12
8520 M5 13

215 1007.6 8489
215 10078 9163
240 10076 11.00
240 10076 12200
265 10076 14852
267 10076 18262




|

[ @)

2
Canales
Casguiic
Eje @
Fiears

m

[ =9

=

-

=

g

Faso

g
Canaies
Casguilo
Eje @ rradix
Fipara
o

=

=

5

=

g

Peso

200 ¥ 3 B35 90 8BS0 270 20 89 175 302 AT
4 3835 B0 T 1105 2470 V10 B3 175 JH0R 2AET
5 335 80 7 1360 2T0 235 8D 175 W02 200
€ 3B S0 T 1615 2470 360 B9 175 JM02 2
£ 4M0 100 5 H25 MT0 550 102 303 4TES
M2 3 30 5 5 BSD 1560 170 5 222 1101 10 4545 10 5 26835 2440 750 114 W96 H5
4 300 75 5 M05 1560 285 51 2222 13.05
B 3536 00 5 1350 1560 235 80 205 16.00
f 3535 B0 5 1615 1560 360 89 2222 M53
B 3535 B0 5 2125 1560 620 80 2222 .86

IS 3 XL D0 B 850 20 20 B0 O1TD M52 238
4 BB 90 T 105 2620 110 B9 10 M5 NP
5 3B 90 T 1360 20 235 B3 1D M52 3100
2% 3 3 75 5 B850 1800 17D & ME2 14.35 € BIE 90 T 1615 2820 360 B9 17D M52 M7
4 3535 00 5 1105 1840 110 B9 482 19.1 B o40d0 100 T 225 2830 550102 200 MGD MR
§ 3535 0D 5 1350 1840 235 &0 ME2 2107 10 4545 10 7 2635 TR0 TR0 114 216 46 G0ES
B 3535 80 5 1615 1840 360 69 ME2 BN
B 3535 00 5 2125 1840 &20 89 M52 2735

3 0335 90 8 850 3=0 20 B0 TS ML2 TE
4 3% 90 7 10E X0 N0 B9 s JEEE NEE
288 3 385 90 2 &0 B9 175 2755 29.50 5 335 90 7 1360 30 25 B0 175 MLD 3hDM
4 3835 B0 5 1105 230 o & 2TRE MA2 6 4MD 100 Y IG5 320 300 W2 20 3852 4174
5 3535 90 5 1350 2090 235 &% 2755 38 B 455 10 T 225 320 400 14 210 G2 SRS
6 3535 80 5 1615 2000 360 89 2155 368 10 &45 N0 7 35 3190 750 114 218 346 TAH0
B 3535 00 5 2125 2090 620 &9 2755 315
10 4040 100 5 2ERS 2080 M0 02 2T4E 4125
=80

12



/~

bt

1%
Dp &
428 3 BB W0
4 B/E 8
5 35 20
G 4040 100
B 4345 110
450

L]
45 10

o & dn e D

=]

125

B 3 BE W
4 &0 10
&5 M
6 5050 125
8 560 125
0 5080 12

B0 30 20 B9
105 3M0 10 89
1360 3700 235 89
1615 3700 300 102
2125 3000 480 114

175 4352 M77
175 452 3.3
175 4352 4442
210 4352 5.2
240 4352 TVAT

i o =E =i =l

10 850 4100 20 B9
1105 4180 110 &b

176 4852 40EE
g 175 4882 4595
§ 1360 4100 170 102 210 4852 5279
§ 1615 4190 240 114 240 4852 6664
0 2125 4190 430 127 265 4852 ge.B1
T 3635 4190 SRE 127 2T 4411250

e
[=1

B0 4M40 20 B8
1105 4740 40 102
1360 4740 11.0 114
1615 4740 170 137
2125 4740 3015
215 4650 6RS 1

175 5402 4880
210 02 5604
24 02 THES
265 0.2 8.0
25 5402 99.56
25 S61TA

-

3

| o oo e

0

o o M g

fiuneink o1

ZEEEEE

f

&

100
o
125
125
125
i25

125

125
125
125

5HJHLHD.

A0 A5 102 N0 GAD2 5642
40 20 14 M0 8402 YOM
3740 45127 265 6802 B8ORS
STADTDOIET 265 602 10330
5740 430127 265 6402 11342
SEE0 B85 127 265 636 13018

10 850
i 1105
§ 1360

9 1615
8 225
4 x5

1370 145 114 240 8102 5302
W70 83127 65 8102 109.87
TATO 45127 265 B10.2 119.84
THS0OATO1ZT 265 B10.2 14086
7T 430 127 265 810.2 160.08
TR0 GE5 1T 265 B0GE 183.00

il 1105

b 1615
b oM2s
8

13

iy

12

125
125
125
125

I BSO 11900 210 127 260 12596 148.89
101105 11900 82 127 200 126906 154.97
1360 11900 45127 260 12506 187.92
1615 1190.0 17.3 127 260 12506 210.52
2125 11900 428 127 280 12596 251 51
615 11900 B2.3 127 280 12506 26711

[C- R -



PINONES CIEGOS

o PINONES PARA CADENAS DE RODILLOS ....cucummmnernsessesesssesssesssesobasssssssssssssessssssses 16
e PINONES SIMPLES TEMPLADOS DE INDUCCION PARA CADENAS DE RODILLOS ....30




ey

5x2,5 mm y -,
Rodillo 3,2 mm !| ! |
L] E!' = i
03 - 1 ‘a he 55
R
Bl B2 B3 B C n AES
23 04 5 "f-.

Material 43 LINI 74T

z  de dp simgple doble triple
dn D1 A Ko dm D2 A Ka. dm D3 A Kg.

& 148 1306 7 4 10 om
9 184 1482 8 &5 10 om
10 7.9 1618 g & 10 oM
1 185 1775 11 L 10 Q.
12 211 1932 12 & 10 0M
13 226 2089 14 6 10 o0m
14 22 2247 1s & 10 002
15 258 2404 18 & 10 002
18 274 2563 14 8 13 0,02
17 280 2720 18 & 13 003
18 05 2874 18 8 13 0,03
19 321 3038 18 8 13 003
20 HJ\TF o 18 a 13 0,04
N 3/3 3354 20 a8 13 D04
2 mW|3 3513 20 4 13 0,04
23 385 3672 20 a8 13 004
24 401 3830 20 8 13 004
25 4145 3989 20 g 13 0,04
26 432 4148

27 448 4307 25 g 15 oo
28 464 44,85 25 8 15 007
29 480 4GRS 25 A 15 ooy
30 495 4783 25 A8 15 007
M 51,2 4942 30 B 15 010
22 528 51,01 30 &8 15 010
33 544 5280 a8 15 010
34 559 409 3 B8 15 010
35 575 5578 3 A 15 0
3 5971 &TAT

37 607 5896 3 B 15 Q11
g 823 6054 a0 B 15 o1
3 835 6213 3 A 15 012
40 655 6373 3 B 15 0.2

16



/~
e eI

6 x2,8 mm
Rodillo 4 mm
04 -1
a1 B3 b1 C
26 0E &
Material © 43 Ui TBET 7 “Materisl Fa - con cibso saldads
simple

Z de dp dm D1 A  Kg

8 180 1567 98 & 1 0m

g 19.9 17,54 115 5 10 0,01
10 .7 19,42 13 3] 10 0,01
11 23,58 21,30 14 B 110 a,m
12 254 253,18 16 5] 10 0,02
13 273 25,05 18 5] 1M .02
14 292 26,96 20 & 10 0,03
15 311 2686 o6 & 10 003
18 b W ] a0, 7e 20 a8 13 0,03
17 350 3265 o0 8 13 004
i8 R ] a4 55 20 a 13 004
19 388 3644 o0 8 13 004
20 40,7 38,34 20 8 13 004
21 426 4025 25 8 13 008
22 445 4216 25 g 13 .06
23 48 4 44 06 25 a 13 .08
24 483 45 96 25 8 13 .07
28 L 47 @7 25 i 13 007
26 s21 4977 0 & 15 010
27 B4.0 51,87 a0 R 15 @10
2B 550 5358 30 8 15 O
20 57T.B 55,50 a0 B 15 @, F1
0 a8 5742 a8 15 oM
a1 B1.7 9.3 30 10 15 a.11
az G35 81,21 an 10 15 0,12
33 B5.5 53,11 30 L] 15 012
a4 674 685,02 a0 10 15 0,12
35 83 6693 a0 10 15 013
a6 1.2 LI a0 10 15 .13
a7 731 7075 30 10 15 014
38 TE.0 72 68 a0 10 15 0,14
3% 7EH 7456 30 10 15 014
[ 1] 7E8 7847 a0 10 =] 015
45 BBS  BEO & 12 18 046
48 94 2 a1.74 B2 12 18 048
50 oBo 9555 2 &2 12 18 048
5F 1114 10853 62 12 8 0.53
B0 1175 11462 ‘82 12 20 D68
76 1481 14519 B0 16 34 158

T

| i

| 1|

- 38 1-—18 g
{ Lk

o
clalile triple
dm 02 A Kg. dgmn D3 A Kg
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ey

8 x3,0 mm
Rodille 5 mm
o5 -1-2

BT B2 B3 B £ 3

38 B3 27 08 8
Baforial &3 UM TB4T / "Maberlal

Z da dp i

8 234 2080 13

8 2589 2139 15
10 284 2589 17
11 3.0 2839 18
1@ 337  30M it ]
13 367 3342 23
14 392 3565 25
15 41,7 3848 28
18 442 4101 0
17 467 4353 30
18 49,2 4607 an
19 51,7 4881 an
20 542 5114 an
21 §r2 E387 5
22 504 5621 a5
23 G2 BATS 35
24 G647 6129 a5
28 G672 &85 35
26 607 6637 40
Ir  T2a eEa 40
28 747 7145 40
28 772 7499 an
3 B0Z 7653 a0
31 B2T T9.08 40
a  esz2 818 40
33 B7.7 84,18 4n
3 ohz 8670 40
35 op7 8924 40
M 052 9179 40
ar  Gry 8433 40
38 1002 96,88 an
10T ez 40
#0 1057 101,97 40
48 1186 114,69 &0
48 1255 12232 ‘52
B0 1315 127.41 G2
57 1463 14522 a0
80 1560 152,85 *80
T 1T 193,55 "a0

=

(e - - R R R A B - T+ -

simple
A

12
12
12
i3
14
13
13
13
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
168
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
34
34

Fe - con cubo soldada

K.
0,01
Qe
0,02
0,03
004
0.05
005
0,07
0,04
0,09
04
0.09
(R 1]
0.12
a,13
0,13
0,14
0,15
0,19
.20
0,20
.21
022
0,22
0,22
0,23
0,24
0,25
0,25
0,26
0.2y
0,28
0,29
0,58
067
0,53
1,00
1,53
1,94

d9 F—1z
|
| o
ol
|
dolble
dm: D@ A
12 & 1B
15 6 1B
17 B 1B
14 A 18
21 & 1B
24 B 1B
26 B 1B
20 B8 1B
a2 14 20
a 10 20
A s -
38 10 =20
40 1M 20
45 12 =20
45 12 20
45 12 20
45 12 20
45 12 20
g0 1z 2P
By 12 a2z
50 1 =P
B0 12 =22
(I P
B} 12 =22
B 12 22
By 12 22

18

Kg.
0,0z
0.0%
0,03
0,04
0,05
0,07
0,08
0,10
013
0,15
0ar
0,20
021
0,25
0,26
0,28
0,23
0,31
0,36
0,40

0,45

0,59

065

0,67

072

nrr

TR

ezl
.

o |

l;

triple
dm D3 A Kg.
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e eI

3/8” x 7/32" 7
9,525 x 5,72 mm e

Rodillo 6,35 mm -~
06B-1-2-3 ﬁ
cwm |F

|
i3 3 &

B1 B2 B3 M

E3 154 258 52 1 10 -
Muterial C© 43 UNI TB4T / "Maderial Fe - &66 b solisda - 4 -
7 i dp simple doble triple
dm D1 A  Kg dm D2 A  Kg dm D3 A Ko

8 2BE 2488 15 @8 20 003 15 B 2 o AC T S o0

9 M5 27ES 1 B 20 004 18 B 25 005 1@ a8 32 0,07
10 345 3082 20 8 20 008 2o B 2w 007 b I [ - = 0,09
11 ars 3380 22 @8 25 008 22 W 3 010 @ o112 35 0,11
12 405 36,80 25 d 25 0,10 25 10 X 013 23 12 35 0,15
13 435 3980 28 @ 25 0,13 2B W0 3 016 8 12 35 R E]
14 465 4280 n B 25 06 !mow 2 020 M 12 35 0,23
16 485 4581 3 @& 25 018 34 10 30 024 M1z 35 0,28
16 525 4882 ar g 28 0,24 aF 1z i 027 T 12 35 0,33
17 555 51,83 0 10 2B 028 40 12 30 032 4 12 3. 0,38
18 586 5485 43 10 28 033 43 12 30 038 43 12 35 0,45
19 61,6 5787 45 10 2B 036 46 12 30 042 44 12 3. 0,51
20 846 6089 i 28 0,39 48 12 30 048 o 12 35 0,58
21 6T 63M 48 12 28 042 52 6 30 052 B2 18 40 0,70
22 706 6893 12 28 0,48 55 16 30  O05B 55 16 40 0,78
23 737 6995 B2 12 28 050 58 1B 3 054 R 18 40 0,87
24 BT 7297 12 28 054 8 16 30 071 61 16 40 097
25 7.7 Ta00 5F 12 28 0,64 g4 16 20 0,78 64 18 A 1,06
26 827 Ta.0e BD 12 28 0,66 67 16 30 08T 67 16 40 117
T 857 B2 B0 12 28 087 7016 30 094 70 16 40 1,27
28 888 B507 B0 12 28 089 73 165 30 1,03 736 40 1,39
29 91,8 8809 BO 12 28 070 78 168 3 111 76 16 40 1,50
30 948 9112 B0 12 30 072 78 16 30 1,20 ™6 40 1,62
M 978 B415 G5 14 30 087 B0 168 30 1,27 B0 16 40 1,72
32 1008 977 5 14 30 089 80 185 30 1,32 B 16 40 1,80
33 1033 10020 B5 14 30 0 80 16 30 137 BD 16 40 1,89
3 10649 10323 65 14 an 0,52 an a6 30 1,43 a5 18 Ay 2,06
35 1100 106,286 B5 14 30 095 80 16 30 1,49 BS 16 40 215
3/ 130 10929 W18 30 1,06 80 16 30 1,70 80 16 40 233
37 1160 11232 70 16 30 1,09 90 16 30 1,76 80 16 40 243
3B/ 1190 11534 70 18 30 1,10 90 16 30 181 B0 16 40 2,53
| 1221 11837 To 16 30 112 # 16 30 1,868 o 6 4 2,63
40 1251 121,40 70 16 30 1.14 90 168 30 195 B0 16 40 2,74
42 1321 12746 7B 16 38 1.56 ‘88 20 S0 244
45 1411 13854 ‘7B 18 35 1,66 8|8 20 S0 315 BB 20 &0 4,15
46 1442 13558 e 16 35 1.67
48 1502 14554 7B 16 35 1.75 B 20 S50 343
50 1563 15188 TR B0 a5 1,80 ‘8B4 20 &0 353 "BE 20 60 4,80
5 1714 16685 *JB 20 35 1,89
57 177.5 17281 TR 20 35 1,96 ‘88 20 50 418 BB 25 &0 5,80
8 18646 18199 e &b 35 204 28 20 0 4,45 ‘e 25 Gl 6,21
76 2351 23049 7B 20 35 2467 ‘B 25 50 6,23 "BE 25 60 9,26
95 2527 28408 BE 25 40 408 ‘08 25 50 976 20 25 60 1518
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ey

Bi1
:

1/2” x 1/8”
12,7 x 3,3 mm

Redillo 7.75 mm

081 -1

B2 B2 b1

Material C 43 UNI TBaT

Fa

]
L]
10
i1
12
13

-l
e

EEEHEREERNCTEEENEREREEESszaE

]

39,5
41,4
ar4
51,4
55,4
50,4
63,4
67.4
714
75.4
79,4
835
875
.5
95,5
9,6
103,68
1076
11,7
1187
18,7
123,8
127.8
131,8
135,9
132,9
1439
148,0
152,0
156, 1
180,1
164, 1
168,2

dp

43,18
713
41,10
45,07
49,07
53.08
&r.0v
1,09
65,10
B9,11
EEA L
sl
81,19
b5z
Bg 24

ar.2g
101,33
105,38
105,40
113.42
117,46
121.50
125,54

13160
13764
141,68
14572
149,76
15180
157,83
161 87

C 3
0.8 13

d2d238222Le8ELEhagRennng

sadgadgad a

simpie
() A
B 14
L] 14
E14
B 16
B 16
B 16
B 16
B 16
mo 8
10 18
mo 8
10 18
0 18
12 20
12 20
12 20
12 20
12 20
16 20
1520
16 20
16 20
1B 20
16 20
16 20
16 20
16 25
16 25
G 25
1B 25
16 25

Kg.
0,04
0.06
0.07
&,10
0.13
018
0.19
.23
0.29
030
0.31
032
0.3
.48
0,49
0.51
.52
0.53
067
0.69
0,70
0.72
074

.77

081
0,83
1.000
1.02
104
106
1.09

II'I

D& 31 Had imim

doblo

dm 02 A

20

Ka.

el |

E-

iriple
A Kg.
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e eI

1/2” x 3116” 2

12,7 x 4,88 mm Bt i

Radillo 7,75 mm L, = A T — 12 ¢

083 - 1/ 084 -1 15
B1 B2 B3 B C 13 : o
4,50 13 13 lﬂl-JlL

Maierial C 43 UKI TRAT

7 i dp . simpla diobla tripe
m D A Kg. dm D2 & Eg. dm D3 A Kg.

B a5 33148 21 a 14 0,04

- | 434  3F13 25 8 14 0,0
10 474 41,10 28 B N4 0,08
1 E14 4507 an 5] 16 011
1z 554 4007 as A 18 0,14
13 584 5306 39 ] 16 1
14 834 5707 4% B 18 0,20
15 &74 61,00 47 B 16 0,24
16 714 8510 L] 10 18 .30
7 754 6am 50 10 18 0,31
18 44  TEA4 B 10 14 033
1% B35 TIE ED 10 14 034
20 4rs B11% B 10 18 036
Fa 91,5 @522 &0 12 20 051
455 EO.24 (-] 12 20 53
3 968 o327 & 12 20 .55
4 1036 678 60 2 20 057
25 07,6 10133 L] 12 20 (.54
29 11,7 10536 70 T6 20 072
v 115, 7 109,40 70 16 20 {174
28 1187 11342 i 16 20 077
29 1238 117,46 70 16 20 0,74
o 12TE 12150 m 16 20 0,8z
n 1318 12554 70 16 20 0,85
42 1355 12956 0 16 20 0ar
33 138 13360 T0 16 20 0,90
34 1439 13764 TO 16 20 0,63
aE 1480 14168 0 16 20 0,06
36 152,00 145,72 T 16 25 1,14
ar 1861 14976 T 16 25 1.17
38 160,1 153,80 TD 16 5 1,20
3 1841 157 A3 ki) 16 5 1.24
40 164.2 16167 FLt 16 25 127

21



ey

1!2”15!1'5" l'i_

4 i
12,7 x 7,75 mm e = J —1
Hmlzumn.’.'n mm L ¥ ¥ r—ra g ¥ g | se ——— .
08B -1-2-3 4[ [§ 151 .| 1
Bl B2 B3 bl C 13 A B ! ﬂ
. | | I
T2 21 M3 T 1.3 13 s | R
Mabsrial T 43 UNI 7847 7 "Mabesial Fs - con cuha soldass 2 -
7z  de o : simple dable tripia
m D1 A Kg dm D2 A Ko dm D3 A  Kg
8 A0 3318 20 10 25 0065 20 10 a2 0,08 20 10 48 .13
k] 420 3713 24 L1 25 009 24 10 a2 013 24 12 4& 3148
10 459 41,10 26 10 25 012 28 110 a2 0,18 i . 44 (htd
11 439 4507 2 10 25 015 32 12 a5 0,24 3z 16 50 03
12 539 4907 B W 28 [P | s 12 a8 0,30 a8 16 B0 0,349
13 E7.9 53,08 a7 10 2B 025 a8 12 a5 0,36 3B 16 =0 4%
W 618 5707 4 10 28 0 42 12 35 D4 42 16 S50 080
15 659 61,08 45 10 28 0.348 46 12 a5 0.5 46 16 0 rd
15 &9 8510 By 12 28 a8 50 16 3B 0,63 50 16 50 0 B5
17 A0 8911 =2 12 28 0.51 16 3B 0,73 54 18 50 0.0
18 Ta 7314 B 12 28 059 =1z ] 16 3B 0,85 S5 1B 50 1.14
1w 820 TTI8 B0 12 28 087 g2 16 38 097 B2 16 S0 130
20 g 8119 B4 12 2B 0,7E [al:] 16 3B 1.10 (=1 16 50 147
il # 8S 22 G5 14 28 .85 16 a0 1.28 0D 16 EE 1,79
2 o4 8O 24 0 14 2B 0 70 16 an 1,37 Th 16 55 183
3 9. 93,27 o114 28 (.55 70 16 40 146 70 16 B5 08
24 1021 97,29 T 14 28 .54 ia 16 40 1,64 T 14 L i+
25 182 1,343 0 14 2B 1.0 an 16 40 1,82 =10 16 55 257
2 1102 10536 T 16 30 1.0 B85 16 Al 2.0 a5 20 G5 £
27 1142 108,40 16 30 1.13 as 16 40 212 as 20 55 2.5
¥ 1183 113,42 6 a0 1,17 a0 16 A0 234 an 20 G5 3,25
2o 1X23 11748 B} 16 1] 1.42 a5 16 40 2,56 a5 20 55 355
30 1263 121,50 B0 16 30 146 0o 16 40 279 100 20 55 386
31 1304 12554 ol 16 1] 1.74 100 20 40 2,87 "o 20 L] 452
32 1344 1255 ad 16 a0 1.78 100 20 40 3,00 110 20 55 4,53
3 134 13360 B 16 a0 1.63 103 20 4an 313 1Mo 20 55 474
M 1425 12784 ol 16 a0 1651 100 20 40 3,26 110 20 55 487
35 14865 141,63 B 16 30 1,83 100 20 40 3,40 1 20 L B2
38 1508 14572 o 16 a5 2.2 100 20 40 3,54 120 25 55 5,64
Ir 1Ba6 14976 )y 16 a5 227 10 2 40 3,69 120 25 65 hER
3B 1E8E6 15380 = . 35 2353 100 20 40 3,84 120 25 55 5,14
3 WERT 157 a3 = 15 20 100 20 i 4.00 120 25 55 (=B
ay 1667 161,487 BD 1B a5 243 100 20 40 4,15 120 25 65 666
42 1785 1895 "BR 20 42 277 108 20 55 5,67
45 1886 18207 "BE 20 4 300 g 20 55 6,26 120 25 G 812
48 1926 1BE10 BE 20 42 3,06 "1od 20 55 6,39
48 2007 19418 | 20 42 Ig 108 20 55 6,75
B 208 E 20236 ‘BB 20 42 5 30 ga 20 5 AT 2 25 68 10,74
55 2F0 2X248 BE 20 42 362
BT 2371 23054 BE 20 47 365 g 25 55 8,65 20 2% Gl 13.26
B0 2457 24268 ‘BE 20 42 4 08 "8 25 99 9,35 20 25 6B 14,47
T 3139 30733 AR 25 4z BEG g 25 55 13,30 120 25 G 21,76
g8 3207 S3Bd4. 11 "10E 25 42 B.56 2 25 55 21,13 35 25 68 34,00

22
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RS

W,, l ya'r q_ qﬁ—i _.
15,875 x 9,65 mm s T 1
Redillo 10,16 mm o 31 # 3 & — 3} g

10B-1-2-3 i 1]

B B B b1 Cw |- = L
81 255 421 B 16 16 'IF_L:__ -'4?—'_33 _
Materisl © 43 UNI 7847 / "Material s - con cubo soldads s

B v simple doble trigle

B B dm D2 A Ko dgm D3 A  Kg.

B 284 4148 25 10 25 002 25 12 40 0.19 25 12 85 027

9 533 4842 O W 25 016 w12 40 027 W 12 55 038
10 583 5137 3/ 10 23/ 0z ® 12 4 038 35 16 55 04T
11 832 sBa4 7 12 30 029 | 16 40 043 38 16 55 08
12 GB2 B34 42 12 30 0,37 44 16 40 0.55 44 18 Lt 0,78
13 732 @8az 47 12 30 048 43 16 40 (.68 49 16 55 096
14 TEZ2 71,34 52 12 30 058 54 16 40 082 54 16 55 115
1§ B32 TBIE 57 12 30 067 sa 16 40 047 59 16 55 197
16 883 8137 0 12 30 076 B4 16 45 1,26 64 16 60 172
17 833 8639 60 12 30 088 68 16 45 1,46 6 16 60 199
18 883 9142 0 14 30 1m 74 16 45 167 74 18 B0 227
19 1033 0645 70 14 M 118 79 18 45 190 @ 16 60 258
20 1084 10149 s 14 B0 121 B 16 45 2.4 84 18 B0 291
21 1134 10652 75 16 M 1,35 85 16 45 237 85 20 B0 312
22 1184 11155 B0 16 30 141 80 16 45 254 90 20 B0 348
23 1235 11658 80 16 @) 147 8 16 45 242 8 20 B0 386
24 1285 12162 B0 16 30 154 W00 16 45 319 100 20 B0 425
25 1336 13666 B0 16 30 1,60 105 16 45 315 105 20 6D 4,67
26 1386 131,70 BS 20 3% 196 110 20 45 374 M0 20 B0 510
27 1436 13875 B5 20 35 204 110 20 45 394 10 20 60 543
28 1487 14178 80 20 35 228 115 20 45 428 M8 20 &0 580
29 1537 14683 9 20 35 23 16 20 45 450 15 20 60 628
30 1588 15187 80 20 a5 241 120 20 45 487 120 20 60 665
3 1636 156,82 95 20 35 264 120 20 5,10 120 20 B0 7.8
a2 16BS% 161,85 ¥ 20 a5 27 120 &0 45 5,34 12 20 &0 7.56
33 1738 167.00 95 20 38 282 120 20 5,59 120 20 80 797
34 1785 17208 9 20 35 200 120 20 45 584 120 20 80 838
35 1840 17710 85 20 a5  am 120 20 B.11 20 20 B0 874
36 1890 18218 Wo 20 38 327 120 20 45 638 0 25 B0 915
a7 1941 16720 W0 20 35 337 120 20 45 666 20 25 B0 9,61
38 1091 18224 00 20 3/ 347 120 20 45 605 120 25 60 10,08
39 2042 19729 W0 20 35 3,58 120 20 45 735 120 25 60 1057
40 2002 20034 00 20 A% 369 120 20 45 755 120 25 B0 1107
42 2208 21244 0B 20 43 473 20 2% S8 935

45 2360 22758 108 20 43 509 120 25 58 10,32 36 25 74 1570
46 2410 23683 06 20 43 519 20 25 BB 1067

48 2511 24273 108 20 43 543 20 25 5B 1140

50 2612 25082 e 20 43 570 20 25 58 12,11 M3 25 T4 1883
55 2865 276,06 WE 20 43 640

57 2966 288,18 108 25 43 666 120 25 58 1574 136 25 T4 2340
60 3117 30932 W08 25 43 715 ‘120 25 58 16,40 136 25 T4 2580
TE AU2E 384,16 108 25 43 1028 120 25 59 2493 145 30 75 4025
95 4885 480,14 ‘118 30 58 16,36 ‘145 30 58 38,90 145 30 75 5538
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ey

PP PTRAH
3/4” x 716" —
19,05 x 11,68 mm e : J 1
Rodillo 12,07 mm o 5‘| 56 T —— 2
12B-1-2-3 B , .‘
B1 B2 B b1 C 3 A lCJ-_ b '
11,1 303 498 108 2 19 -F- | -
Matarisl C 43 UNI T84T / “Materisl Fo - con cubo soldado -
Z de dp simple doble tripia
dm D1 A Kg dm D2 A Ko dm D3 A  Kp.
B RO 40 TH e} | 12 30 021 N 12 45 .3 b | 16 G5 0,45
9 6395 5570 7 12 3, 029 a7 12 45 D044 a7 16 &5 0,64
10 98 61,64 42 12 a0 038 482 12 45 0,54 48 16 3157 0,86
1 758 ETE 46 16 3B 051 a7 16 S50 081 47 20 70 109
12 E1 B 73,60 52 16 a5 0,65 L . [ B 1.02 53 20 70 1,39
13 878 7959 58 16 35 080 59 16 50 125 s6 20 0 172
14 938 8561 B4 16 35 097 85 186 50 148 85 20 70 208
15 S8 91,63 18 a5 1,16 el 16 S 1.74 120 Fie| 247
168 1058 ar e5 75 16 as 1.34 - | 50 2043 TT20 70 2,89
17 1118 10367 B 16 35 153 83 20 0 238 83 20 70 3
18 178 108N BO 16 a8 162 83 20 S0 2.70 ae 20 7o 383
18 1239 11875 BD 18 a5 1,70 20 B 307 95 20 o 435
20 1300 120.7R Bl 16 as 1,80 100 20 S 3.43 100 20 ¥0 487
21 1360 12782 g0 20 &l 2,35 1006 20 50 364 100 20 70 5,20
22 1420 13386 ab 20 40 2 46 100 20 5 397 100 20 7o 565
23 14E1 138,80 a0 20 a0 256 Mg 20 B0 481 110 20 70 8348
24 1847 14594 an 20 40 2, 6B 110 20 S5l 481 110 20 Ejs] 647
25 1602 152,00 80 20 40 280 120 20 50 541 120 20 70 T.0r
26 1662 158,04 a5 20 40 3,08 120 20 50 573 120 &) Fl i 1 By |
2T 1723 164,08 a5 20 40 Ry | 120 20 B0 6,08 120 20 7o BT
28 17B3 17013 a5 20 40 3,34 120 20 50 643 120 Fji] 935
28 1844 17618 a5 20 40 a.48 120 20 50 6,50 120 20 7 bk
30 1904 18225 895 20 40 3,63 120 20 50 705 120 ) 70 10,59
3 1965 188 a5 2 40 3,78 120 20 50 T.54 130 25 ] 11,55
32 2025 19435 a5 20 40 3,93 120 20 &0 B.00 130 25 pli 1222
33 2086 200,40 9 20 40 4,08 120 20 S0 Ba2 130 25 0 1282
34 46 20646 95 Z0 40 4,25 120 20 S0 .68 130 25 T 13,64
3& 2207 2252 g5 3 40 4 42 120 20 &0 8,31 130 25 kit 14,38
3E 2268 21858 100 20 4i 471 120 25 &0 o 130 25 T 15,14
ar 2328 22484 100 20 40 4,89 120 25 50 10,18 13 25 FiH) 1593
B 23| Fga 100 #H) 40 5,07 120 25 &0 10,78 130 25 Fit] 16,73
g 2449 2ZIATS 100 20 40 5,26 120 25 50 11,19 13 256 T 17,57
40 2510 24281 100 3 40 5,46 1200 25 50 11,71 130 25 To 1842
42 2850 25493 118 &5 61 d.14 136 25 G2 14,61
48 2832 27310 ‘18 2% &1 885 136 25 62 1638 40 25 T2 2355
48 2892 27916 118 25 &1 8,22 136 25 a2 16,80
48 WA 4 227 “118 25 61 9.67 1 62 18,18
80 3135 30439 118 28 &1 10,15 "136 25 a2 15,44 140 25 Te 2B,73
B 3438 33370 118 25 [} 11.29
57 3659 34581 ‘118 25 Bl 11,85 136 28 62 2443 40 30 75 3716
& 3741 DE389 118 25§ &1 12.M 136 25 a2 26,77 1400 30 75 41,09
e 4711 4604599 118 30 B1 18,02 145 30 63 41,86 150 30 75 65,41
B5 5862 STEIT T3 X 62 27,45 "145 30 83 84,78 1500 30 75 101,37
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R O

A
1" x 17,02 mm g |
254x17,02mm  ° - | !
Rodillo 15,88 mm A8 &I —-18
16B-1-2-3 | | i
| |
Bl B2 B3 b1 C 13 ' 1 1 ]
162 477 796 158 25 28 -
Matecial © 43 UNI FRAT / *Malerial Fa - con cuba soldads
simple doble triple
Z % o gn DI A Kg dm D2 A Kg &h DA A Kg
-] 7ra BRAT 42 18 a5 047 42 20 BS 0,81 L ¥ 0 95 1,149
g 85,8 427 50 16 L] 0,56 B 20 (15) 1,15 &0 20 95 1,88
10 93.8 B2 19 &5 18 35 0.B3 5 20 BL 1,52 55 20 a5 224
11 101, 7 G014 &1 16 40 1,14 64 20 TD 2.0B &4 5 100 2,86
12 1087 oR 14 B3 16 a0 143 T2 20 T 2,60 T2 25 100 3,82
13 N7 10612 TR 18 41) 1.77 BD 20 TO 3,18 ao Z5 100 & 45
14 1287 114,15 gd 16 4 2,08 BE 20 T aaz HB 25 100 537
15 1347 12207 a2 18 41 2,46 86 20 TO 451 2] 25 R LF ] 6,37
16 1418 130,20 100 20 45 34 104 20 T 817 104 25 100 745
17 14948 138,22 100 20 45 3,33 112 20 T 5,98 112 25 100 880
18 1578 14628 100 20 45 356 120 20 70 684 120 25 100 984
19 1859 154,33 100 20 45 3,78 128 20 7o F.78 128 25 100 1116
1739 162,38 00 20 48 403 190 20 70 852 130 25 100 1238
21 1820 17043 110 20 ] 5,01 130 25 Fi) 924 130 25 100 13,86
1940, 1 176,48 110 20 L] 5,28 130 25 70 10,00 130 25 100 14 B2
23 19481 186,53 110 20 ] 5,56 130 25 T 10,80 130 28 100 16,15
G2 194,85 110 20 4] 5,86 130 25 70 11,64 130 25 100 1r.53
25 2142 202,668 110 20 =] 6,16 130 25 Fix| 1282 130 25 1060 18,559
ff2a  MoTe? 120 20 = H] 5,96 130 25 70 13,43 130 30 100 20,24
37 2304 21879 120 20 S0 730 130 2% 70 1438 10 a0 100 2182
28 24 226,85 120 20 &0 7.84 130 25 T 15,33 130 30 100 2557
20 2465 234,02 120 20 50 800 10 2/ 70 1841 190 30 100 2527
anp 246 243,00 120 20 50 8,38 130 &5 T 1748 1320 a0 100 2705
3 ZE2E 291,08 20 25 S0 869 0 25 70 1896 40 30 100 2923
a2 2mT  FEL13 120 25 50 9,09 140 25 ] 20,10 144y 30 1040 33
33 27ee 267 20 26 50 950 M0 25 70 2129 140 30 100 3310
34 2BED 27528 20 25 50 999 40 2% 7O 222 140 30 100 3513
a5 249 I35 130 25 50 10,348 140 25 T 2aTT 140 30 100 ar.23
36 D030 29144 20 25 S50 1080 Mo 270 2807 140 30 100 39,39
ar  ana FH9.51 130 25 50 1128 140 25 T 26,41
38 9192 30750 20 26 50 1178 140 25 70 27,79 140 30 100 4390
3@ 3272 3587 120 25 =11 1225 140 25 ] 28,20
40 3353 38373 120 25 50 12,75 143 25 T a0.65 140 i ] 100 48,87
42 3537 33990 "133 25 1] 16,54 40 25 k)] 3363
45 arre A2 "1x1 25 [21] 18,15 143 25 Fit] 38,44 160 i | 110 83,94
45 3IBED 3722 "33 25 58 1865 40 25 it 40,13
48 4021 308 38 133 25 [aE:] 19,68 140 25 FLt 43 61
50 4183 o452 133 25 (it} 20,85 140 25 P i} 47 25 “160 i 110 TH.58
57T 47489 48107 133 aa 68 25,52 160 40 Bz 63,45 180 A4 112 13,103
80 4991 48532 3 30 68 27T 60 40 B2 70,00
T8 G284 B1465 145 30 68 42,87 "0 40 Bz 110,74 180 4 112 181,86
B TE20 TER 2 160 o TH 6352 160 40 108 178,48 180 dil 112 2ZB385
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ey

LE] " b 1::I__ I_r_qj;ll_ b QR =

1 1!4 I 3";4 5 '}_" _1_‘ = _'

31,75 x 19,05 mm - : || it i

Rodillo 19,05 mm !—-1_,. a3 &8 E 5y 99 8 e &BF g £

20B-1-2-3 ' . | bl |
Bl B2 BA B © L .'—.'.j'_. 'ij:l_ ! qjd:'\:i_
e | |- it
185 B48 91 182 35 X | oA | . By |
Material T 43 LINI T84T / *Material  Fa - con cubo soldado e = A -l
dm D1 A Kg. am D2 A Kg. dgm D3 A Kg.

8 98,0 B2 98 53 20 40 0B85 53 20 75 1,58 51 235 110 215
9 1065 9284 63 2 1.4 & 20 75 214 & 25 110 3,05
0 1170 10274 o 20 40 151 70 20 Th 2,85 0 25 110 4 04
1oEve nzEa 7 2104 B 25 Bl are ar 30 115 519
2 1370 122468 BB 20 435 258 93 25 &0 i 66 90 30 115 6,55
13 1475 13285 a2 45 315 M) 25 11} §.70 100 30 118 B.06
14 1576 142438 1068 20 45 374 11g 25 8l 6,84 110 30 115 j=iry |
16 1877 15272 118 20 45 4 47 120 25 Bl B,08 120 30 115 11,50
16 1777 16275 120 25 50 525 123 30 i 8,40 120 3 115 13,06
17 1877 117278 120 25 50 5,61 120 3o a8l g.az 120 30 115 14 65
18 1978 18285 120 25 &0 6.00 17 30 B0 11,00 120 3 15 16,54
i 20749 1929 120 35 50 & 40 123 30 B0 12,16 i20 30 116 18,45
20 M79 202498 120 25 50 584 12030 Bl 13,38 1 3 15 20,48
21 2280 21304 140 25 25 8,79 143 30 an 15,48 140 30 115 23,38
2 oXaE1 EE 140 25 55 927 140 30 Bl 16,86 43 3 15 25,64
I3 2482 23347 140 25 55 9.7 140 30 g0 18,28 140 30 115 28,00
24 2583 24323 140 25 &5 10,30 140 30 a0 19,79 43 3 115 30,48
15 a4 25333 140 25 55 10,85 140 30 ah 21,36 4y 30 115 33.na
M 2Ta4  2E140 150 i 585 1207 180 30 &l 23,45 150 30 115 36,23
ZF a5 2v3an 150 30 55 1267 150 30 a0 25,15 150 30 115 39,06
2B 2985 283548 150 oL 1] L 1329 180 30 a0 26,93 180 30 116 42 00
20 a6 265 150 30 55 13,53 150 a0 ao 28,77
3 3187 3373 150 &1} 53 14 60 130 30 an 30,68 150 30 116 48,23
3 a8 31385 150 30 65 15.28 180 30 an 32,67
32 3388 33 "150 = 55 16,0 150 30 an 34,72 153 30 115 54 91
33 390 GMM 150 3} 55 16,73
34 3590 3490 150 = 53 1749 120 30 an 33,03 15 30 115 62,06
36 3692 3554320 150 30 &S 18,27 180 30 ao 41,28 180 3 115 65,80
B a2 30 150 30 55 19,08 150 30 a0 43,61 153 30 115 [-1=Na 1
37 3893 37433 "150 =0 55 1881
38 3594 OB4.49 150 3 55 20,76 150 30 an 44 46 “150 3 115 irie
3B 4085 30458 130 1 55 21,73
0 4198 40468 *160 30 RR 2R3 "% 30 an £3.60 18 30 115 85,34
47 4408 42488 160 30 80 2B B4
456 4711 45517 180 =0 Bl T &0 30 101 71,32 ey 40 121 110,41
#6 4812 465G 160 30 BO az B3 i [ I 101 74,34
48 5014 4B545 160 =0 B0 35,00
&0 EME GDEES 180 30 BO ara B 30 1 87,08 e 40 121 13659
57 5923 57638 180 30 B 45,70 "1El 40 116 116,28 203 4D 123 181,21
B0 G328 GOBGS 180 30  BO 45 B
76 TE43 TVEEIZ 160 3 &0 581 B0 40 116 200,96 200 40 123 322,03
a8 Gye2 oED I *168 &0 |3 114,56 200 40 116 313,59

26



/~
e eI

1"1/2x1"

| iy
38,1 x 254

qunl]:zﬁ.d-"r:um g fe _gl
24B-1-2-3 1

Bi B2 B3 bi C

241 TR 1203 2386 4 38 "M-E:.
Materisl € 43 UNI T84T / “Material Pe - con cubo sokdado - - —t
simple friple
Z d & dm Di m.!. Kg. dm D2 A Kg e Kg.
B 1130 9955 58 20 45 138 58 25 85 270 58 25 140 4,00
9 1250 111.40 70 20 45 180 70 25 95 a9 7o 25 140 562
10 1370 12329 8 20 45 247 80 25 95 501 80 25 140 745
11 1480 13521 8 25 b 38T a0 2% 100 §82 a0 150 L=
12 1810 14722 02 25 50 4,09 102 25 100 828 Wwe 30 150 12,24
13 1730 15918 114 25 S0 500 14 26 100 1013 114 30 150 1502
14 1850 17122 128 25 50 6,00 128 25 100 1224 128 30 150 18,16
15 1970 18326 13 25 20 5,54 132 25 100 1408 132 30 150 21,08
16 2000 19530 136 25 55 8,20 136 30 100 1588 136 30 150 24,28
17 2210 20734 136 25 85 887 136 30 100 1780 138 30 150 2742
18 2330 219.42 13 25 55 050 160 30 100 21,08 0 30 150 32,12
19 2455 23149 136 26 65 10,36 180 30 100 2398 1680 30 150 3574
20 2575 24357 136 25 55 11,16 160 30 100 2557 0 30 150 39,57
21 2705 25565 180 30 BO 13385 160 30 100 2800 160 40 150 42,98
22 2825 26773 150 30 B0 14,24 160 30 100 3059 180 40 150 47,25
23 2945 279.80 150 30 B0 1518 160 30 100 3329 160 40 150 51,74
24 3070 20188 15 30 B0 16,16 180 3 100 3613 180 40 150 58,44
25 3190 304.00 150 30 B0 1719 160 30 100 3909 160 40 150 61,37
26 310 E08 IS0 A0 B0 18,28 ‘160 30 100 4219 160 40 150 66,52
37 3430 32819 150 30 B0 19,37 160 30 100 454 60 40 150 71,88
28 3850 34027 80 30 B0 2052 160 30 100 4BTT 160 40 150  77.46
20 3675 35238 0 150 30 B0 21,72 ‘160 30 100 5226
30 3795 6450 150 30 B0 2297 ‘160 30 100 5588 160 40 150 89,28
3 NS5 ITEEE IS0 30 B0 2425 160 40 100 59,19
32 4005 OBEES 150 30 B0 2550 160 40 100 B30T 160 40 150 101,97
33 4155 40080 180 30 B0 26,96 ‘160 40 100 G708
34 4280 41283 150 30 B0 28,38 160 40 100 7121
35 4400 42504 150 30 B0 2984 ‘60 40 100 7549 B0 40 150 122,64
36 4520 43716 150 30 B0 3134 160 40 100 79,89
37 4640 44527 150 30 B0 32,90 160 40 100  B4.43
38 4765 46139 156 30 B0 34,49 e 40 L] B, (5 B0 40 150 14528
40 5015 48562 150 30 B0 37.81 160 40 100  9B.80 160 40 150 161,48
42 5255 S0085 0 G168 30 99 4852
45 5620 S4E20 2 C18E 30 99 54,08 180 40 133 13281 200 40 153 200.06
46 5740 SSBEZ 1B 30 99 56,00
48 5085 SE25S 1B 30 99 B0.04
50 6225 GOGTE 168 30 99 6424 180 40 133 16265 200 40 153 25881
57 7075 69163 168 30 99 8028 180 40 133 20081 200 40 153 337,62
60 7450 T727OT 168 30 99 6742
76 5390 92188 2 178 40 118 140,54 200 40 133 37388 220 40 185 GOT.7H
95 11690 115233  “178 40 118 21067

27
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S

1"3/4 x171/4
44,45 x 30,99 mm

Radilla 27,94 mm

28B-1-2-3

B2 B3 b

G 3

294 B4 148 2BE & 44

Material C 43 UME TE47 / “Slaterial Fa - con cubo sokdado

£ de
8 1320
9 146D
10 1600
i1 1740
12 1880
13 2040
14 2180
15 2320
16 2460
17 26000
18 2740
19 2840
20 3030
21 370
22 38,0
350
24 3530
25 A0
26 3870
2r  ang
28 4160
20 4300
30 4440
31 4580
3x 4720
33 4860
3 5000
35 5140
3 5290
37 5430
3 5570
4 585.0
45 6560
50 T260
57 8250
& ash0
WE 10250

dp

116,15
126,96
143 BS
15777
171.74
18875
15, 76
21379
2EF B4
241,90
25558
270,06
28415
208,24
a1234
326,44
340,58
54 66
WA, 77
348288
397,00
411,12
425,24
439,37
453,40
467 62
481,75
49588
510,08
524,13
53827
566,54
637,22
fora
A6 80
A48 32
1075 62

i
T
an

100

ne

125

126

125

125

160

160

160

160

1650

160

0]
160
160
e
161}
"1 EX)
180

“180

*180

*180
“1a0
*180

180
180
“180
180
“180
180
180

o
25
25

E BEEBEEEHEEEEEERERERER

8

simpla

nmanodddddda”®

e e e I e Y B B e |
in o oin o iR oon R oLn R

= |
n

i

I
s
5

3

a3
5
123
123
1

2,86
4,00
5,18
6.51
B0
8.88
9.3
10,77
14,56
16,04
17.28
18,55
19,590
21,3
22,80
24,36
26,00
27,70
29,48
31,36
33,26

a7.33

43,58

48,24
5057
53,18

S840
G352
ez
Q6,00
125.13
Tdd 0
215,46

*180
180

180
"180

{80

BEEEE

3

28

40

44

B8 88

A

40

M)
12d
120
120
120
20
120
120
120
120

120
120

120

120

120

130
Fit]
150
150
150

150

Kg. drn
4.75 T4
8,885 a4
8.4 100

11,19 112

3.8 125

16,25 126

18,81 125

22,64 145

26,52 160

28,74 160

Jair 160

38,14 180

d2.02 180

48,10 180

50,40

5482 180

G4 62 180

506,28

B0.28

€207 "1ED

1277

145,50 200
LT 200
218,10 *200
267 99

45,99 200
B15.35 "Z38

SEEEBEEEEEEEE8EE

Y
=

40

a0
&0
40
40

40

180
1480

1480
180
1480
180
180
180
180
180
180
160
1B0

18D

160

180

180
180

M7

r
_l 1.
155l

7,04

b By
13,10
16,73
20,84
240
2893
34,58
4044
4577
1.5
58,07
64,49
71,28

12,07

148,79

244,01
271,10
5263
56776

1024 57




R O
bt

. L
2:: X 1 "1."4 i Qj}l_'_ I t JI- ﬂ_r:l_g_ b
50,8 x 30,99 mm ! i !
Rodilio 28,21 mm 38 +——Jdg 84 2§
32B-1-2-3 | i l |
B B2 B3 bl C 13 iCDEJ-_ t Cl—-]CDEJ-_
204 874 146 288 & 5 B v ]|
Matarial © 43 UNI T84T ¢ “Material Fe - gon oubo soidado = N B
z e do girmple doble triple
dm D1 A Kg dm D2 A  Ka dn D3 A Kg
8 1520 13274 B5 30 80 420 85 30 120 665 85 30 180 890
L) 1680 148,54 103 30 an 578 100 =0 120 B4 103 30 T80 13,65
10 1840 164,33 115 30 =14 7,60 115 1] 120 120 116 20 180 17.97
11 20000 181,31 125 30 an 926 125 a5 120 14,75 125 35 180 22,22
12 2160 18629 1% 30 an 10,91 133 35 120 17,05 133 35 10} araa
13 2380 21229 145 30 80 1308 145 35 120 2168 145 35 80 3298
14 2510 22879 145 30 an 14,25 145 a5 120 25,03 145 35 1R 38,50
15 PETO 244,30 45 30 80 1553 160 35 120 2030 160 35 180 4504
16 2B3.0 26040 182 30 an 19,87 160 40 120 3321 180 40 1R} 51,50
17 2990 27648 W) 30 90 2135 180 40 120 3876 200 40 B0 6145
18 J15.0 28255 18r 30 an 22,82 a0 41 120 43 24 200 40 180 BE,B5
19 330 30866 160 30 90 24,53 200 40 120 4952 200 40 180 7ET3
20 b = O IS ol S| 8l 40 a0 28,50 200 4 120 5l 56 200 40 1B} 85,07
21 3630 340 B2 1B 40 a0 30,36 200 40 120 a5 87 200 40 18 93,85
22 3790 35658 @) 40 90 32 200 40 120 €547
23 300 37308 "By 40 af 34 36 300 4 120 71,35 2 40 TE} 112,93
24 4120 38918 180 40 90 36,50 200 40 120 TTER
25 4280 40533 "B} 40 an 38,74 200 4 120 B3 ER 200 40 1A} 133,66
28 444 421 44 ey 40 an 41,07 200 4 120 20 65
v 5000 A3T.59
28 4780 45369 180 40 90 4601 200 40 120 10459
29 4920 46085
a0 B0a0 486 DD Er 40 o 51,34 SO0 40 120 12041 " 40 18] 194 47
3 5250 50213
32 510 S5183EY 200 40 an 50,80
33 5570 53442
5r3d 550,56
A0  EEET 200 40 a0 B9,16 200 40 120 16385 200 40 180 267 40
B5.0 SE2ES
37 B22.0 55501
38 690 61516 200 40 90 79.28 200 40 120 1833 200 40 180 31622
40 B0 G4T 47 200 40 an 86,50 200 40 120 21439
45 T™Hi0 TehRa 218 40 123 118,87 220 40 148 2E2.32 "0 40 207 456,64
50 BE3Z20 BO9D4 218 40 123 140,96 220 40 148 348505 ey 40 2T R4 27
57 G450 G2216 ‘218 40 123 175,86 920 40 148 44927 D20 40 207 73472
80 B30 BMDES 218 40 123 192,24
TE i2520 122927 ‘218 40 123 294,00 220 40 148 TEED 238 40 216 131954

29



ey e

3/8" x 7/32"
9,525 x 5,72 mm
Rodillo 6,35 mm
06B - 1
B . (1]
E.d 1 10

Maiorisl C 43 UMNE TE4T

z de dp dm
13 43,5 34,80 24
14 45 5 42 80 H
15 495 45,81 34
16 R2 5 48 82 ay
17 3T 51,83 40
1B SR8 54,85 43
19 16 5787 4%
20 4 6 60,89 45
2 ETE 8% 48
22 706 86,93 =i
23 7AT 6995 &2
24 TE,T T2.97 =4
25 787 TE00 57
30 a8 212 &0

1/2” x 516"

12,7 x 7,75 mm

Rodillo 8,51 mm

08B -1
B1 L rd
T2 i3 1.3
Material C 43 UM 7847

Fd e dp chm
12 539 4807 33
13 57.9 53,06 ar
14 61,9 &T.07 41
15 E5.9 61,08 a5
16 &% 6510 &0
7 740 649,11 52
18 o 73,14 =15
19 B2O  TTAE 6D
20 BED 81,18 Ga
21 aD) 8522 6B
22 B 1 #4924 70
23 GE1 9327 70
24 1028 g@7.28 ¥0
25 1062 101,33 70
S 1263 121,50 =11}

o1

e

10

A
25
i
25
28
28
28
28
28
2B
28
2B
28
2B
30

28
28
28
28
28

EEEEREREREDR

Kg.

0,13
16
0,19
024
0,28
3,33
0,38
.39
0,42
i a6
.50
(.54
0,60
L

Kg.

.21
0,26
032
0,38
046
0,51
0,55
0,67
0,76
0,85
0,91
0,94
0,98
1.1
1,46

30

oy "
14 AA

dp dm o1 A Kg.
Rk e i
I |
1 I'-. I',.-" - -'-.\.II !
dp  dm D1 A Kg



/~
eI

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm
Aodille 10,16 mm
10B - 1

B1 c 3
R 1.8 1.6

Miaterial © 43 UNI TE4T

z de dp
12 BE,2 61,34

13 a2 BE32
14 VB2 71,34
15 a32 TEA6
16 ae8.3 1,37
iT 933 8635
18 98,3 4
19 103,53 96,45
0 1084 107,48
21 1134 106,562
] NE4 11155
px’ 1235 1165
24 1285 121,62
5 1336 126,66
0 1688 151,87

wdﬂ X ?‘!‘15”
19,05 x 11,68 mm

Rodilio 12,07 mm
12B-1

B1 c 3

111 2 19

Material C 43 UNI 7847

z de dp

12 B1.E 73,60
13 gre  ToED
14 BB B5.61
18 el o161
16 1058 8765
17 1118 10367
18 "Mre  10en
19 1239 11575
20 130 12108
4| 1360 12762
22 14200 13188
23 48,1 1F0W0
24 1541 14554
25 eE 15200
3o 1804 18225

dm

42
a7
52

E3ZEZRadBIO

RELBRBBEBEAITEN §

o

12
iz
12
L
12
12
14
14
14
16
16
16
16
16
20

(B}

16
18

18
16
16
16

16

BEEEEE

&
a0
A0
ao
30
ao
40
3o
ao
a0
ao
a0
ao
e
ao
35

=

L L3 S CJ
wmonognoon

SEEEEERBEERR

0,3r
0,46
0,56
067
0,76
0,68
.01
1,15
1.21
1.35
1.41
147
1.54
1,60
241

K.
0,65
0.80
0.e7
1,18
1.4
1.3
161
1.70
1.80
235
248
256
2.68
2480

31




ey e

1" x 17,02 mm

25,4 x 17,02 mm

Rodilio 15,88 mm
16B - 1
B c

16,2 2.5

Matnrial C 43 UM TE4T

iy de dp

12 1087 598,14
13 nyry 106,12
14 1257 114,15
15 1337 1EAT
16 1418 13020
17 1498 13822
18 1578 14628
19 18559 15433
20 1738 16238
21 1820 17043
a2 1901 17848
23 184 1 166,53
24 2081 19455
25 2142 20265
a0 2545 243,00

dm

]
1
1
1
110
110
110
110
11d

a9
b
a4
o
100
00
Lh
L]
i)

BEEEEEEERES

BEBBEBEGEGESEEEE >

1.43
1,77
2.0d
2,48
314
334
3.56
3,78
404
L
520
5./56
5.8
6,16
838

32

|
0 |
| m

dp drm

-'.l--... . ! 3
|J, luln
! | _—— | i
5
01 A Kg.
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CASQUILLO CONICO




34

Anchiy
taral A tokal
17| 455 5184 22 | woe 2 43 22
18 | 586 5485 a3 |08 2 5 0=
19 | 616 57.85 22 | w6 2z 6 22
20 | B4E E0AD 229 | 08 2 W 2
2N | 676 639 22 |06 2 4@ 2
2 | 706 eE43 2 | e 2 a9 2=
23 | 737 6095 5 | 120 2 S8 5
24 | ™7 T24T % @ 2 W &
% | 797 7500 35 |12 2 64 B
25 | A2t o 4 1210 i 64 i)
37 | 857 8202 3/ |12 2 W B
8 | B8 8507 5 |0 2 W B
30 | Q48 0712 5 |2w 2 75 =
8 |13 1153 5 | w0 2 8 B
8 [141,1 13685 % | ww 2 8 =
57 1775 17291 25 |ww 2 92 5
250 23048 25 | 8 a2 74
95 |07 28608 5 | |0 2 @2 %
114 (303 34668 3 S p -
B | BES 6L 1 22 | woe 2z & 22
18 | 99 651 1 23 | 1108 2 # 2
17 | 745 6811 1 25 |120 2 56 5
|78 1314 1 25 | 120 2 e =%
W | B25 776 1 25 |12 2 82 5
0 | B 819 1 2% | B 2 & 2=
N | WE 8522 1 5 |80 2 W 5
232 G2 2 1 249 161 z it e
23 | W7 03y 1 5 |80 2 M X
M ow21 9 1 % |z = W =
s |7 103 1 o5 |oniz & pF 0B
% [0z ws 1 % a2 I W 0w
7 (1148 1084 1 25 |2 2 A1 =
3B (1183 11342 1 a | e 2 32
0 |28 1215 1 aw | w2 2 12
38 |97 1538 1 a2 | wiz 2 32
48 g mzor 1 2 |mz 2 2
57 (2371 23054 1 az | w2z 2 32
™ [m3e am 1 a | mez 2 32
96 |3007 384,11 1 w | iz 2 a2
114 4674 2605 1 45 o :
1B | E2 6D 1 22 - - - - -
W 783 71N 1 22 T -
15 | B2 B 1 25 | 1210 3 255 5 -
W | B3 81 1 2 | w3 255 ; :
77 | 83 86D 1 25 | 18I0 3 255 5 -
W | 83 o4l 1 25 | 3 255 ; :
W HGE3 9645 1 25 | B0 3 255 5 -
20 MEa 101,49 1 s} 1610 3 - e ] - -
3 [1134 10652 1 25 | 180 3 - 355 5
2 (1As 118 1 25 | w3 - 255 - -
s | 23 (1235 11654 1 25 | B0 3 - IRE 5 :
s | 2 s e 1 2 |2 2 9w - -
28 (1336 12688 1 B | w2 2 80 32 4 105
- Has 19wy 1 s e 'y ] 32 = =
37 (1436 13675 1 B |z 2 @ 3@ 4 i
28 |1487 14L7E 1 2 |m2z 2 W 3 - -
30 (1588 15187 1 n |z 2 ®m % 41
38 1991 192 1 3. | BiE. 8 a5 4 180
48 |23 20754 1 B | A7 2 at . .
57T (2066 288,18 1 @ | w17 2 a5 B 140
3825 384,96 1 @ | MWir @ a5 - -
95 |4BES 480,14 1 45 | B/I7 2 45 - :
144 5845 576,13 1 a5 = 3 i . -




Los datos indcados pusden ser modificados sin previo aviso

35

ancha
Ital & oubo Om bolal &
13 | 78 7858|120 1 &0 25 : -
14 | sag 8561 | 1610 1 A3 25 - - - - : - - -
18 | ;s 91,8 | 810 1 T 25 | w0 2 : na| s 5 P
18 | 058 8765 | 1610 1 Ti 23 1610 3 - 03 - - - -
17118 103ET | W0 1 ] 24 161 ) . 203 | g ] . 435
1 | 1178 10871 | 212 il i a2 2012 2 L] = - - - -
18| 1233 11575 | 2012 1 ] £2 2012 2 L = Mz a 49.8
20 | 130 121,78 | 22 1 o a2 2517 2 2 ] 45 - - -
n 153 13782 | #uaT 1 10 44 2517 2 104 45 2517 5 - 438
| 42 133,88 | 2517 i 108 45 2517 2 108 45 . - . .
4= 23 | 1480 138 | 2T 1 104 45 217 & 1048 a5 2517 L] - 43.5
128 8 | 541 14504 | 3B4T 1 1048 45 2517 2 108 45 . . . -
28 | E02 152 2517 1 04 A% 2517 2 104 a5 2517 ] - 49.8
| 2 | iEE2 158,04 | 3BT 1 104 45 2517 2 104 45 - - - -
£F | 1723 16408 | 2597 1 04 45 2517 2 104 a5 30 4 140 51
28 [7A3 O3 | 2Mir 1 o8 a5 | oz e a8 . ; . s
S0 | 104 18225 | 2517 1 108 45 2517 2 108 45 e 4 140 &
28 | #EI 23065 | 287 1 108 45 S & 14 51 M 4 140 a1
45 | 262 A3 2517 1 124 45 A0 2 1) 8 . = . .
EF | 3554 34581 | 2597 1 124 45 D 4 1] 51 He a 140 a1
TE | 4T 46085 | 2517 1 124 45 a0 2 1l 1 - - . .
%5 | BBE2  SPRAT | 2547 1 124 45 a0 £ 160 21 - - - -
Tl | #0714  EB91,3E | 3635 1 124 [} . . . : . = -
13 | 1F7 10813 | 180 1 L 25 . : - = - = -
14 | 127 114,95 | 16190 1 i &5 - - - - - - .
18 | 1a8F 1227 | 10 1 T =5 Mg 3 2 477 : : . z
W | 1418 1362 | 22 7| =1} X2 =17 L - ay.7 . . . .
17 (14848 138,22 | 2002 1 il v =T i - 47 | 2517 5 = Te.G
18 | ¥678 1a88.28 | 2517 { 108 45 417 & . qr.7 . = 1 .
9| ESA 15453 | 25T 1 e 45 ealy 3 Z 477 | 30 a £ THE
2 |38 8238 | 2517 1 114 a5 ) ) 3 . ar.¥ . = a =
21 g TRL43 | 2507 1 110 45 20 2 140 a1 M ] - 2.6
23 | w0 TTe4A | 25T 1 114 45 a0 z 144 L3 . = a -
1= &3 | vEa1 186,53 | 2547 1 110 45 A0 2 140 a1 3525 4 159 B
- 24 | M2 194,89 | 2817 1 110 44 e z 144 B - - - -
&8 | 2142 A02ES | 2507 1 110 45 a0 2 140 | 525 ] 174 [
26 A ngge | aEar 1 110 45 i E 2 144] 21 - - - -
&F | 2304 218ma | 2517 1 110 5 A0 2 144 B 525 4 175 [
28 | 2384 2GRS | 28T 1 11q 45 W20 2 144 a1 - - - -
A | 254G 241 A0 i 120 &1 P ] 2 1 i3 A56 4 175 B2
28 |92 20758 | 3020 1 &0 51 I Z 160 o 4525 4 175 B
dfF |ATTS  EG493 | 5020 1 160 &1 A0 Z 16 i1 . : . -
SF | 4748 45107 | 3020 1 1] &1 525 2 17 65 i 2] 2K o2
TH |GX4 614,656 | 3020 1 160 &1 25 s 174 B4 . - - -
85 | 782 el 22 | 3020 i =] i X525 2 215 B5 . = . .
14 | 89356 521,81 | 3030 1 160 T a . . - - - - - |
13 1475 13368 | AP 1 1] = 2012 ] - 5.8
14 | 1578 142,68 | 2042 i i} & 2z 1 . it
15 WEF T &R TR | 28T 1 10a 44 2520 I 110 L
1F | 1877 172, M8 | 2517 1 110 LR 2525 1 110 4
1% | 2079 19291 | 2517 i 11Q 44 Joan i 140 7E.2
of e | 21 | 228 213,04 | 25717 1 110 44 A 1 144 M2
-8 23 | B2 FAT | 302D i 10 A4 30 1 140 76,2
28 2084 25335 | 3020 1 g 41 0G0 I 144] B2
&7 | 28BS FT34E | 3020 i 150 51 30 1 140 7B.2
30 |ETF NOTE | X020 1 150 51 a0 1 144 TE2
3 |34 35449 | 3020 i 160 51 3535 1 17 B
A5 | AT 4BEOT | 020 1 160 31 4[] [ 210 10E
& | 5823 536 | 302D i e & 4] T g i 10
. 4
13 | 173 158,18 | 2517 i 110 45 2817 1 - [ |
14 185 1F1.22 | 2517 1 110 45 17 1 - 683
18 | 187 183,26 | 3020 1 130 &1 ] 1 603
17 |22 20734 | 3535 1 160 i) | 3535 1 160 i}
18 | 2455 - Z31 .40 | 3536 1 TED je] AB3S 1 T B
1 10 2F | 2TDS 25565 | 3535 i 160 i) 3535 1 HED i ]
248 | HW5 2PMB0 | 3535 1 ] [HE] IBE 1 1E0 o
&5 |36 MO0 | 335 i 160 it} A0 1 0 10
2| 3an b R R 1 1E0 [HE] A0 1 o 102
MM | IThS  JSA50 | 353G i 160 i) | di] 1 210 102
38 | 4TES  aB1, 3% | 404 1 200 e aEd% 1 730 14,3
& | 56 A6 20 | 4040 i 200 e A543 T piol A 114,53
=74 . FT S BO16E | 4ha8 L] 230 1943 | S0a0 T FE0 147
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TABLAS DE CASQUILLOS CONICOS

e (‘ D

Tipo &
Tigsr 008 1108 1210 1215 1310 1610 1615 2012 2517 2535 3020 30N 3525 3535 4040 4545 5080
A A A A A A A A AN A A A B B B B B
Peso con @ 0 min. Mp. 012 016 0. 038 032 D42 081 QF5 1,70 226 261 3AD 390 525 7.R0 12,8015.30
O mim. mm 50 B0 475 475 BO5 57O BTO TOO A5S BSE 1080 1080 1270127 0 1360 1620 1775

L 223 32 264 M1 XA X4 AT 304 445 B35 508 762 6315 BAD 10ME 11431270
Tamilios. de haxdgana intance 14 4% S8 38 38T aF AW TAE 17 14 BETOAET 1T 12T BB AT T

3

& & x K X X K i o " ks x X x ® 1 x

{Alian) VI OUT GBS BB SE BE SBET TE 1T 4T 1iHIMTTIR IV A o2
Tarmano de la Line héxagonal

(Alien) e 30 30 50 80 50 50 50 60 &0 B0 BO ED 100 100 120 w0 140

Par de apriete e, 57 57 20 20 M 20 M 3 4 49 B2 &2 115 115 172 195 275

BD0mn ben  hmm " IDIE 1108 1210 1715 1290 1610 1815 2002 2517 2525 3020 030 3525 3535 4040 4545 5050

L) G ) L O OO O D s ) 0 O e e

ok

Al
o e i 0o O OO0 OO LN N B e L G
(o 448 €0 63 BP0 B PO R P b s s

el
22
24 1.3
25 ; 1.3
-] 1.3
an ;
2 10 a3
as 10 23 13
B’ 10 .
40 12 33 1.3
a2 12 . i3
45 14 3B
A8 4 38
&0 14 a8
BE 15 45
& 18 4.4
&8 11’ 4.4
™M A0 49
™ QD 49
By 72 5.4
8B = 5.4
a5 6.4
s, 5 54

0 =8 6,4

108 M- 6.4

110 28 6,4

s 32 7.4

120 32 7.4

1m 32 7.4

36
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DIENTES TRATADOS
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~

3/8” x 7132”

9,525 x 5,72 mm
Rodillo 6,35 mm
06B8-1

B1
643

c
1

3
10

Muterinl G 43 UMI TB4T - TIFO * gjeculados con ranueca y un ajujens a S°

F

10
10
10
11
11
11
1
11
12
12
12
12
12
13
13
13
i3
13
13
14
14
14
14
14
14
14
15
15
18
15
18
15
18
15
18
1%
16
18
16
18
16
18
16

da

4.5
34.5
3.5
ars
b -
dar.s
ars
4ar.5
40,5
40,5
20,5
40,5
40,56
43.5
43,5
43,5
43,5
43,5
43,5
46,5
45,5
46,5
455
485
455
48,5
495
445
455
485
48,5
455
48,5
455
49,5
45.5
52,5
h2.h
5.5
52,5
.S
52.5
625

dp

3082
a0,82
30.82
3180
2380
33,80
33,80
33,80
6, B
36,80
36,80
36,80
36,50
36,80
38,60
349,80
438,80
39,80
36,80
42,80
42,80
42 80
42,80
42,80
42,480
42,80
45,81
45,81
45,81
45,81
45,81
45,81
45,81
450
45,81
45.m
48,82

44 82
4082

A8 g2

EBEREER §

R

BREY

HUBARLERERERES

44448

o

10
12
14
100
12
14
15
16
100
12
14
15
16
108
12
14
15
18
18
100
12
14
5
16
18
19
12
14
15
%
18
19

12
14
15
16
16
149
20

BRENREREREBEBRBRRERD

B R

BEEBERR

Kg.

.08
0O7
Q.07
0.0
003
0,10
04D
0,11
DAD
0,10
o1
.11
ot
013
01z
011
0,11
012
013
0,16
015
o7
0,14
13
o112
014
.18
0,14
AT
A7
015
016
0,14
019
Q.17
016
D24
083
023
022
021

0,20
0,30

38

L]

e e T T T i
ET- I =T - - T - - - - = - - e R e e e e e e B =

HEEEBBEEES

de

Lo
55
52.5
G55
55,5
55,6
99,9
55,5
55,5
65,5
555
65,5
55,5
58,8
58,6
58,6
58,8
58,6
54,5
58,6
58,6
E4.6
58,6
81,6
&1.6
&1.6
616
B1.6
E1.6
B1.6
G165
E1.6
E1.6
&4.6
&d 6
G40
B4d.6
64,6
64,6
G4,
54,6
G4,6
B4 G

48,82
4342
45,82
81,83
51,83
51,83
51.83
B1.E3
5163
51,63
5183
51.B3
G1E3
54,62
54 BS
54,85
54 B
54,85
54,85
54,85
54,85
54,85
54,85
5787
arar
57,87
T T
57 .87
sr.av
o787
&7 .87
57 .87
77
&84
60,89
&84
[k
LR
&6
085
B0.60
£0.53
501 B

dm

37
424
42"

40}

588888

i [

o 1de

|

T
b2 il
TP "

C1 B
prtd 2B
24 28
25 2B
12 2B
14 2B
18 2B
16 28
1E 28
14 28
20 28
22 28
24 28
25 28
12 24
14 28
15 4
16 24
18 24
19 =i
210 24
22 o
24 28
5 i
12 8
14 i
13 28
13 o
15 2B
%0 28
20 28
2 2B
24 2B
25 2B
12 2B
14 2B
15 2B
16 28
18 2B
18 28
20 2B
22 28
24 28
25 28

Kg.

018
021
0.20
0.28
028
027
0,26
0.25
0,24
0,24
0,23
0,26
0,26
0,30
0,28
0,31
0,31
0,29
0249
0,28
027
0,25
24
0.3
0,34
035
]
.33

iR
031
029
0.28
LLF e
031
0,38
037
0,36
0,35
0,34
0,33
031
0,30
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e eI

3/8" x 7/32" T

9,525 x 5,72 mm - - =

Rodillo 6,35 mm 58 1-9- =J 5

06B-1
B1 c r3 ) L !:L
53 1 10 'm| A
Baterial T 43 UNI T84T - TIPD * gjecutados con ranuea y un aqujero a S0°

2 de dgp dm D1 A K. z de dp dmn D1 A Kag.
21 a7 a8 Ba,91 4B 15 28 0,41 30 94,8 B1.12 &l 22 i 1] 4,73
21 676 6391 4B 16 28 0,40 30 948 9112 6D 24 0 omn
| a7 8 63,91 48 18 28 0,38 30 g4.8 o102 60 25 30 0,70
21 G676 63,91 48 19 28 0,39 30 94 & g1.12 =11 28 30 067
21 67,6 63,91 46 20 28 0,38 30 94,8 a112 Gl an a0 0,66
21 676 6351 4B 22 28 0,37
21 a7.8 83,91 48 24 24 0,35
21 676 6391 48 25 2 034
22 T8 66,593 a0 k=] ki 0,45
22 70,8 66,93 50 16 28 0,45
Z22 0.6 66,93 50 18 24 0,43
22 T8 BE,83 50 19 28 0,43
22 706 6693 S0 20 28 0,42
22 70,8 88,93 50 22 28 0,41
22 06 6693 S0 24 28 0,39
22 706 88,93 50 25 28 0,38
23 7AT 6995 &2 15 28 0,49
23 3.7 59,95 52 ia 8 0,49
23 TAT 6995 52 18 28 0,48
23 i 549,95 52 15 28 047
23 7i7 6995 52 20 28 046
23 a7 59 95 52 = 28 0,45
23 7A7 6995 52 24 28 043
23 73T 6895 s2 25 28 042
24 TE.T 72,87 50 16 2B 047
M TET 2O D 8 28 046
24 TE.T 72,97 L | 13 2B .51
24 TET  TRWT M 20 26 051
24 T6.T T2.87 54 22 25 45
24  TET T2E7 54 24 28 047
24 67 T2O7 54 25 2B 047
24 76,7 7287 B 2B 2B 044
24 TET  TRET 54 30 28 042
25 a7 76,00 S 16 26 045
2%  THT  TENO 5D 8 28 048
a5 Te.7 g, D S k) 2B oA4F
25 a7 6, D &7 20 26 0,57
235 Ta.r 600 ar 2¢ 2B (.55
25 va.7 TE D &T 24 28 053
2% FO7 TR0 57 25 28 052
25 74,7 TE, Dl =T 2B 28 0,50
25 797 TEDD 5T a0 28 048
30 94,8 21,12 B0 20 30 0,74
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ey

Fy - T . f

1/2” x 5/16” T e —

12,7 x 7,75 mm Ly — 113 ) w o

Rodillo 8,51 mm A ol i _fl?_ 5 &

08B-1 |

B C 13 i 34 CJ P L
il el
72 14 13 arall el
Material C© 43 UK TRaT TIPO

s de dp dm o1 A Kg. Z de dp am 0y A Kg.
10 459 41,10 26 12 25 012 15 859 1,08 45 15 78 0,a7
10 454 41,10 26 i4 25 011 15 859 61,09 45 18 8 0.ar
10 459 41,10 ) 15 e 0,12 15 859 61,09 45 18 24 0,36
L[] 455 41,10 31 16 25 012 15 659 61,00 45 19 28 0,35
11 43,3 45,07 20 12 25 0,15 15 85,9 81,00 45 i 28 034
M 4@ 4507 2 14 = 04 15 659 G108 45 22 28 0ap
11 439 45,07 31" 15 25 0,14 15 65,9 61,09 45 24 28 0,9
11 449,49 4507 | 16 25 014 15 65,49 E1.08 45 25 28 0,30
11 489 45,07 3 18 1 016 15 65,9 61,00 45 28 28 027y
M 489 4507 3 19 2 016 16 659 6108 S a0 28 032
12 5349 &B.0O7F &3 12 28 0,21 15 65,9 B1.0% B2 az 28 10,30
12 53,9 4007 i 14 28 0,20 18 [S1=Re] BE 10k Ef) 15 28 047
12 538 A4 07 33 16 2B (iR L 16 R &5, 10 50 iE 28 48
12 539 4807 18 %8 018 16 828  E510 50 8 28 04
12 538 4907 3 18 2B 017 16 iR ] B5.10 50 12 2B 043
12 538 49 07 aa 20 28 017 16 2.2 B5.10 &0 20 2B 043
12 CER ] 4507 40" 22 2B 0. 16 R E510 50 22 2R [+ T
12 538 43,07 41° 24 28 1% 16 699 65,10 50 24 P 0348
12 538 4907 42 25 26 018 16 699 €510 50 25 28 038
13 LT | 56,08 37 12 28 027 16 0.9 65,10 50 28 2n 0,35
13 ] B (5 ar 14 28 0,248 16 [ ] 85,10 ] 0 28 3,34
13 578 s606 37 15 28 026 6 699 6510 ST 3@ 20 040
13 59 56,06 ar 16 fFlaa! 1,25 7 74,0 #49,11 L) 15 28 0,51
13 BT 9 56,06 ar 18 8 0,24 7 740 59,11 52 18 28 .51
13 ol | 56,06 ar 1% 28 023 7 740 89,11 52 18 248 049
13 Ly 56,06 ar it ] 24 0,22 1T 740 69,11 5 19 28 0,48
13 a7.9 56,06 ar 2 28 021 17 74,0 69,11 52 20 28 0ar
13 579  SEO0B 42 24 2 022 17 740 B9N1 82 22 28 04E
13 57,9 56,06 43" 25 28 02 17 4.0 6Bt 52 24 28 0,44
13 579 BEOE 45° 28 28 0,21 17 74,0 GET1 L 25 28 0,43
4 £1.9 sSr.or X3 12 2B 0.3z 17 T4.0 B3.11 L 2B 28 0,40
14 61.9 T 0T n 14 28 031 17 T4.0 B63,11 52 an 28 0,38
14 61,9 sraor 41 15 2B 0,3 17 T4.0 &1 fte) q2 o8 0,38
14 61,9 &7.07 41 16 28 .30 18 TE.D 73,14 ha 16 28 0,53
14 61,9 LT a1 18 2B 029 18 TED 7314 52 1B 2B 0,51
14 618 sTO7 41 14 28 .78 18 TED 7314 52 149 28 i B
14 61,9 ETOT 41 20 2B 028 18 TE Ta14 E6 20 2B 0,55
14 619 o7 .07 41 22 28 027 18 TR 7314 38 22 2B 053
14 B1.9 707 a1 24 28 325 1B TR0 7314 A6 4 72 052
14 615 57,07 a1 25 20 0,24 18 FAD 7314 =15 25 28 051
14 E1.9 57.07 48" 28 8 027 18 T8l 73,14 56 8 &8 .48
15 E53 6108 33 12 2 047 18 M0 7a14 s 30 28 04a
18 5.9 61,08 33 i4 28 0,36 18 74,0 73,14 56 a2 28 0.43
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e eI

i T It

1/2" x 5/16" - | L

12,7 x 7,75 mm | 117 , =

Rodillo 8,51 mm - & V1R 1aE

DeB-1 H | O 5 i)
B1 G 3 |~ t L4 E :
72 13 13 ",T"A __ "f_u"; _|
Mutarinl C 43 LS TRET TiPQ *

Fa de dp drn o A Kg. i da dp dm (nj] A K-
18 7AD 7314 56 3% 28 041 2z B4l 8a2e  F0 24 0,87
16 Tan T34 56 348 28 (.35 22 o1 H9 24 Ta x5 28 0,85
19 B0 7718 &2 16 28 055 22 941 8924 70 28 28 083
19 B0 T8 52 W 2B 053 22 D41 8324 T0 30 28 081
19 B2 i716 52 19 28 0,52 22 4.1 g 24 i} 12 28 078
19 B2D 7796 60 20 28 064 22 o4t 8924 70 35 28 075
19 E2.D 7718 &0 2& 2B e 2 841 B52a Fi i) 38 28 0,71
19 - H] 76 & 24 2B 0ED 23 BE. 1 8327 ES 19 2B 0,85
19 B0 7706 &0 25 2 059 22 SB1 §337 65 20 28 085
19 820 7716 60 26 26 057 23 BET 832 T 22 28 083
19 B0 76 &0 3 28 058 23 9Bl 8337 W 24 2 080
14 B0 718 B az 2B 0,53 23 881 B3E7 il 25 28 0 .&5
19 @20 TTN6 80 35 2B 049 22 91 93 70 2 28 086
19 2.0 7718 & 3B 26 D46 23 4681 a327? 0 a0 28 0,84
M BE0 B 55 6 28 064 21 9B1 9327 70 32 28 Og
i BE,0 Bl 19 55 16 28 0,51 3 LR G327 Fib a5 28 0,78
Fi1] 86,0 B, B5 19 28 0,60 b 981 oz .27 O 3B 28 0,76
0 BE6,0 B1,19 E4 20 28 0,74 24 1021 aF 25 65 19 28 0,91
20 860 8119 64 22 28 072 24 1021 G728 &S 20 28 089
0 860 B1S 6 24 2 on 24 1021 9728 0 2 28 082
20 860 8119 B4 35 2| 070 24 021 orEe 70 24 28 094
20 860 8118 64 28z 087 24 w21 9729 0 25 2@ 083
20 B, 81,19 fid a0 24a 0,685 4 12 ar.28 i 28 28 0,490
Fa | 6.0 81,18 B4 a2 24 0,63 24 02,1 ar.2a ¥ a0 24 0,88
20 35,0 81,10 Ed a5 248 0,61 24 Ik aF.2e n R | 0.85
20 850 8109 B4 38 28 059 24 021 9728 70 35 2@ 082
21 90,1 85,22 a5 16 24 0,74 24 v, 1 aF2a 0 L s 0,79
21 a1 a5.22 55 18 28 0,72 25 1062 101,33 85 13 28 054
21 90,1 35,22 55 19 24 o.M 25 a2 101,33 L] 2} 28 Q.92
21 S0 5,22 &0 20 18 0,70 25 1.2 101,33 ¥a 22 Fic ] .49
21 @00 8522 &0 22 28 068 25 062 1M33 0 24 2% 0
21 90,1 85,22 Lits| 24 28 3,80 25 1062 10,33 70 e 28 047
21 .1 85,22 8 25 ) 0,79 25 182 101,33 i) 8 28 054
b g | o1 8522 648 28 28 7 25 W2 101,33 Eji] i) 28 052
21 .1 522 1] L] =8 075 25 1662 101,33 Ta &2 28 050
21 01 8522 68 32 2 072 28 62 M3 T 3B 2B/ 086
21 o1 8522 64 35 28 0,649 25 1062 1,33 iy S8 28 080
g | w1 4522 1] 38 28 065 a0 1263 121,50 5 25 ai 1.3
22 @41 8924 55 16 2B 084 30 1263 21150 75 28 30 128
22 o4 1 a5 24 RS h 1] 2B 0B an 1263 12150 B 30 a0 1.37
22 @41 B324 55 19 28 080 30 1263 1Ms0 B0 a2 a0 134
22 841 B ard &5 20 26 062 3a 1263 12150 35 30 1.1
32 o4 B924 &5 22 2B 08D 30 1263 1215 B0 38 30 1,28
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g e
5/8” x 3/8” M i —
15,875 x 9,65 mm L L4 Fa g | -
Rodillo 10,16 mm A & 1919 %I 2 _‘i’u i &
10B-1 : 1 | l
B & 3 |- - L |
8.1 1,6 18 2 i
Biaderiad © 43 LUMNI TE4T TP *

2 d& dp dm D1 A Kg Z. e dp &m0 DY K Ky
1] 58,3 ot 3r X5 156 25 0,21 14 7B,2 71,34 L 25 a0 0,40
10 83 5137 B 6 2/ 02 W 7Bz T4 52 28 A0 046
10 58,3 51,37 35 16 28 020 14 TE,2 71,34 b a0 30 10,44
10 5B,3 51,37 35 14 20 0,20 14 Th2 T34 32 az a0 e
10 583 81.37 35 20 25 0,18 15 Ei2 78,38 57 1% 30 0BT
10 5B 3 5137 42* P4 25 021 16 A%z FiLi L 57 20 30 085
M 632 5634 ¥ 15 30 0 18 B3z TEIE ST P2 30 063
1 B3 58,34 a7 A5 30 030 15 B3z TE3E 57 24 30 e
11 632 5634 3 18 3 028 18 832 763 57 25 3 080
N 63z s63 I 19 W 027 15 82 T8 57 28 W 057
11 632 56,34 ar il 30 0,26 15 3.2 V6,36 a7 30 20 0,55
11 632 S634¢ 4T 24 30 030 5 ®2 7636 5 2@ 30 05
n 63,2 56,34 47 o5 a0 0.2a 15 a3z 76,36 57 35 30 0,49
11 83,2 56,34 47 24 aa 0,27 16 a8.3 81,37 Bl 149 a0 0,76
12 68,2 61,34 42 15 3a 0,36 16 8.3 8137 Bk 20 a0 0,74
i2 6A,2 61,34 42 16 a0 0.ay 16 as.3 B1.37 ol a2 a0 073
12 L e 61,34 42 1H 30 0,35 18 HE3 B1.37 1) 24 an 0,71
12 &2 61.34 42 18 a0 0,34 16 8E.3 B1.37 6] 25 an iy ]
12 68,2 B1.34 42 20 an 0,34 16 BE 3 B1.37 610 2B 30 DE8
12 BB2 E1M 42 2 30 03 16 883 8137 B0 30 30 08
12 e82 6134 4z 24 30 03 6 BE3 B3 60 82 30 062
12 82 6134 42 2 M 00 18 883 H% &0 35 W ose
12 [0 61,34 a1t 2B 30 0,34 16 B8.3 81,37 &0 38 =0 0,54
12 8.2 61,34 51° 30 30 032 7 513 85,39 1] 19 a0 (.80
12 L1 1,34 L 32 30 0,34 17 3.3 38,38 &0 20 30 a,7a
13 3.2 66,32 47 15 ) 0,48 7 53,3 A6,39 60 22 30 0,76
13 73,2 56 32 47 16 30 0,47 ir 3.3 da6,38 B 24 30 0,75
13 72 663 47 18 30 045 17 933 863 B0 0 25 0 30 074
13 732 663 47 19 30 0 7 933 863 60 28 a0 on
13 T2 B632 47 21 an 0,44 17 93,3  BE3D & 30 a0 0,69
13 732 ez 47 22 W o4 77 933 BE3@ 60 32 a0 OB
13 7a.2 532 47 24 30 040 17 233 BE.39 i) 35 a0 063
13 73z 683 47 2 30 03 17 533 863 €0 38 30 080
13 7.2 5 32 47 28 30 0,58 18 o1 &1 42 60 19 30 0B5
13 732 6632 47 M 3 04 18 o83 9142 60 20 30 083
13 3.2 88 32 L 32 a0 040 18 B3 91,42 o 22 ah 087
14 by 1,34 52 15 a0 (.57 18 0H 3 91,42 0 24 30 0,94
14 a2 71,34 2 1 -4 0,58 18 Gaa 91,42 70 25 0 055
1" 782 MM s 18 30 054 18 983 9142 0 28 30 093
14 782 7134 82 19 30 054 18 %83 942 0 30 3 oM
14 78,2 71,54 a2 20 a0 053 18 94.3 a1.42 T 32 30 0.ar
i4 7R.2 71,34 52 a2 A0 0,51 18 98,3 o142 T 35 30 0,84
14 782 T B2 24 30 080 18 983 9142 70 38 30 0B
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et —r
5/8" x 3/8” DHT; — | LLW —
15,875 x 9,65 mm s 4o = | < |
Rodillo 10,16 mm LA il B —é'*ﬁ £ e —“t E
10B-1 ,
! R
B c 3 = L Lag L5
9.1 1.6 18 "‘f"’;‘ ] "E"; i
Material C 43 UNI T84T TIPD *
Z da dp dm D A Kg Z de dp dm DI A Hg
i8 9,3 01,42 T 40 a0 077 a2 1184 111,68 B 28 a0 .58
18 98,3 a1 42 Ei+] 42 d0 0,74 22 1184 111,55 B0 a0 a0 iaz
19 1033 BE 45 [=4] 19 a0 0,91 22 1184 111,85 B a2 a0 1,28
14 10353 G 45 ) 20 a0 0,90 22 114 11155 B as 30 1.26
19 1033 BE 45 T 22 a0 107 22 1184 111,85 o] a8 an 1,23
19 1033 9645 TO 24 e 22 1184 11155 80 40 30 119
% 10353 BB 45 i 25 ao 1,02 22 1164 111,55 B 42 ao 117
19 1033 OF 4% T 28 an 1,00 23 123,58 11658 &5 149 30 1.25
19 1053 GE 45 T a0 a0 0.a7 23 1235 1158 65 20 a0 1,23
19 1033 9645 7O a2 an 05 22 1235 11658 65 22 M 120
19 1033 o L 1o a5 30 0.9 23 1235 11853 70 24 a0 1.27
19 1033 9645 70 38 a0 088 22 1235 11658 70 28 w128
19 1033 BG4 70 40 o3 23 1235 11658 80 28 30 138
19 1033 645 70 42 a0 0B 23 1236 11658 &80 an an 1.3
20 1084 10149 65 19 0 108 23 1235 11658 80 32 0 138
20 10E4 101,49 85 20 a0 1,04 23 1235 11854 &0 as an 1.4
20 1084 M43 68 22 n 1o 22 1235 eS8 om0 38 0 130
20 1084 10149 7o 24 a0 104 23 1235 118,58 an 40 a0 1,58
20 1084 10149 70 25 0 107 23 1235 11658 80 42 0 120
WE4 101 49 75 2B 30 1.13 24 1285 121862 85 16 30 1,300
20 184 101,49 75 30 30 1,11 24 1285 11182 65 20 30 1448
20 084 101,48 Ta i 30 1.04 24 1285 12162 G5 22 30 1.25
20 1084 101,49 75 35 30 1,06 24 1285 12182 T 24 30 1,34
20 1084 0149 75 38 0 10 24 1285 62 70 25 30 133
20 1084 104,49 75 40 =0 .34 24 1285 131,82 j21H} 28 30 1,48
20 W84 10149 7S 42 N 098 24 1285 1216 80 30 30 145
21 1134 106,52 65 1% 30 1.10 24a 1285 12182 an 52 S 1.42
21 1134 10652 85 20 0 108 24 1285 12162 B0 35 W 140
21 1134 106,52 G5 22 30 1,06 24 1285 121862 an i3 i} 1,35
21 1134 104,52 T0 24 50 1,13 24 1285 12162 a0 44 3 1.3
21 1134 10652 T 25 30 1,12 24 1245 121,62 an 42 i 1,30
21 1134 106,52 75 28 30 1,15 25 1318 12666 5133 90 i} 1,37
21 1134 10852 75 3 W 117 25 1336 12686 &5 20 W 135
21 1134 106,52 V5 vy i 1,14 25 1336 12686 (=13 =2 i} 1,32
21 1134 10652 75 a5 ] 1,11 25 L N i &4 k1 1.41
2 1134 10652 5 K-, 30 1,08 5 1336 128,66 T 25 b 1] 1,39
21 1134 108,52 75 [ 3 1,03 25 1338 12666 Bb &0 2 1.56
21 1134 10652 78 42 W 099 25 1336 12686 B0 30 30 153
z2 1184 111,55 G5 9 30 1,16 25 13386 12666 BD 12 A 1,60
22 1184 11185 65 20 w104 25 1236 12666 B0 35 0 147
&2 184 111,55 =13 22 30 1,11 25 1336 126,66 Bl 4 b i 1,43
22 1184 11155 70 24 | 1,20 25 1338 12686 B0 40 N 140
i3 1a« 111,55 0 25 30 1,18 5 1336 12666 Bl a2 30 1,38
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3/4” x 7/16” i
19,05 x 11,68 mm e TN
Rodillo 12,07 mm o £ 3 d;_;.l g
12B-1 H | |
B1 & ra L f ! ﬂ :
11.1 2 19 =B
Ll
Material © 43 U1 TB4T
Z de dp dm D1 A Kg. z da dp dm o A Kg.
10 sa48 61,64 42 19 a0 0.a7 15 a8 91,563 o 24 35 1,09
10 634 61,54 47 20 30 0,36 15 99,8 91,63 FiLt] 30 35 1,06
10 9.8 61,64 A2 o4 an 0,33 15 99,8 a1 ,63% T 32 a5 1.03
10 59,8 61,64 42 25 30 0,32 15 99,8 91 63 T a5 a5 3,99
11 788 6761 46 10 ®s 05 % 998 @iE3  TO 38 s 0gs
" 758 6761 46 20 2% 0s0 15 998 9183 70 40 % 08
11 758 E7 B L 24 as 0,48 16 105,68 BT ES E5 19 a5 117
" o8B 67 .E1 4 25 a5 045 18 108 8 7k B5 20 as 1.1E
12 BB TIED S 19 38 0g7 1 1058 o765 65 g2 a1z
12 B1E  TIED 52 20 % 0gs 16 1058 9785 70 24 s 122
12 B8 7380 S 22 35 064 16 1058 o7Es 70 9% 3% 120
12 BB 73g0 52 24 TR T 16 1058 o785 75 o8 a5 130
12 BB 7380 52 28 38 080 1 1088 eres 75 0 3 128
12 ga FA.ED a2 28 35 .57 16 1058 97 .85 78 bivd 35 1.20
12 E1.8 Ta,60 52 30 ko 3,55 1B 105 8 97 65 75 a5 L 1,16
12 M8 7380 56 = s 059 1 1058 9res 75 s 35 142
12 81.8 73,80 55 15 =5 0,54 16 105 8 a7 65 75 i a5 1.08
i3 878 79,55 L 13 a3 0,82 7 111.9 103,67 ] 25 35 1,28
1B 878 eS8 sB 20 % 0@ 17 1118 10867 80 2a s 138
13 ara 7O 55 LE 22 a5 0,80 7 111.9 103,67 B a0 35 1,43
13 878 7958 58 24 s 01 17 1118 10367 8o a2 s 1.40
13 ara To.55 L 25 as 0,76 17 111,89 10367 BD as as 1,37
13 ars T84 08 28 35 0.rs 17 1119 10367 By as a5 1,33
13 87,8 79,59 L1 an 35 0,0 17 11149 103 67 B 40 a5 1,28
13 @78 798 58 a2 % 068 17 1118 10367 B0 4D = 123
19 BTE Tesa 58 35 3| oe2 18 1178 wen 70 36 s 137
13 BT .B s i1 3B a5 OET 18 "re 1am a0 28 35 1.55
14 G318 85,61 &80 19 as 062 1B 1178 1084™M an 30 35 1,652
14 o3 R #8581 &0 20 a5 0,51 18 1174 10979 a0 az 35 1.49
14 938 3561 [=]1] 22 1 .88 16 1179 109,71 an 35 a5 1.45
14 538 85,81 G4 24 35 0,94 1B TS 1097 [SH] an aL 1.40
14 G4a.8 A5 61 B4 25 35 0,493 18 1179 109.™M an i 35 1,356
14 93.8 85,61 B4 -8 35 0,90 1B 117.9 109,71 80 42 15 1.32
14 93.8 A5 61 B4 30 as 0.a7 19 1239 115,756 T0 &5 35 1.45
14 938 BsA1 B4 32 3% 084 19 1239 11875 B0 2@ 35 165
14 93,8 BS.G1 549 35 35 0,80 9 1239 115,75 B A a5 1.62
14 938 BS61 64 38 | 075 19 1238 11878 80 32 s 157
14 a3.8 BE E1 &7 40 a5 0,85 19 1239 115,75 B as as 1.53
18 a8 e [ 18 as 1,10 19 1238 116,76 a5 34 a5 1,40
15 ose  DIel 65 20 s 108 19 1238 11575 80 40 | 148
15 ©D9E G163 65 a2 a5 103 19 1230 11575 81 42 3 14z
18 GhB o183 70 24 as 1.13 18 1239 11575 a0 ah a5 1.37
15 B3 E 91,83 70 25 35 1.1 18 1238 11575 a0 48 AL 132
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3/4” x 716" P e -
19,05 x 11,68 mm = T | QL _

Rodilla 12,07 mm - ga ] -

128-1 H | 38

!

11,1 2 19 T

Mabterial T 43 UNI TBAT

z de dp dm D1 A Kg . de dp dm D1 A Kg.
19 1239 11575 in] 50 35 1.25 23 1481 135 590 90 40 A4 215
20 1300 121,78 L 25 a5 1.54 23 1481 139 50 90 S <D 210
20 1300 12178 an 28 35 1.77 24 1841 14594 7 25 40 214
20 100 278 80 30 s 172 24 1541 14594 80 28 W 2aT
20 1300 121,78 fil] a2 a5 1.67 24 1541 14594 an an 4 2.3z
20 1300 2178 8 a5 a5 163 24 1841 14594 90 32 40 260
20 1300 12178 80 3B 35 158 24 1541 14594 a0 a5 L TH] 254
20 1300 12178 80 40 as 155 24 1541 14594 90 38 W 249
20 1300 12178 &0 42 as 150 24 1541 14594 a0 4D 40 244
20 1300 121,78 ihi] 45 a5 1.45 24 154.1 145 94 S0 42 4 s |
0 1300 11,78 A 4B 35 I bl 1541 145 54 a0 45 i 234
20 1300 12178 81 50 35 1,38 24 15841 14594 a0 40 4y 224
4 1360 127 A2 i 25 40 1,78 24 1541 145 94 a0 =] <A 223
21 1360 127 B2 81 2B 40 202 25 1802 15200 70 25 T} 205
2 180 12TEE 80 a0 0 187 2 1802 15200 80 28 P
Fal 1360 127 B2 90 32 &0 223 25 1802 15200 an 30 1] 245
7180 12TE W 35 0 219 25 1602 15200 90 a2 PO %
il 1360 12762 90 38 &0 214 25 1802 15200 a0 a5 i Ti] 287
7 1360 127E %0 40 0 209 25 1802 15200 90 38 40 zee
F i 1360 12782 g0 42 #0 204 25 1802 15200 a0 b i 4 258
7 1380 127E2 90 45 0 198 2 1802 15200 90 42 40 252
# 1360 12782 0 48 44 1,53 25 1802 15200 a0 45 il 2,48
Fal 1360 127 B2 a0 &0 40 1.87 25 1802 15200 90 4% b 241
&2 1420 13388 Eii| 25 4 ) 25 1eRE 15200 a0 S A 2,36
22 1420 13388 80 2B 40 1.18
2 1420 13386 80 30 #0190
) 1420 13368 90 a2 40 237
22 1420 13388 k] a5 a4} 2.3
&2 1420 13388 g0 3B &0 208
22 1420 13388 40 40 440 M
2 1420 13BE 90 42 40 218
22 1420 13385 90 45 40 213
22 1420 13386 90 48 0 206
22 1420 13388 90 50 &0 1,899
23 1481 1353 50 il 25 4 20
23 1480 138 50 a0 28 40 2248
23 141 13350 a0 a0 -Fi ] 2.2
23 481 IS0 90 az 40 247
23 14E1 135300 30 35 Tk ] 241
23 481 10 90 38 0 23
23 1481 139890 90 40 L L] 232
2 1481 1®W 90 42 40 227
23 1481 13950 30 45 &0 221
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1" x 17,02 mm

254 x 17,02 mm
Rodilio 15,88 mm
16B-1

B1i & (]
18,2 25 i

Matnnisd C 83 UM 7847

Z de dp dm D1 A Kg z e dp dm o1 A Ka.
11 101,7 B0, 14 1 25 a0 1,12 15 1337 1227 L 338 &0 2,25
11 1017 90,14 61 28 40 1.09 15 1337 12247 o2 40 20 2.21
" 101, 7 Bl,14 61 a0 40 1.06 15 1337 12217 g2 4 &0 215
11 101, 7 20,14 &1 3z 40 1,02 15 1337 1297 g2 a5 40 208
11 1017 Bl.14 1 a5 40 (.88 15 1337 12247 e 45 40 203
11 101, 7 %014 i5 3B 40 0,57 15 1337 12247 a2 &0 40 1.55
1 0.7 G014 a7 40 40 089 16 1418 130,20 a0 25 45 259
11 1017 90,14 57 42 40 0,497 16 1418 13020 an 2B 45 250
12 1087 53,14 [=]=] 25 4 1.42 16 1418 130,20 a0 3 45 A7
12 109.7 98,14 3] 28 A0 1,39 16 1418 130,20 100 a2 45 309
12 109, 7 98,14 =1 30 i 1,35 16 1418 130,20 100 a5 45 3,M
12 1097 98,14 Ga a2 A 1.3 16 1418 130,20 100 33 45 284
12 09,7 98,14 =1 35 40 1,2¥ 16 141,83 130,20 100 40} 45 2,88
12 ey a8, 14 &% 3 40 1,22 16 1418 130,20 10 42 45 284
12 109,7 98,14 it a0 A0 1,17 16 1418 130,20 10 a5 45 2,78
12 08,7 8B, 14 B4 42 40 1,13 16 1418 130,20 10 44 45 2,70
13 1177 10612 ] 25 40 1,50 16 1418 130,20 100 50 45 265
13 177 10612 Ta 28 40 1,61 17 1488 13822 B 25 a5 275
13 1177 10812 74 a0 40 1,63 17 1458 1382F B} 28 dh 2,00
13 1MEF 10612 Ta 3z Eoi ] 162 17 148 B 13822 Ll an 45 267
13 1177 10812 78 a5 a0 1,61 17 1498 1350 10 az 45 3,30
13 1MFF 1612 7a 38 40 186 17 1486 1382323 100 as 45 321
13 17,7 108,12 T 4 4 1.51 ir 1458 13E2 o0 3B 15 315
13 117,77 10812 78 42 4 1.44 17 1498 13822 100 40 45 049
13 17, 10612 TH 45 4 1.45 ir 14598 138,22 100 4 45 .02
13 1177 106,12 7B A48 i 1,41 17 14598 138,22 100 45 45 247
13 1147 106,12 TE &0 4 1,437 ir 1498 138,22 106 48 45 281
14 1257 114,146 T &5 40 1,83 7 1498 138,22 100 50 45 284
14 1257 11415 B0 peri | i) 1,495 18 1578 146,28 B0 25 45 2497
14 1257 114,16 ah g 40 1,92 1B 15878 14628 B 24 45 292
14 1257 11415 BO a2 40 1,85 18 1578 146,26 BD 20 45 2,88
14 1257 11415 B 35 40 1.91 i8 1678 14628 1 32 45 347
i4 1267 11415 B4 Ja 4n 1,86 18 1578 14628 100 35 45 A4z
14 1257 11415 B di 40 1.B3 18 1578 14628 10 38 45 337
14 1257 114,15 84 42 40 1,75 18 1578 146238 100 40 4ah 332
14 1287 11415 B4 a5 40 1,71 18 1676 14820 1 42 45 3,25
14 1257 114,15 4 48 40 1,66 18 1578 14678 100 a5 45 319
14 1257 11415 a4 50 a0 161 18 157. B 14828 100 4B 45 3,12
15 1337 12217 R 25 a0 1.84 18 1678 14624 100 50 45 a0e
15 1337 12247 a0 2B 40 2,12 19 1658 15433 an 25 45 b -4 |
16 1337 122147 ao 0 44 2,04 19 1655 154,33 a0 28 45 3,18
15 1337 122,17 8o 32 i 204 19 16589 154,33 an o 312
15 1337 12217 az 353 iy 230 18 1859 154,33 100 X 45 a1
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1" x 17,02 mm FH
254 x 1’?.02 mm 2 . ‘

- —5

-

Raodille 15,88 mm 5 5
16B-1 ‘
B1 c r3 . .
16,2 25 26 L, |
-
Materisl € 43 UMI 7847
Z da dp dm DI A Ka. z da dp dm D1 A Kg.
19 1659 15433 100 35 45 387 23 1981 18653 100 32 50 508
9 1859 15433 100 ] 45 3,61 23 1881 18653 100 ] S0 5,01
19 1858 15433 100 a0 45 358 23 198,01 18653 100 38 51 493
19 1659 15433 100 42 45 35 23 1981 18653 110 40 50 532
19 1858 15433 00 45 45 346 23 1981 18653 110 42 50 528
19 1853 15433 100 48 45 338 23 1981 18653 110 45 50 522
49 1855 15433 00 ] 4% a.30 23 198,1 18653 10 48 50 517
20 1739 16238 B0 25 45 348 23 1981 18653 110 50 50 B11
2 1739 16238 Bl & 45 3,41 o HME2 19455 ] 25 &0 474
20 1739 16238 B8O 30 45 337 24 2062 19458 BO 28 50 473
20 1739 18238 10D 2 45 398 24 62 19459 80 30 50 488
20 1739 16238 100 35 45 390 24 2062 19458 100 32 50 537
20 iv3g9 16238 10D 4 45 384 M ME2 19455 100 3% &0 53
20 1738 16238 100 40 45  avm 24 2062 19458 100 38 50 526
20 1738 16238 100 42 45  a7e 24 2062 19459 110 40 50 583
20 1738 18238 100 45 45 3,65 24 2062 19459 110 42 50 554
20 1739 16238 100 48 45 380 24 2062 194,59 110 45 50 546
20 7as 16238 00 50 4% 3,55 24 A62 19458 10 48 50 5,39
21 1820 17043 B8O 5 50 382 24 2062 19458 110 50 50 532
21 |20 170,43 Bl 2 &0 3,86 25 2142 266 ] 25 50 511
21 1820 17043 B8O 30 58 3@ 25 2142 20286 B0 28 50 504
21 1820 17043 100 2 50 452 25 2142 20266  BO a0 50 497
21 1820 17043 100 35 50 445 25 2142 20266 100 32 50 567
21 1820 17043 100 i} 50 438 25 2142 20266 100 a5 50 580
21 1820 17043 10 4 50 475 25 2142 20266 100 38 50 553
21 1820 17043 110 42 50 4,70 25 242 20266 110 40 50 582
4] w20 1v043 0 44 50 4,63 25 2142 20266 110 42 50 5.84
21 1820 17043 110 48 50 454 26 2142 20286 110 45 50 577
21 1820 17043 110 50 50 448 285 2142 20286 110 48 8 570
22 1900 1784B  BO 25 50 4,19 25 2142 20266 110 50 50 564
22 1901 17B4B B8O L] 50 413
22 190,1 17848 =] 30 50 4,08
22 1301 17848 100 32 50 479
22 1901 17848 100 a5 50 472
22 1901 17848 100 38 50 488
2 1901 1vE4a 0 40 50 504
22 1901 17848 110 42 50 500
22 1301 17848 110 45 50 494
22 1901 17848 110 48 50 488
22 1901 17848 110 50 50 482
23 1980 18653 BO 25 50 448
23 1981 18653 B0 28 50 442
3 1981 18653 Bl e &0 4,35
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Dientes lemplados por induecion (HAe 50)
Tolerancia del didgmetro del agujero H7 - Rugosidad RA 1,6
Ranura chavela segan DIN BEET /LN 6504 en el dienie ded aja
2 mgujeros para tornillos de fijacidn

|
.E:._
o]

|
o8
Lov |

diimatro agujeros anchura ranura profundidad ranura diarmeto tornilke
D1 B T2 G b
el mr 5" 3 Ho § 14 3% r
o2 Hr " 4 Ho T 18 27 [TF}
@ Hy M 5 Ha 7 By R 4
@15 Hr 3 5 Ha 7% ga o hid
oe WY M 5 Ha 7 Dg - Thw M4
o8 Hr 5™ 6 Ha 7% L ol M5
o1 HY 5 6 Ha 2B T NS
o0 Hr 7™ B Hn 7% 2B 7™ MS.
022 W7 5™ B Ho 3O g hw M
o Hr 3™ B Hn 5 1 e M
0 W7 0™ B Hg e a9 S (™
@ H7 B Hp ‘Dow a9 o M
2 Wy o 8 Hy 3™ 33 7" M5
g2 W 10 Hg 5 a3 o™ M
@as HY 5 10 He 3 a3z 3" Ma
o3| HY T 10 Ha 3 L i Ma
@4 HY 3 12 HB 7 Pt gd M0
o4z HY 3 12 HB 7 oy 1. M1
845 HY 3™ 14 HB T g . Mi2
o048 HY 3 14 Hp ap N Mi2
@s0 Hr 1™ 14 Hp 3™ a8 2 M12
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POLEAS DENTADAS

e POLEAS DENTADAS PASO STANDARD MACIZAS DE SERIE........covesmseresmnsesessssesssmsiessasescanes 50
e POLEAS DENTADAS DE CASQUILLO CONICO PARA CORREAS PASO STANDARD:.....cccorrreeeees 62
e BARRAS DENTADAS PARA CORREAS PASQO STANDARD .....ccconmmmmsmsmsessmsssstensionsammsmsssssssasasnses 69
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MXL 025 =l el 3

P - i i l; 1]

PASO 0,80" {2,032 mm) EER | ' |_ = e =

PARA ANCHO D CORREA 14" 6.5 e | | ol | ] '

SRR -t & 8 & o & = 8 8 - &

1 , o

b I ]:‘:-l— 1 | =||— f 1 #dr
Material: Ahaminio UN) 9005 - T (A1) = | :
apto para &l tralamisnie por coidasitn anoisen iE g aF

codige fipo  material n"dientes dp de of Om F L d n”valena  Kg.
16 MYL 025  1F Al 16 10,35 9,84 15 15 85 16 101 0.0
18 MXL 025 1F Al 18 184 11,13 16 16 B5 16 02 0,01
20 MXL 028 1F Al 20 12,94 12,43 18 16 ae 16 102 0,01
22 MXL D25 oF Al 22 1423 13,72 18 10 11 16 3 104 0.0
24 MXL D25 2F Al 24 15,52 15082 18 10 11 16 3 104 0,0
2B MXL 025 2F Al 28 18,11 17,60 23 11 1 16 3 107 0,01
30 MXL 025 2F Al 30 19,40 18,90 23 12 11 18 4 a7 0,02
32 MXL 025 2F Al ag 20,70 2015 25 14 11 16 d 108 002
36 MXL 025 2F Al K 2328 2278 28 16 11 1% 4 108 0,02
40 MXL 035 2F Al a0 2687 25,36 b el 18 " 16 i 110 0,03
42 MXL D25 2F Al 42 27T 2666 a2 1E 11 18 g 110 0,03
44 MXL 025 2F Al 4 2E46 2705 ae 1B 11 15 5 111 0,03
4B MALO2S 2 Al 48 08 30,54 20 11 18 g 0,05
BOD MYL 028 2 A E0 3881  3E30 24 11 16 5 0,04
TZMXLD2Zs 2 Al T2 46 57 46 06 25 11 18 & 0,05
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XL 037 . B = L’Z‘I_
PASO 1/5" (5,08 mm) 2 ' —
PARA ANCHO DE CORREA 38" (9,52 mmi] o | . =i}
g 3 = & m 8 8 jrll
d_ '
u,_jr.J. ' )=q[_

Materinl: Aluminks LINI $006 - TS (Al)

Apta parn gl trafamianto por axidackan anadica 9 oF

cédigo  tipo material n°dientes dp de Df Dm F L d nfvalona Ko
10 XL 037 2F Al il 16,17 15,66 23 10 14 3 20 201 o0t
1%L 037 2F Al " 1779 wae 0 143 20 201 0,01
12 ZL 037 2F Al 12 19.40 18,80 20 10 14,3 £ 203 0.,o1
13 XL 037 2F Al 13 .02 2081 25 10 143 20 20% 0,01
14 XL 037 2F al 14 Z2.04 2313 26 i1+ 4.5 i 204 0.0z
16 XL 037 2F 1] 15 2425 X376 2B 16 143 20 204 0.0z
16 XL 037 2F Al 16 2587 2h3E Az % 143 20 205 0,03
17 XL 03T 2F Al 7 27,49 28948 a2 20 143 20 205 0,03
18 XL 037 EF Al I R - 20 143 20 206 0,04
18 XL 037 2F Al 19 30,72 30 a6 20 143 i 206 0,04
20 XL 037 2F il 20 234 31,83 an 25 143 2 207 0,05
21 XL 037 2F Al 21 3196 F3.45 38 25 143 &2 200 0,05
22 XL 037 2F Al 2 X567 3507 42 25 143 x2 208 0,06
24 XL 037 2F Al 24 381 8830 44 30 143 22 208 0,06
26 XL 037 2F 1] b i 42,104 41 53 48 30 143 2 a 210 0,08
27 XL 03T oF Al 27 4366 4395 48 84 143 22 8 210 0,09
28 XL 03T 2F Al 28 45,248 44 77 B1 34 143 2 a8 211 00
30 XL 037 2F Al 0 4851 4800 54 as 143 22 8 212 0,12
32 XL 03T 2F Al a2z 51.74 51,24 =) 38 143 25 a 213 012
MXLOIT  oF Al 34 5498 5447  BD s 143 2% 8 214 0,13
a5 XL 037 2F Al 33 50,50 2608 B3 38 4.3 &5 a 215 0,14
36 XL 037 z o] 8 .21 57,70 45 143 25 1] 0,14
38 XL 037 2 Al 38 51,45 i 45 4.3 5 4 0,15
40 XL 037 2 A 4 B4, 68 B4.17 45 143 25 a 0,16
a2xL037 2 Al 42 B781 6741 45 143 b 8 0,18
44 XL 03T 2 Al d4 71,15 T 64 45 143 25 a 0,18
48 XL 037 2 Al 48 TEE TN 45 143 5 10 0,19
52 XL 037 2 &) L 84,048 BE357 45 143 25 10 018
60 XL 037 2 Al 80 8702 9851 45 143 % 10 0,22
T2 XL 037 & &l e 116,42 115,92 45 143 25 1a 0,44

51



ey

e W

| - i

L 050 —h B |
PASO /8" (9,525 mm) 'H-_ f =l

PARA ANCHO D€ CORREA 12" (12,7 oem|

88 +—16E § 8 T—1§
11 | b
Mateelal: Acesa (51} p L1 FC[ e
Maberlal: Hiarra fundics (GG) 2F 4

cddigo tipn material n°dientes  dp da D Dim F L d  n"valong Kg.
10 L 050 oF St 0 32 2955 3 20 190 o8 a 300 011
11 L 050 2F = 11 3335 3254 a8 24 w0 ) A 301 0,14
12 L 080 eF St 12 T R U 42 24 12,0 1] A ang 017
13 L 050 2F 51 13 3941 33,85 i 28 19.0 ) A i 0214
14 L 050 2F St 14 4244 4168 48 2B 19.0 3 8 304 0,24
18 L 050 BF 5t 15 4548 4472 51 34 190 a0 A 305 0,26
16 L 050 eF = 16 4851 47,78 B4 36 19.0 32 A 306 0,33
17 L 050 2F 5t 17 51,54  50.78 57 36 19.0 a2 10 307 0,38
1BLOS0  2F &1 18 5457  53m1 B0 40 190 32 10 508 0,44
19 L 080 2F g1 14 5761 5684 E3 40 19.0 a2 10 305 D47
20 L 050 2F 5 20 #0864 59,88 it 40 19,0 32 10 310 051
21 L 050 ZF & 21 G367 B2 T 45 19.0 a2 10 an 050
22 L 050 #F 51 22 88,70 8504 75 45 19,0 32 10 512 064
23 L 050 2F = 23 63,73 63,497 Ej ] 55 19,0 3z 10 313 .78
24 L 050 B 5 24 7277 700 78 55 19,0 32 10 313 0
25 L 050 F 5t 25 THAO 704 B3 58 19,0 32 10 314 085
26 L D50 2F 51 26 78,83  7B.OT B7 58 19,0 a2 12 315 .4
27 L 050 2F -1 27 a1,86 81,10 a7 £a 19.0 3z 12 315 0o
28 L 050 2F 5t 28 B4.89 84,13 91 58 19,0 az 12 316 104
30 L 050 2F St a0 a0gE 80,20 47 70 19,0 3z 12 318 147
32 L 050 F St a2 89703 9626 103 70 18,0 az 12 2210 1,41
3L 050 2F &t a3 100,05 9928 106 7l 19,0 ik 12 3 1,43
34 L 050 F 5t 34 10308 10232 1N 70 19,0 az 12 w2 1,57
35 L 050 2F St 35 106,12 10535 111 70 19,0 A 12 et 1,62
36 L 050 oF St 36 10815 10835 115 70 18,0 3z 12 323 1,70
40 L 050 BF &t 40 121,28 120,51 127 70 19,0 3z 12 327 203
42 L 050 2F | 42 127,34 12658 135 7 19,0 3z iz 328 221
44 L 050 aF 5l Lol 13340 13264 140 F] 18,0 a2 12 330 234
45 L 050 2F 5t 45 136,44 13567 143 70 15,0 ae 12 331 2,48
48 L 050 2F 21 4B 14883 14477 152 70 18,0 az 12 334 278
50 L 050 4 GG &0 151,60 150,83 70 18,0 3 14 1,74
52 L 050 4 GG B2 157 86 15650 70 18,0 32 14 1,80
& L 050 4 GG E5 168,79 163,02 70 180 a2 14 187
57 L 050 4 (e 57 17282 17206 0 18,0 v 14 1,88
80 L 050 4 GG &0 18181 18115 78 19,0 43 14 341
72 L 050 4 GG 72 21839 21753 7 19,0 42 14 2.8z
Bd L 05D 4 GG £ PE4 68 25300 75 19,0 42 14 3,08
9 L 050 4 0 o5 20106 20030 75 14,0 4z 14 342
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L 075 — ] N
PASO 8" (9,525 mm) ‘ | ‘__{ _ | 1 i=l
PARA ANCHO DE CORREA 34 19,46 e | _ ] |
s{&la = & g8 — 18
[ | 1 -

Muiarial: Hisrma fundida (GG)

i )_—J P :]:E
Malerial: Acera. (S1) ! . S
IF 4
o
35
38

cidlgo tipo  material n®dentes  dp e Dm F L d n*valona Kg
10 L 075 2F 51 10 an,.az 29,58 20 25,4 3B B 300 0,14
11 L 075 aF 1 11 33,35 32,50 24 264 3@ ] an .18
12 L 0TS 2F Si 12 36,38 a5.62 42 24 254 3B a8 angz 0,22
13 L O7S 2F St 13 a4 38,65 a4 28 25,4 a8 a8 303 0,26
14 L 078 2F St 14 42 4 41,68 48 28 254 as | o4 0,30
15 L 075 2F =1 15 45 48 44 TF 51 34 254 &R ] a0s 0,a¥
16 L 078 2F St 16 48 51 47,75 54 ag 284 a8 i 06 043
1T L 0TS 2F =1 17 51,54 L a7 36 25,4 X8 10 any 0,465
18 LOTE 2F St 18 54 57 53.81 &0 40 254 38 10 308 0,54
19 L 075 2F St 19 5781 5604 63 40 254 k= 10 a0g 0,58
20L 078 2F =l a0 [l 549 88 BE 40 254 ) 10 316 0,64
21 L ars 2F 5t o | 63 67 &2 9 T 45 254 a4 10 aii 0,71
22 L 0TS 2F Sl i 6,70 55,94 Fi=3 45 25,4 34 10 nz 0,
23L075 2F 51 23 69,73 68,97 K} RE 254 33 10 313 0,84
24 L 0TS 2F = ol 277 F2.00 ! 55 254 a8 10 na 100
25 L 0TS 2F 51 25 75,80 75,04 &3 L] 5.4 KE 10 514 1,10
26 L OTS 2F & 26 78,83 78,07 By 58 25,4 aa 2 315 1,16
ZFLOTS 2F b | 27 41,86 a1,10 BT 58 254 34 12 315 122
2B L 075 2F =1 28 a4 88 Bd4.13 1 548 254 38 12 6 130
30 L 0TS oF L2 | a0 40,96 90,20 a7 70 254 e l] 12 38 1,47
32 L075 2F | az 8703 9626 103 bl 254 a8 12 320 1.75
33 L 0TS 2F 51 A3 100,05 a8.28 106 70 264 as 12 I 1,45
MLOTS 2F S 34 103,08 10232 111 i 5.4 3B 12 a2z 1,93
35 L 075 2F 5t a5 10602 105,35 " T 264 3B 12 Jaz 203
36 L O7S 2F St 36 10895  10B.3% 1156 T 254 3B 12 323 2,14
a0 L 075 aF St 40 121,28 12051 127 Fit} 25,4 3B 12 32T 2.56
42 L 0TS 2F St 42 127,34 126,58 135 Fatl 254 3B 12 2B 2,81
44 L 075 2F Al da 13340 13264 140 i 25,4 s 12 330 302
45 L 075 2F St 45 13644 13567 143 70 284 an 12 334 3,16
48 L 075 2F Al 48 14553 14477 152 o 25,4 38 12 334 a57
50 L O7s 4 GG &5 13160 15083 T0 25,4 3 14 210
S2L075 4 GG 52 157868 15690 0 254 s 14 213
=1 g 4 GG L3 165,79 169,02 T 254 18 14 2 ar
ST LOrs 4 530G 57 17282 17208 Tl 254 A 14 228
60 L O7TS 4 G i) 181,91 181,15 T3 254 45 14 &,
T2LOTS 4 GG 72 21829 21753 Fi] 254 45 14 319
B4 L 0O75 4 GG a4 25468 PR3E2 5 5.4 45 14 364
96 L 075 4 GG 66 HN06 200,30 75 5.4 45 14 4,04
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PASO 3/8” (9,525 mm) H ; ]‘_ =l i

PARA ANCHO DE CORREA 17 (25,4 mm) ] ! |

68 T —14 g4 t—17158

il ! ! o |

— P t L~ ot
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Mlaterial: Higama fundido [GE) 2F 4

codign tipo material n° dientes dp de 0 Cm F L d n®valona Kg.
10 L 100 aF =5t 10 a0, &3 20 ER a6 20 aB 45 a ano 017
11 L 100 2F St 11 3338 3250 1] 24 e 45 & 301 022
12 L 100 2F at 12 36,58 a5, 62 42 24 a1.8 45 18 a0z 0,26
13 L 100 2F St 13 3.4 3665 a4 28 a8 45 & 303 0,32
14 L 100 2F =13 14 42 44 41,68 4B 2B a1.8 45 10 and 0,35
15 L 104 2F 5t 15 45,48 44 TE 51 34 AN 45 1 05 043
16 L 100 2F at 16 48 51 47 75 54 a6 a8 45 10 306 0,50
17 L1100 2F 5t i) 51,54 S0.r8 57 36 A 45 [} J0r 0,56
18 L 100 2F 5t 1E 544 57 53 E1 &0 40 31,8 45 10 3ne 0,564
19 L 100 2F At 19 &7.61 S5 B4 6 20 aa 45 1 09 0,70
20 L 106 2F St 20 664 SBEB 1] 40 ae 45 I 310 077
21 L 100 2F =1l 21 6367 62 81 71 a5 ae 45 L4 a1 088
22 L1100 2F St 22 G, 65,84 75 45 a8 45 12 b bl 0,95
23 L 100 2F 5t 23 63 T3 BE OF 78 55 aiB 45 12z a3 1,11
24 L1100 2F 5t 24 Fe. T T4 55 na 45 4 N3 1,18
25 L 100 2F St 25 T5,BD 75,04 a3 58 31,8 45 12 314 1,30
26 L 100 2F 5t 26 THEL TROT ar 58 A 45 id 35 1,40
27 L 100 2F St 27 B1,BE B 10 ar 58 318 45 1z 315 1,47
28 L 100 2F =13 28 B4 ES B4 13 91 58 e 45 1z Al 1,548
A0 L 100 2F 5t 30 20, BE 2020 a7 70 Jng 45 12 3B 1,78
32 L 100 2F 214 32 ar.nd 06,26 104 0 e 45 12 220 21
3L 100 2F St 33 100,05 a2t 106 T e 45 12 21 223
34 L1oo 2F 1] a3 10508 10252 111 70 a1.8 45 12 azz 2,39
A5 L 100 2F St a5 0EE 10538 1 m na 45 14 J2z 245
36 L 100 2F St 3B 10815 10E3ED 115 70 a1.8 45 12 a23 2,59
40 L 100 2F at 40 121,28 1205 127 m e 45 L Fd 27 a3
42 L 106 2F St 42 127,54 126,58 135 70 31,8 45 12 J2B 3,43
44 L 100 2F =11 dq 133,40 13264 140 0 AN 45 1 330 AT
45 L 100 2F St 45 136 44 13567 143 70 a1.8 45 12 331 3,89
48 L 100 2F 5t 4B 14553 14477 152 70 ai1.8 45 12 a4 4.8
S0 L 100 4 GG &0 15160 15083 i A 45 14 241
52 L 100 L] GG o 197,66 156,80 7o a8 45 14 2.55
SEL100 4 GG 56 169,79 160,02 T ne 45 14 265
5T L 100 4 &G = 172 R 17208 70 31,8 45 14 2.7
B0 L 100 4 &G ED 161,21 181,15 75 ae 45 14 an
T2 L1100 4 GG e 298 TSI i) e 45 14 3,85
B4 L 100 4 GG B4 284 B8 2REX 02 75 a8 45 14 412
896 L 100 a =G B8 29106 290,30 Fi-] a1\ 45 14 4,60
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PASO 1/2” (12,7 mm) h__f[ | EEL i ﬁ |
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Matarial: Acera (5L ! : j Ll L I_H
Material: Hierro tundide (Ga) F 4 4
codige  tipe materisl  n* dientes  @p e Di Dm F L d n'valona  Kg.
14 H 075 2F &t 14 B.54 hh.22 B dh 24 40 1 Al 0,58
15HOTS  2F St 15 BO64 5327 B 45 P64 an 10 310 0,69
16 H OT5 2F Sl 18 6468 &1 T 45 28.4 i} 10 an 0T
1THOTS  2F St 17 6872 6735 75 45 264 an 12 3z 0,B4
1BHOTS  2F St 18 7277 7139 70 B PB4 40 12 a3 1,01
1 HOTS 2F St 19 Te.81 544 83 G0 264 44 12 314 115
DHOTS  2F st 20 B)BS 7948 a7 62 264 an 12 a5 127
21 HOTS 2F 5t 21 B85 B3 .52 a1 G5 264 43 12 e 1.41
22PHOTS  2F st 22 B304  BTSS a3 6B 254 a0 12 N7 1,55
23 HOTS 2F at 23 k) o181 ar T 2054 4 12 s 1,7
AHOTS  2F St 24 97034  B565 103 72 264 an 12 320 1,83
BHOTS  oF St 25 10108 09969 106 72 284 40 12 a1 1,96
PEHOTS  2oF St 26 051 W03T3 I B0 264 40 12 32z 2,19
THOTS  2F S 27 10915 10778 115 B0 264 a0 12 aza a2
28 H 075 2F St 28 11318 191,82 1% BO 264 4 12 325 247
HOTS  2oF st 30 12129 11990 127 B0 264 a1 14 297 2.76
32 HoTs 2F St a2 1203 1E27@ 135 B 264 4{) 14 aea 3,08
IIHOTS  2F st 33 13340 13203 14D BD 254 an 14 330 3,25
34 HOTS 2F 5t 34 13745 1307 143 B0 264 463 14 amn a4e
I5HOTS  oF St 35 14149 14012 14 B0 264 an 14 333 3,61
36 H 0TS 2F Sl 36 14583 144,78 162 Bl 284 40 14 a4 are
BHOTS  2F 5t 38 15362 15224 15B BD 264 40 14 335 4,16
ADHOTS  2F St 40 16170 16033 1BE B0 P64 a0 14 a%8 4,58
44 H 075 4F GG 44 177 AT 1Fes0 184 B0 264 A 18 35 257
BHOTS  4F (e 4B 10404 19267 200 0 264 45 18 342 3,56
50 HOTS 4 G 50 20213 200075 G0 264 45 14 3,74
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H 100 - | —
PASO 1/2" (12,7 mm) B :_ - jj_ ﬁ,

PARA ARCHO DE CORREA 17 (25,4 mm|

dp
d%

s = R P [ s o

Maerial: Acero (S1) T

Matarial: Hisrre fundide (G0) ar 4 4F
codigo tipo material n°dientes dp de Df Dm F L d ntvalona  Kg
14 H 100 oF ] 14 £553 5539 B3 40 3.8 45 12 S0 0,65
15 H 100 oF 51 15 6084 5927 [ 45 I 45 12 310 0,77
16 H 100 2F 2] 16 G468 &3 T 45 318 45 12 an 087
17 H 100 2F 51 17 6472 6735 75 45 s 45 12 3z 097
18 H 100 IF St 18 TAIT 7198 T S 3.8 45 12 13 1,06
19 H 100 2F St 19 7681 7544 ] B 3 4 45 14 314 1,30
20 H 100 2F St 20 B0Aas  7a.48 &Y 62 3.8 45 14 315 1,44
21 H 100 FF 5t 1 A483 8352 91 B5 a1 45 14 316 1,60
22 H 100 F &t 22 BA94 A7 ER 3 £4 3.4 45 14 317 1,78
29 H 100 2F &t 23 9298 91,81 a7 72 aia 45 14 314 1.0
24 H 100 2F &t 24 gr.03 9565 103 72 3.4 45 14 320 209
26 H 100 2 St 25 10,06 9968 10§ 72 e 45 14 =N 234
26 H 100 oF &t 28 105,11 103,73 111 an 314 45 14 a3a 249
27 H 100 F St 27 10915 10778 115 a0 A 45 4 323 266
28 H 100 & &t 2B 11318 11182 119 an 34 45 14 325 2,83
28 H 100 F i 2q 11723 1586 123 a0 318 45 14 b1 3,m
30 H 100 2F i 30 121,20 11980 127 aa a4 45 14 aay 3,16
32 H 100 2F Sl az 12636 12756 135 ao aa 45 i4 328 357
33 H 100 2F St a3 13340 13203 140 an aia 45 14 330 a7a
34 H 100 2F i 34 13745 13607 143 an ki I 45 14 amn 3,949
35 H 100 2F 51 a5 14149 14012 148 a0 e 45 14 333 4,20
36 H 100 2F S 36 14551 144086 152 a0 e 45 14 aad 4,44
38 H 100 2F &1 38 15362 15224 15B ] ale 45 14 3as 4,90
40 H 100 2F 5 did 161,70 160,33 168 a0 ne 45 14 338 5,30
44 H 100 4F £ ] 4 ITTET  ITESD 184 BO 31.E 7] 14 i ] a,ar
45 H 100 4F GG 45 1B181 1BDS4 {42 Bl A B 14 34 3,57
48 H 100 4F GG 48 15404 15287 200 a0 31,6 5l 18 e 4,10
50 H 100 4 GG B 2213 0075 1] 3B ] 14 4,24
53 H 100 4 GG L] 21021 208,84 ] e 50 18 432
58 H 100 4 GG 58 2347 2308 Bl A Lo 18 4,61
B0 H 106 4 GG 60 242,55 241,18 100 s 50 18 5,30
70 H 100 4 GG Fii] 2E8 PRET 100 318 55 1A B3
T2 H 100 4 GG 72 201,06 289,60 120 na 55 18 TAT
B4 H 100 4 el a4 3957 13420 120 3.8 55 1A 852
06 H 100 4 GG a6 388,08 38671 120 A 60 18 10,25

120 H 100 q GG 120 48510 483,73 120 na &0 18 1308
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Malerial: Aoere |5E)
Material: Hierro fundida (GG) 4 4F
codigo tipg material n® dientes  dp de (] Dm F L d n*valona  Kg.
14 H 150 2F =l 14 56.59 55,22 BX 4 450 54 18 a9 081
15 H 150 2F bar| 15 A0, 84 £a.27 BE 45 5.0 =12) 18 310 o.a7
16 H 150 2F =1 16 64 58 853,31 Fal 45 460 58 1B 311 1.11
17 H 150 2F Si 17 68,72 87,38 TL 45 45,0 58 18 na 125
18 H 150 2F =1 18 72,77 71,38 il 55 46,0 58 1B 313 1,48
19 H 150 2F L | 19 ¥B.81 75,44 a3 &0 46,0 =1} 18 14 1,64
20 H 150 & i | 20 B0,85 7048 ar a2 46,0 1] 18 315 1,88
21 H 150 aF S 21 84,80 83582 91 65 46,0 5B 18 26 2,04
22 H 180 2F St 22 BE 4 B 56 93 [at5] 46,0 =133 15 T 2.30
23H 150 2F k213 23 92 5a B1.61 a7 T2 46,0 =] 18 ne 2,54
24 H 18D 2F St 24 oF o3 of &5 103 72 4B.0 41 18 320 2,75
25 H 150 2F k=11 1) 101,05 el R ] 106 Te 450 L] 18 321 287
26 H 150 2F St i 105,11 103,73 11 fain] $E.0 =18 18 322 3,28
27 H 150 2F Si 27 10E1% 107,78 115 BO 480 L] 18 323 3,82
28 H 150 2F | i 113.19 111,82 118 B 460 54 18 agg 3, TE
X H 150 2F Sl 29 1723 11586 123 Bl 450 L] 18 536 4,03
30 H 150 2F | 30 121,28 119,90 127 B 45,0 548 18 =27 e |
32 H 150 ZF 51 a2 12936 127499 135 B 48,0 1] 18 324 4 B
33 H150 ZF =1 a3 133,40 132,03 14 By 45,0 58 1B I 515
34 H 160 &F i 34 137 45 136,07 143 80 48,0 =13 18 31 548
A5 H 150 2F = a5 141,45 140,12 1448 a0 46,0 5B 1B 1313 5748
38 H 150 2F Sx 36 14553 144 16 152 a0 46,0 &R 8 334 g,09
38 H 150 2F 21 an 18362 152,24 158 an 45,0 1] 18 335 6,74
40 H 150 F S 40 161,70 160,33 168 an 46,0 &R 18 338 748
44 H 150 4F GG 44 17T BT 17650 184 an 46,0 1. 18 a3o 4,29
45 H 150 4aF GG 45 1681.81 160,54 192 Ao 48,0 &R 18 340 4.4
4B H 1580 aF GG 48 10404 162 67 200 ah 480 [ 18 342 5,41
S0 H 150 4 GG L7 ] 20213 200,75 G 450 [ 18 5,58
52 H 150 4 GG 52 21021 208 84 =] 46 0 5 18 5. 73
58 H 150 4 GG L8 2347 23300 L] 450 [ 18 515
B0 H 150 4 GG 60 24255 24118 100 480 a5 18 7.8
T H 150 4 GG Fi 28298 281,81 10k 450 65 24 F
T2 H 150 4 GG e 291,06 289,69 120 46,0 a5 24 G0
B4 H 150 Ll GG a4 D[sT 33820 120 45,0 1] 24 10,959
5 H 150 4 GG 96 JaB.0B 3ae.71 120 46,0 85 24 1224
120 H 150 4 Qg i20 48510 483,73 120 45,0 G5 24 18,17
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Matarial: fcere (51)

Maerial: Hisrro fundids (GG} ¥ 4 bod
eodigo tipe malerial n° dientes dp da ] D F L d n*valona Kg.
14 H 200 aF Bt 14 5§59 G522 B3 40 BB.7 TO 13 308 1,10
15 H 200 2F St 15 &0,E4 Si &7 GE 45 8.7 Fii] 8 Ji0 1,33
16 H 200 2F 5t 16 G468 B3I 71 45 58,7 T 18 an 1,54
17 H 200 oF 8t 17 GETZ G735 75 4% 58,7 ™ 18 iz 1,69
18 H 200 oF Gt B 7277 71,00 70 55 58,7 70 18 313 1,95
15 H 200 oF &t 19 TEAI  Thd44 83 B0 58,7 70 1B 34 2,20
20 H 200 2E 5t 20 BOBS  TR4B 87 62 58,7 70 18 315 2.44
1 H 200 F 5t 21 B480 8362 &1 85 58,7 70 1B 316 2.70
22 H 200 2F 8 22 BEO4 @756 a3 64 58,7 70 18 ;7 2497
23 H 200 o 51 23 a2 98 91,61 &7 e 58,7 70 1B 38 325
24 M 200 2F 81 24 8708 9565 04 T2 58,7 T0 18 20 3,58
25 H 200 2F 51 25 101,06 99658 108 72 58,7 70 18 i 381
o6 H 200 i &1 28 10511 103,73 111 £ 587 70 18 L v 4,18
27 H 200 2F 51 27 108,15 107,78 115 80 58,7 7a 16 23 4.4%
28 H 200 ZF 51 28 113,19 182 119 &) £a7 70 al:] &35 4,81
29 H 200 #F 51 29 117,23 11588 123 BD 547 70 18 o E 14
30 H 200 2F 5t 30 121,28 11990 127 B 547 70 18 a27 547
32 H 200 2F S a2 12938 12799 135 B0 587 70 18 a2 8,17
33 H 200 oF 5t a3 13340 13209 140 B0 53,7 70 18 330 £.56
34 H 200 #F St 34 13745 13|07 143 B0 547 i 18 ax £,94
35 H 200 2F 5t 35 141,48 140,12 148 B 587 Fii] 18 333 T34
36 H 200 2F 5l 36 14553 14416 152 BO 54,7 T 18 334 775
38 H 200 2F St a8 158382 18223 168 BO 58,7 T 18 335 B.&2
40 H 200  2F St 40 161,70 16033 16B il 5G.7 o 18 338 8,50
44 H 200 4F GG 44 17787 17850 184 BO 8.7 0 18 330 514
45 H 200  4F GG 45 16181 1805 182 B0 BE 7 70 18 340 5,36
48 H 200  4F GG 4R 18404 18267 200 a0 58,7 75 24 42 529
50 H 200 4 GG L 223 20075 a0 =10 5 24 6,68
E3H2M0 4 (eTe] B2 210,21 20884 a0 58,7 T 24 81
GBEHz200 4 GG 58 23447 233,09 a0 5E,7 75 24 7.26
&0 H 200 4 GG G0 242585 24178 100 58,7 i 24 8,25
TOHZOO 4 GG 70 JR2OE 281681 100 58,7 75 28 a.20
72 H 200 4 GG e 201,06 28965 120 54,7 5 28 11,09
G4Hz20 4 GG B4 338,57 336,20 120 58,7 75 28 12,63
GEH200 4 GG a6 AZAO0E 386, 120 58,7 75 2B 14,51

120H200 4 GG 120 48510 483,73 120 58,7 75 28 19,15
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H 300 b - T
PASO 1/2" (12,7 mm) . - =1 ! |
PARA ANCHO DE CORREA 3 762 m e | B ‘
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Material: Acem |5
Materisl: Higrre fundide (GG) ¥ 4 4F
cidige  tipo material n®dlentes  dp e ot Dm F L d n°valona Kg
1MH30  2F St 14 5651 5522 B3 0 BST 100 18 308 1.64
1SHIO  oF st 15 BOB4  EB2T BB 45 B57 100 18 a0 1,81
GH30  2F St 16 G168 6330 3 45  B57 100 18 an 2,16
1THIND  2F st 17 GAT? ETAS 75 45 857 100 18 a1z 2,43
1BH300  2F st 1B 7277 N9 79 56 857 100 14 313 2,80
19HI0  2F 5 19 7681 7544 83 60 857 100 18 a4 3,16
20 H 300 =F = 20 80,85 Ta.48 ar 83 as,7 100 18 £ 5 1] 3,50
FIHIND  FF 51 21 A48 8352 W 65 857 100 18 316 3,87
22H300  F &1 a2z geg4  a7sE 83 68 857 100 18 7 4,26
23H300  2F o) 2 9298 91,61 &7 72 B57 100 16 318 468
24H300 2F &1 24 g7.0a8 9585 103 72 B57 100 18 220 5,08
/WHI0O  =F St 25 10106 9969 106 T2 857 100 18 A2 545
BHIO  OF & 26 10511 10373 1M B BST 100 18 322 6,01
STHIO  oF S 37 108,15 10778 118 By 857 100 18 v} 6,45
2BH 30 oF & 2 11319 11182 118 B0 85T 100 18 325 6,81
30H 300 2F S 30 12129 118980 127 B0 B5T 100 14 327 7.90
I2HIN0  IF 5t % 12938 12789 135 B0 BB 100 18 A28 8,82
33 H 300 2F k=1 33 13540 13203 140 B0 BS.7 100 14 3 0,46
JMH3I0  2F 5t 34 13745 13607 143 a0 887 100 13 331 10,04
ABHAD  2F st 35 14140 14012 148 B0 857 100 18 333 10,82
IBHID  2F St 36 14553 14496 152 80 857 100 18 334 11,24
MBHA0D  F 5t 38 15362 15224 158 a0 as7 100 18 235 12,44
a0HA0D  EF 51 40 161,70 160,33 168 80 857 100 18 338 13,80
44HID0  OF GG a4 17787 17650 184 B0 857 100 24 339 7.22
ABHI00  4F GG 48 194,04 19267 200 90 857 100 24 342 860
BOHI00 4 66 50 20213 20075 80 857 100 24 B.54
58 H 300 4 G 54 234 47 23304 o) B5.7 100 24 104
BOHI0O 4 GG B0 24255 241,18 00 857 100 24 11,18
7TZHI0 4 GG T2 2B06 28969 120 B5.7 100 28 15,07
BAHI00 4 GG 84 3MW5E7 3320 120 BRT 100 28 16,97
96 H 300 4 GG 86 ABAO8 3BT 120 BS.7 100 24 15,86
120H 300 4 GG 120 4B5,10 4B3T3 120 B57 100 2a 25491
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XH 200 .

| ] EI-' q
PASO 7/8" (22,22 mm)
PARA ARCHO DE CORRER 2" (S04 mmi | 1
N8 T “: :—E\.
| L]
S
Maderial: Acaro (51) aF
codign  lipo  material n° dientes  dp de Di Dm F L d n'valona  Kg
18 XH 200 2F St 18 127,34 124 55 1348 1600 65 BD 24 401 &,00
12 XH 200 2F Al L] 13441 131 B2 146 100 G5 Bh 24 402 660
20 XH &00 2F = 20 141,49 138 &9 154 104 65 BD 24 403 7.0
21 XH 30a 2F il 21 144 B8 14577 160 110 GE L] o4 404 8,73
23 XH &0 2F a5t o 155 64 162 84 168 110 6% By 24 405 055
24 ¥H 200 2F S 4 165579 166 5949 183 120 65 B 24 06 11.47
25 XH 200 2F Hl 25 1768 G 174,07 188 120 B5S B 24 a0y 12 46
26 XH 200 2F i 5 163,93 161,14 188 120 G5 oy 24 S0 13,47
27 ¥H 0 2F S 7 10 Eas 200 120 B5 B 24 410 14,42
28 XH 200 2F St 28 149,09 195 29 211 120 E5 Ay 24 419 15,44
30 XH 200 7F =1 ] 212,23 200 44 bl 120 B5 R 24 413 17 65
X2 XH 200 ¢F | 32 #7638 £23.59 240 120 173 a0 it ] 414 18,85
34 XH200  2F 51 34 24051 23774 206 120 85 80 24 415 P27
s
XH 300 it
PASO 7/8" (22,22 mm) L
PARA ANCHO DE CORREA3" (76,2 mm) [
A v', E
t

Materinl: Acero (5i) 2F

codigo tipo material 0 dientes dp da (b} Dy F L d nfvalona  Kg
18 XH 300 2F 5l 18 127,14 124 K& 138 106 oz 110 28 401 g8.an
19 XH 300 2F b 15 134 41 131,62 146 1060 G 110 28 402 020
20 XH 300 2F =l 20 141,49 128 69 154 100 oz 118 28 403 1061
21 XH 300 2F b 1 148 568 14577 1640 114 e 110 28 404 11,87
Z2 XH 300 2F =1 a2 155 64 152 84 164 110 oz 110 28 405 1508
24 XH 300 2F 5 24 169,79 185,99 163 143 g 110 28 406 15,77
25 XH 300 2F & 24 1TGAE 174,07 168 180 o3 110 2R anF 1793
6 XH D #F L= | 2B 183,93 181,14 184 TH) 42 110 28 408 1855
27 XH 300 2F | 27 191,01 18822 20 120 a2 110 28 410 L Er R
28 XH 300 =F Sk 28 19@,08 {19524 211 150 ) 10 28 &1 3 37
30 XH 300 2F e an FI2EF 844 228 150 a2 110 28 a1z 25349
32 XH and o St 3z 226,36 225,50 240 150 ) 110 2B a14d 8T
34 XH 3 oF 5t a4 240,53 23T T4 256 150 a2 110 2B 415 3420
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PASO 7/8" (22,22 mm) !I -
PARA ANCHO DE CORREA & [101.6 mm| : ,
E &8 Nl
|
Material: Acera (S1) F

codigo tipo material 0" dientes  dp de Df Dm F L d n"walona Ky,
18 XH 400 2F 51 18 AT 12455 138 100 118 132 3z 401 .60
19 XH 400  2F St 19 13441 13162 146 100 1% 132 a2 402 10,80
20 XH 400 2F b 0 141,49 134,89 154 100 113 132 3z 3 1287
21 XH 400 2F 5t 29 14856 14577 160 110 119 132 a2 404 14,42
22 XH 400  2F S 2 15584 15284 168 110 118 132 32 405 15,44
24 XH 400  2F St 24 18979 18659 183 120 119 132 az 405 19,22
25 XM 400  2F St 25 17688 17407 188 120 118 132 32 407 21,08
26 XH 400 2F | 2 18393 18114 198 120 119 132 3z 400 22 BO
2TXH 400  2F Sl 7 19101 18822 200 120 115 132 2 410 24 66
28 XH 400 2F St 28 19808 19529 21 150 119 132 3 a1 27,23
30 XH 400 2F =1 30 21223 20844 226 150 116 152 E 412 31,30
32 XH 400 2F St 2 2260 22359 240 150 110 132 32 414 38,20
34 XH 400  2F St 34 24053 23774 256 150 119 122 2 415 40,00
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L 050

PASO 3/8" (9,525 mm)
PARA ANCHO DE CORREA 157 (12,7 mm]

Blaterial: Acero [5E)
Mylarial: Hinrre Tundide (GG)

codigo  tipo mtwlnldm'L T o S VIR N . I G ey e Kg
TL18LOSD 10F S 18 1108 28 5457 5381 B0 44 190 220 3 apa 020
TLA8LOED 10F 5% 19 {108 28 5761 G6B4 B3 a4 190 220 3 gy 023
TL20L 050 10F 5 20 1108 28 GhG4  SBEE BB 4R 190 220 3 30 027
TL21L 080 10F 5t 21 1108 28 BE3iEy  BE29 il 48 19,0 220 3 31 0,30
TL22L O 10F 5 22 1a 2B BB BS04 TS R o 220 A 3z 0,34
TL2ILOSD 10F 5t 23 1108 28 6973 6497 0 TH 54 190 X0 3 33 040
TL24L 050 10F  5i 24 1108 i FRIT O TAon T4 54 1m0 220 3 213 045
TLISLOS0 10F  5i 25 110B | 75480 7504 55 90 20 3 314 05D
TL2ELO&SD 10F 51 26 1108 24 7883  TROT a8y ap 190 220 3 N5 055
TL2FLOSD 10F = 27 1108 28 g1.86 110 &7 G 18,0 22.0 3 315 0,810
TL2BLOBD 10F | 2B 1108 28 Bd BD B3 Mm B5 18,0 220 a ne 3,65
TL3OL O 10F 51 an 108 2B ohes 9020 oY T 180 220 3 e 080
TL32LOBD 10F 5 32 1104 28 BrO02 BEM 103 T4 0 220 3 azn 048
TLILOS 10F 5i 38 1108 28 10945 10839 115 85 190 X203 323 1,20
TL4D LO5SD 10F S 40 1610 42 138 12051 127 a7 190 X0 & agy 1,40
TLASLOSG 11F 5t 48 1810 4 145,53 144,77 152 a8 120 W0 254 [ a54 2,30
TL&O LOSO 13 5l 80 1610 42 181,87 181,15 92 166 190 2848 3 220
TL72L 050 14 GG 72 181D 42 21630 753 52 20 190 250 A3 210
TLa4Loso 14 GG B4 B0 42 254,68 253,90 B2 23 1890 280 3 2,48
TLOGLOSD 14 G&E 96 2012 A 201,06 200,30 M6 2T 190 320 65 3.38
TLIXLO50 14 GG 120 2m2 50 JE3EI 3307 i 343 180 320 65 4,44
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L 075

PASO 3/8” (9,525 mm)
PARA ANCHO DE CORAEA 34 (18,05 mm)

r.L.. _ F
| F ¢ i — - m—
linis BRI S —  Tpar TR
| -
—— 1§ 3 %88 3 & i 4 2 £ = 8 £
- _+ | 1 A
(1 ﬂ o - | 1 CppO I=1
==t | — = —
15F 21F 21 22
Material: &oere (5t)
Marterial: Mierro fundido (GG)
codigo  tpo matersl T bue % g de D Dm DI F L R nvaloma Kg.
TLIBLO?S 15F St 18 1108 24 5457 5381 60 250 250 308 025
TL18LO?S 15F St 19 1108 2 &761 5684 63 »0 250 0s 032
TL20LO7S 15F St 20 1108 28  &084 5988 68 250 250 a0 035
TLZILO?FS 15F St @21 108 28 6367 29 T 250 250 311 D40
TL2ZZLO7S 15F St 22 1108 28 E670 6584 75 250 250 2 D44
TL23LO7S 15F St 23 1108 2B 6973 6897 79 250 250 313 048
TL24LOTS 15F St 24 1108 28 7277 T200 79 250 250 313 055
TL25L075 15F S 25 1108 2B 75E0  TRO4 &) 250 250 34 0,83
TL2ELOTS 15F 51 26 1108 ] THEI TROT AT 250 250 315 046
TL2Z7LO7S 15F S 27 1108 28 B1.86 81,10 &7 250 250 35 0,70
TL2BLOTS 15F S 28 1108 28 B4BI  B413 01 260 250 3ME 072
TL3OLOTS 15F S a0 1108 28 ane6 9020 a7 250 250 38 053
TL3ZLOTS 15F St 108 2a 97,02 96,26 103 250 250 a2 1,10
TLIELOTS 15F S 1610 42 109,15 108,38 115 250 250 azr 120
TL4OLOTS 15F St 1810 42 121,28 12051 127 %0 250 L
TL4BLOTS 21F St 48 1610 42 145583 14477 152 @2 120 250 250 234 260
TLEOLOTS 21 St 1610 42 181,91 18115 g2 166 250 250 3,00
TLT2LOTS 22 GG 1610 42 21830 21753 g2 202 250 250 2,33
TLB4LOTS 14 GG B4 2012 50 25468 253490 106 236 250 320 35 3,56
TLSBLOTS 14 GG 2z 50 20108 20030 106 270 250 X0 3,5 385
TLI20LO7S 14 GG 120 2012 50 363E3 36307 106 343 250 320 35 5,81
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L 100

PASO 3/8" (9,525 mm)
FiRE ANCHO DE CORREAT" (25,4 mm)

e [mtoE. o
! 11 i = i F— _
1 ; |} i I:._ i i :l:[ .
| I —
a5 & 8 = =88 Lk 5 & & 'D-E!-ﬂ
' I | |
! |' l | ! ) ! ]:_ '
P == L L= v
16F 19 ]
Mabarial: Acang (SE)
Material: Higrro fundide (GG}
n" &)

chdige tipe matorlal .. buje dp e o Dm DN F L A n®valona Kg

TLA8 L1100 16F Al 14 1108 =4 94,57 33,91 a0 a8 3.0 2.0 #0308 020
TL19 L1080  16F 5t 19 1106 24 57,61 56,84 3 ] 1.0 22,0 S0 304 0az
TL20L 100 16F | 20 1108 i | 6,64 50,88 [al=} 45 3.0 2.0 #0310 D41
TLA L0 16F b | 21 1108 28 B3,6T G2,91 | 45 N0 2210 g0 3t {45
TL22 L1000 16F | 22 1108 24 66,70 a5,84 75 4B MO 220 90 12 a7
TL2AL100 16F S 23 1108 28 6273 GEOT 79 52 320 220 100 I3 05D
TL24 L1000 16F L | 24 1108 28 Te T Te.00 78 52 320 220 10 @33 {64
TL26 L 100 1&F 54 25 1108 28 75,60 75,04 3 G 32.0 220 100 314 0,68
TL2GL1D0 16F 53 28 1108 28 TEBI  TBOT BT B 320 220 100 M5 0M
TL 2T L 10 16F 58 ar 1108 2B BE1 66 E1,10 BT i az.0 220 10,0 315 B3
TL2B L 100 t&F & 2B 1108 28 L B4.13 a1 ES Jz.0 220 100 3E {85
TLIOL 100 18F St 1210 az GOS8 BOPD BT Ti agn o 2Ea 70 318 0,90
TL32L W 16F 5 3@ 1210 a2 o7o2 B 103 ™" 320 EsQ 7.0 X0 1.05
TL36 L1100 16F St 36 1610 . F e 1S 10838 115 Bg 32,0 280 0 323 1.40
TLA4D L 100 16F St 1y 1610 47 121,28 132051 127 95 A20 250 o0 327 1,65
TL4B L 10D 17F 5t 48 1610 i3 14553 14477 152 92 120 az0 250 0 334 2,80
TLEOL 100 189 at L] 1§10 42 181,91 181,15 92 166 a2n 5.0 35 2,70
TLT2L1gg 22 GG i 2012 Bl F18,30 217,53 e 202 20 2.0 2,96
TL B4 L 100 22 GG a4 Ag £ 54 68 253,90 106 X35 20 120 3,87
TLOE L1 22 GG o5 2012 il 9106 290,30 W 270 20 2o 4 G4
TLiaoLimm 22 GG 120 22 £ 6383 36307 106 343 2.0 320 6,37
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H 100
PASO 1/2” (12,7 mm)
PARA AHCHO DE CORRAEA 1° {254 mm)

W MY .

b Rl by B
I_I——i ':' «t TE —-—._-IL|.=-|.:-_“
:l | I i

i 5 58
AR EE L &
| b I I !

1

P | |

iTF 20

Matarial: Acera [51)
Matarial: Higrmo fundido {GGE)

codigo  tlpo materlal o7 bue  %® g de DF Dm DI F L R nvalona Kg

TLI6H 100 116F S 16 1108 2B B85 B33 i 45 310 =220 B0 3N 042
TLIBH 100 16F = 18 1210 az2 T2T7 F I I B2 30 250 60 313 049
TL1gH 100 16F S 19 1290 3z TE.B1 fad4 B3 6 310 250 6,0 314 0,62
TL 2 H 100 16F 51 20 1210 a2 BOES FH48 BT & 310 250 60 35 0,73
TL2AH 100 16F & 21 g a2 BiGEH B3S2 M 64 920 250 YO M6 080
TLX2H100 16F S 22 1210 a2 BE,odq Er.58 O3 &r 320 250 70 37 094
TL2AHWI00 186F = 23 61D 4z L T ) A B oodE0 2500 YOO 38 08T
TL2aH100 16F 51 24 1610 42 a7.02 B3.E5 103 Ta5 az20 250 70 30 1,05
TL25H 100 18F 5 25 6D 42 0108 G 106 730 280 YO0 M 1,10
TLIGH 100 16F S 26 1610 42 105,41 103,73 111 B2 320 250 70 322 1,20
TLETH 100 16F 5 27 s 4z WHaE 107,78 118 B az0 280 i 1,35
TLEBHI00 WF 54 28 161D 42 11318 11182 119 B5 320 250 0 35 1,50
TL3H 108 16F S0 an 1610 dF 12128 119590 127 o8 ag0 250 K v 1,78
TLI2H10Q 117F 5 a2 el ad 12036 12709 135 By MW 320 2250 o 328 2,05
TLIEH100 1I7F 51 3k 161D 42 145,53 144,18 152 w1 az0 250 70 334 2,80
TL4OH 100 17F 5t 40 61D 42 161,70 18033 168 B2 13 320 2540 .0 338 365
TL4aH108 21F 52 4 202 S0 1rr 8y 1FES0 164 108 152 G320 2 H2D X318 3,86
TLABHW100 21F 50 48 2012 &0 19404 19267 200 06 R 320 30 a2 420
TL&OH 100 20 GG A 2m2 50 24255 24118 1w 223 340 320 1.0 4,76
TLT2H 100 2D GG F2o 2012 &0 20108 28065 08 2M 340 30 1,0 488
TLBAH 100 20 GG B4 2012 50 35T 33820 1% 318 340 320 1.0 g6,12
TL 86 H 100 14 GG 98 2517 &0 JERDE  3BET 119 36 340 450 5.5 7.95
TL1XH 100 14 GG 120 2817 GO 4850 48373 119 462 MO0 450 55 10,05
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H 150
PASO 1/2" (12,7 mm)
PARA ANCHD DE CORREA 1"12 (381 mey)

16F

Material: Acera (B1)
Material: Mierro fundido {GG)

n"

oodigo tipo material . . buje ﬁ?:: dp e i Dm Di F L R n*valona Kg.
TL1BH 150 16F S 18 120 a2 Ja¥f Ti38 73 52 450 250 20 3T 080
TL 19 H 180 16F 5 19 1210 a2 781 76,44 a3 56 450 250 200 314 0,72
TL20H 150 16F & 20 1210 3 goBes T4 arv B0 450 250 20 3 083
TL 21 H 150 16F | | 1210 32 B4 BD B3,52 91 fGd 4510 250 200 316 00
TLZ H150 16F =1 22 1210 32 BE.54 ar.56 a3 BT 45,0 250 30 MW7 1,25
TLZI H 180 16&6F 2| 23 1690 a2 02 o o161 ay T 450 250 200 318 105
TL24 H150 16F 51 24 B0 42 grig  @hGeSs 103 735 450 250 200 3 110
TLE H 150 16F | 25 1610 42 101,06 BRES 106 T 450 280 20 3 1.30
TL 26 H 150 16F ho] 26 1610 42 W0EI1T 10373 11 BZ 450 250 200 E32 1,42
TL27T H180 18F 21 ar 1610 42 109,15 107,78 115 ES 450 2EG 200 &3 1,65
TLAH15G 6F 5 2B 1610 42 11219 11182 119 15 450 9250 200 335 1.88
TL3OH180 16F St an 1610 a4 121248 118980 127 G 450 280 200 3T 2,05
TL3ZH18G 17F St a2 1610 4z 12908 12799 1318 W 6 450 250 20,0 328 2,35
TLIEH1I50 17F =13 36 1610 4F 14553 14416 152 92 1A 45,0 280 200 334 3,20
TL4OHA1ED 17F St 4} 1610 4z 181,70 18033 168 52 138 450 £50 200 338 4,10
TL44H150 17F al 44 2012 L] 17787 176,50 184 106 152 450 20 130 39 4,50
TLABHA1BD 17F St 43 2012 Sy 19404 19287 200 108 169 A% 0 2o o130 342 4,80
TLEOH 150 20 GG 68 202 B} 24255 2118 e 223 46D 32 F] 4 51
TLTZH1BD 20 G 7@ 2z 50 29106 289,60 106 270 480 220 T 6,16
TLEB4H15 20 GG B4 2012 50 335,57 338,20 106 320 A0 320 T 740
TLSH180 20 [E1E G 2517 &0 3gs.08 338,71 118 366 48,0 45,0 0.5 By
TLI20H 180 20 &5 120 2517 60 48510 483,73 118 462 46510 45,0 0.5 13,50

66



/~
eI

H 200
PASO 1/2" (12,7 mm)
PAAA ANCHO DE CORAEA ¥ (508 mm)

,_
=1

E

(L) =] tL
16F 17F
Materlal: Acero (5t)
Waterinl: Hisrro fundido (GG)

codigo tipo malerial dm":“ buje r::: dp de Cf Dm Di F L R n° valona Kg.
TLi8H 200 16F 5t 18 1210 a2 T2IT OTiE TS E2  BEO 250 330 M3 084
TLI19H 200 18F S W 1210 az e Tha4a B3 58 580 250 330 314 048
TL20H200 16F S5t 20 1610 42 BOES 7948 BT 60 580 250 330 M5 093
TL2 H200 18F 58 21 1610 42 Bagg E3E2 W B4 580 B50 330 36 1.07
TL22H 200 16F St 2z 1610 42 BES4 B7S6 03 67 5B0 250 330 7 138
TLRAH200 16F 35t 23 160 42 b2E M@ 8 oOSB0 B0 330 A 140
TL24H 200 16F St 24 1610 42 702 8565 103 735 560 250 330 320 155
TL2SH 200 18F 5t 25 1610 42 10108 29363 106 TOBRD 250 330 3 1.7
TL26H 200 16F 5t 26 1610 42 10519 10373 119 g2 580 250 330 322 184
TL27H 200 18F St 271610 42 10935 1077 115 85 BRO 2RO 330 @3 206
TL28H200 16F 5t 28 1610 42 11319 11182 8 %05 580 250 330 325 247
TLAOH 200 16F 5t 30 1610 42 12128 11990 127 %8 SB0 250 330 3@ 260
TLI2H200 16F 5t - S B0 12036 12799 135 106 580 320 260 328 285
TLIEH200 17F &t 56 2012 B0 14553 14418 152 102 121 BBO0 330 260 334 32
TL4OH 200 17F 5t 43 Pz B0 1170 16033 168 106 138 S5BO 320 260 338 493
TL44H 200 17F 5t 44 2012 B0 17787 17850 184 106 152 BE0 320 260 339 533
TL4B H200 17F 5t 48 2817 &0 18404 TH2GT 200 M9 168 SB0 450 130 342 6,47
TLEOH200 20 GG BF 2517 B0 24255 24118 119 223 BOD 450 75 5,86
TL72H200 20 GG 72 2517 GO PRIOE 2O5.89 119 27 BOD 450 7E 7.42
TLBAH200 20 GG B4 2517 B0 33957 33320 1189 50 60O 450 7S5 B.73
TLEEH200 20 GG 6 2517 60 38408 38571 118 366  BO0 450 7S 10,83
TLI20H 200 20 GG 1 287 B0 48510 44373 g 452 60O 450 0 F5 14,85
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H 300

PASO 172" (12,7 mm)
PARA ANCHO DE CORREA 3" (76,2 mm|

T . o
i — Ty :
W |
b [
& = & & E & j‘a
|
! !
ERS 3
16F 0

Material: Acera (51)
Materiak: Hisrma fundida {GG)

" :
cddlgo tlpo mlﬂldlmt“ buje :i:; oo de of Dm Di F L R n*valona Kg.

TL20H 300 48F 51 20 1615 42 B0OES TR4B AT 64,5 840 380 3¢ 3Ji5 1,22
TLAAHID 18F 5 21 615 4z B4EG  BIEE M 65 840 380 20 s 1.5
TL22H3oo 1H8F 51 22 1615 42 BE,B4 BrS5&6 B3 67 840 380 330 S17 1,80
TLEHIN 4F 5 g3 1615 4z g2o8  ovEl gy T 820 380 230 3E 2
TL24 H300 18F 5t 24 1613 *2 grpoz  BsA3 103 735 840 380 230 330 229
TL25H 300 18F =1 26 1615 42 101,08 90.6% 106 TooB40 380 230 an 2.54
TLI6 H300 w8F 51 26 1615 42 10511 10373 111 B2 840 380 230 322 273
TL2TH30D 18F St 27 2012 50 108,15 107,78 1185 BS: 840 320 2460 323 254
TL28Haoa wgF 5t 28 202 50 Mig  1me: 119 5 840 320 260 2325 .68
TL30OH 300D 18F St a0 2012 50 121,28 11980 127 B8 840 320 260 327 a2
TLIZ2HID 18F 5t - 60 12826 12799 136 106 840 450 195 328 358
TL36 Haoo W8F 5t 3k 2517 G50 145,53 144,16 152 121 840 450 185 383 4,89
TL 40 H 300 18F 5t 40 2517 Gl 161,70 160,33 168 13 840 450 195 34 6.50
TL 44 H 300 18F 51 2017 G0 1TP 8T 1TESD 1B4 119 152 @60 450 205 339 7.55
TL48 H 30D 15F 5t 48 2517 G0 18404 18267 200 1% 165 AG0 450 205 342 866
TLEOH 300 20 GG 2,7 B0 24255 24118 119 223 860 450 3205 7.42
TLTZH3I0D 20 Q& TR 2517 &0 281,08 263,69 119 270 &gl 450 2045 .33
TL B4 H30D &0 GG B4 2817 60 35T 33820 1% 320 860 450 205 11.18
TL 86 H 300 &0 GG 96 3030 7o JEE0E8  3BE.T 150 362 860 T6OD 5.0 17,96
TLUHH 300 20 GG 120 30 TH4BEI0  4B37T] 150 460 860 TEO0 50 2223
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MXL paso0,080" (2,032mm) XL PASO 1/5" (5,08 mm) L paso 318" (9,525 mm)
MATERIAL: ALUMINIO LN 5006 - Té MATERMAL: ALUMINIC LINI 9006 - T6 MATERIAL: ALUMINIC LINI 9005 - Ts
cidige Z de L1 L Kg codigo Z da L1 L Kg codige Z de L1 L Kg
MXL12 12 725 50 7R 00 XL10 10 1565 140 140 007 L1010 2955 140 140 0.23
MXL 14 14 H55% 50 TS 0D XL 11 11 1728 140 140 008 L1 11 3253 140 140 028
MXL 15 18 91% S0 7§ O KL 12 12 18,90 140 140 OO0 L1 12 3562 160 160 0.5
MXL 16 1 484 50 75 002 XL 13 13 2051 140 140 0N L13 13 3885 160 160 048
MEL 18 18 1113 &0 75 O XL 14 14 2213 140 14D 013 L4 14 41,68 180 160 055
MXL20 20 1243 90 120 004 XKL1§ 15 2375 140 140 016 L1515 4472 160 160 063
MXEL 22 22 1372 125 140 Q05 XL 16 16 2536 140 140 0,18 L 16 18 47,75 160 180 073
MXL 24 24 1502 125 140 0006 XL17 17 2698 140 140 030 L17 17 50,78 160 160 O.B2
MXL25 25 1566 125 140 007 NL18 18 2860 140 140 023 L18 18 53,81 160 160 093
MXL 26 2 1631 125 140 004 XL19 19 3022 140 140 0296 L 1% 19 56,84 160 163 104
MEL 28 28 1760 126 140 008 XL 20 A 3083 140 140 028 L 30 20 G9.8E 160 180 1,16
MXL 30 M} 1850 125 140 010 XL 21 3345 160 160 036 L 21 G291 160 160 1,28
MEL 32 32 2019 125 140 012 XL 22 22 3507 160 180 040 L2 22 6584 160 180 1,41
MEL 34 34 2148 125 140 0,13 HL23 23 3660 160 160 0,84 L23 23 GBST 160 160 1,55
MXL 36 36 2278 140 140 015 XL 24 24 383 160 180 048 L 24 24 T200 160 180 1,89
MEL3IE 238 2407 140 140 047 XL 25 23 3882 160 180 0,51 L 27 27 @10 60 180 215
MXL 40 40 2536 140 140 019 L 26 26 41,53 160 160 056 L 30 Jo 820 18l 180 267
MXL 42 42 26,66 140 140 020 XL 27 27 4315 160 160 0,60
MXL 44 24 27095 140 140 0,23 XL2B 28 4477 160 160 065
MXL 45 45 2B6ED 140 140 0,24 XL 29 28 4639 180 160 0OT0
MXL 48 48 3054 140 140 027 XL30 30 4800 160 160 0,75 L raso 3/8" (9,525 mm)
MXL50 50 3163 140 140 0,30 XL32 32 8124 160 160 087 MATERIAL: ACERD
MXL 60 B0 3830 160 160 044 EL 33 33 5285 160 160 082
MEL70 70 4477 160 160 067  XL34 34 5447 180 160 oss  coowe Z de L1 L K
MXL 72 72 4808 180 160 052 XL 35 35 5808 180 160 1,0d Ll M 2955 140 140 065
XL 36 36 ST.70 180 160 100 L1 11 32,59 140 140 081
L3 38 8094 180 160 123 L1212 3562 160 180 1.2
XL 39 a9 @256 180 160 1.3 L13 13 34,65 160 180 132
XL 40 40 6417 160 180 1,37 L 14 14 41,68 160 160 157
XL 49 41 8578 180 160 1.43 L1& 15 4472 160 182 1,81
ML 42 42 G741 160 160 1.5 L 16 18 47,76 160 180 2.08
HL43 43 BB02 160 160 1,58 L1717 5078 180 180 234
XL 44 44 TO64 160 18D 165 L 18 18 53,81 160 1680 284
XL 44 43 T 160 160 1,98 L1% 19 56,84 160 160 296
XL56 58 0004 160 180 271 L20 20 S9.8BB 160 160 3,32
XL &0 0 BES1 160 160 310 L 21 E2.81 160 160 367
XL 72 72 11582 16D 180 4,52 L &2 22 6584 1680 160 4,07

L 23 23 BEST 160 160 444
L 24 24 T200 18 160 486
Lar 27 B110 18} 160 &20
L 3o a0 B0 &) 160 TT2
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PASO 3 mm N | i !
PARK ANGHO DE CORREA 9 mm ‘ _ J !
AP o & S = jl LR 15
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L .'_)':E D | i _FJ_ P!
Material: Aluminéo LINI 5006 = TS {A) Ji o f i
apic para el tratamienio por oxidacion anddica 1F 2F F
codigo fipa material n® dientes dp de Of Oim B E L d n“valona Kg
10 38 09 1F Al 10 .55 8.4 13.0 12,0 10,2 17,5 [ 0.0
12 AM 0% iF Al 12 11,46 10,70 15,0 15,0 10,2 175 101 0,01
14 3 09 1F Aj 14 13,37 1281 16,0 16,0 10,2 175 102 0.0
15 3M 0D iF Al E=] 14,32 13.56 18,0 17,5 10,2 17,5 104 0,01
16 3M 09 2F Al 16 1528 14582 180 10,0 124 20,6 4 104 0N
18 3M 0% 2F Al 16 17,19 16,43 18,5 11,0 128 20,6 [ 105 0,01
20 3N 09 2F Al 20 1910 18234 20 13.0 1248 206 & 107 0.1
21 3M 0B 2F Al 21 20,05 1929 250 14,0 12,8 20,8 ] 104 0,01
22 3N 05 2F Al 22 21,0 203 D 14,0 28 2006 ] 108 0.1
24 M 08 2F Al 24 22,82  Z2 16 3.0 14,0 12,8 20,8 <] 108 002
2% M 09 2F Al 26 2483 2407 XD 16,0 128 2006 ] 109 Q.02
28 3N 09 2 Al 28 26,74 25,54 32,0 18,0 2.8 20,68 =] 110 .02
30 AW 09 2F Al a0 28,68 2T RS 320 20,0 128 206 B 110 004
32 M09 2F Al a2 056 2080 350 220 128 206 ] i .03
38 IM 05 aF Al 36 34,38 3362 8.0 26,0 13.4 222 (5] 112 10,05
40 3M 09 2 Al 40 ABE0 3raq 420 28,0 134 e B 113 {05
44 IM 08 2F Al a4 4202 41 26 480 33,0 13.4 222 5] 114 007
48 3 09 2 Al 48 4584 4504 330 134 222 ] a1
60 3M 08 2 Al =11} 57,30 56, 54 33,0 13.4 22,2 <] 011
T2 309 2 Al 2 GB,7E  GBOD aan 134 222 ] 015
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PASO 3 mm f [ =[ | . : I | '_r
PARA KNCHO DE CORREA 15 mm : [ |
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I | -
L t ?_£ ! 1! [

Matsrial; Aluminio LK 5005 - TH (A1 — i -
Epio para &l Eratamienio por oxidacion anddica iF a IF

codigo lipe rmalerial n® dientes  dp e (0] D Di F L d mfvalona  Kg.
10 3M 15 1F Al 10 955 BT830 120 170 260 100 0,01
12 3M 15 1F Al 12 1146 1070 150 150 170 260 101 0,01
14 3M 15 1F Al 14 13,37 1261 160 16,0 170 260 102 a0
15 3M 15 1F Al 15 1432 1358 180 175 170 260 104 0,01
16315 2F Al 16 1528 1452 180 100 195 260 4 104 0,01
183IM15  3F Al 18 1718 1643 195 110 195 260 & 105 0,01
20 I 15 2F Al 20 1910 1834 230 13.0 19,5 2E.0 & 107 0,01
H3IM1E IF Al 21 2006 1929 250 140 195 260 & 106 0,02
2IM1E 2F Al 28 2401 2025 250 140 195 260 8 108 0,02
4315 IF Al 24 2252 2216 250 140 195 280 [ 108 0,02
BIMIS 2F Al 26 2483 2407 280 160 195 260 & 109 0,03
26 3M 15 2F Al 28 S04 2598 320 18.0 18,5 28,0 i1 110 003
apIMis  IF Al 30 PRES 2789 320 200 195 260 & 110 0,04
AZ3M 15 2F A by IpRE - 2980 360 220 185 8.0 & 1 0,04
IEIMIS OF Al 3 3438 3362 380 260 200 300 & 112 0.06
40 3M 15 2F Al 40 W20 arsd 420 5.0 00 300 ] 113 008
44 3M 15 2F A 44 4202 4126 48D 330 200 300 i 114 0.10
48 3M 15 2 Al 48 4584 4508 1.0 200 300 B 0,10
&0 3M 15 2 Al 81 5730 5654 33,0 200 300 B 0.15
72 3M 15 2 Al 72 €876 EBB,00 3.0 200 30,0 B 0,21
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PASO 5 mm
PARA AMCHO DE CORAEA 9 mm s x “{'EI ﬂ
o |
Materinl: Acaro .
Material: Alurninio Uk SO08 - T6 | AD 3
apto para o bratamiento por oxidacidn anddica
codigo tipo material n® dientes dp de Di Dm i F L d n*valona Kg.
13 5M 0F 2F 5t 12 19.10 17,86 23 12,5 145 20,0 B 202 0,043
14 5M 0D aF =1 14 R 21,14 25 13,5 14,5 200 ] il £} 0,04
15 5M 0% 2F =1 15 23487 2273 2B 16,0 145 200 & S0 0,05
16 5M 08 2F Gl 16 2546 2432 28 16.5 14,5 20,0 B i 0,006
18 5M 05 2F b | 1B 2885 2751 3z 20,0 14,5 20,0 & 215 0,07
20 5M 0D 2F =l 20 B3 IES a6 23,0 145 225 ] 206 0,10
21 5M 05 2F S 21 3342 3228 36 24,0 14,5 225 i 207 12
22 5M 08 2F 51 22 35,01 33,87 38 255 145 2&.5 & 207 013
24 5M 09 2F £ 24 |20 Fris 42 270 14,5 225 i3 208 015
26 5M 09 2F 51 28 41,38 4024 44 300 14.5 225 & 2049 018
2B 5M 09 2F & 24 4485 4342 44 30,5 14,5 225 13 210 0,21
30 5M 05 2F 51 5o 47 75 4860 51 A5.0 14,5 225 +3 211 0,25
32 5M 09 2F = 32 50893 4999 54 8.0 14,5 225 a 212 0,28
36 5M 04 =F 54 5 5730 5518 =] B0 14 .5 25 S 214 0,33
40 5M 09 2F 81 4% G366 &5 M .0 145 225 a 217 0,42
44 5M 03 2 &l 44 03 63489 38 0 14.5 255 i 0av
44 5M 08 2 Al 48 fEER  THI5 450 14.5 5.5 8 0,18
B0 5M 09 2 &) &l G544 9435 45,0 14.5 25 d 0,23
72 EM 09 S Al 72 114,58 113,45 450 14.5 785 g 042
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M
PASDO 5 mm
PAAA AMCHO DE CORREA 15 mam

Materialk: Acero
Palerial: Alwminio UG0S - TE (A1)

#plo para el iratamisnio por oxidacidn anddica

eddigo

125M15  2F S
14 5M 15 2F 51
155M 15  2F =
16 5M 15 2F 5i
1B5M15  2F 1
205M 15 2F S
21 5M 15 2F =
22EM1E  2F o
24 5M 15 2F - |
PEEM1E  2F St
28 EM 15 2F &t
305M15  2F St
J2 EM 15 oF =1
IE5M15  IF St
40 M 18 2F St
445M15 2 Al
48 5M 15 F4 Al
G05M15 2 Al
725M15 2 Al

12
14
15
16
18
=0
A
22
e
268
28
a0
a2
]
40
Zd
4B
G0
v

tipa  material n" dientes dp

19,10
22,98
23,87
25 46
28,65
31,63
a4z
35,01
38,20
41,38
44,58
47,75
50,53
5730
63,68
004
76,39
5,49

114,58

17.86
21,14
2273
24,32
2151
), 89
3224
3,87
3706
A0, 24
43,42
45,50
49,74
96,16
62,52
6B, 56
75,25
04 35
113,45

i)
8 =2

EmEHERERE

73

Dim

125
135
16,0
165

50,0

b
|
A
& 8 W =y
i
p Ly
F

F L d n° valona
205 28 B 202
205 26 [ 203
205 26 & 204
20,5 268 1] 204
205 26 -1 205
205 26 3] 208
20,5 26 & 207
205 26 5] 207
20,5 28 fi 28
205 2B B 209
20.5 28 G 290
205 bl ] B 211
205 2R B Zi2
205 2a B 214
20.5 28 ] 217
205 30 B
20.5 i ] B
205 | ] B
20,5 i B

/~

Kg.
0,03
0,04
0,08
0,06
0,08
012
0,14
0,15
o
0.2
026
0.32
0.35
043
052
0,23
0,29
0,30
0,59




ey e

R e
EM = ia.rl_ i |
PASO 5 mm ’ s ‘ ¢ -
FRA ANCHO OE CORREA 25 mm [ 4 [
g9 18 28| 3 "FBI
' - - i i
Blaterial: Acero . | |
Matarial; fburminio UM S006 - TE (&) - L
apba para el tralamienbs per axidacion anddica 2 2ZF
et gyt tipn  material n" dientes dp e Di DOm Di F L d n"valona KQ
12 5M 25 ¢F St 12 1810 17,96 23 12,5 0.5 36 B 202 005
14 5M 25 2F 5y 14 2228 M4 25 13,5 0.5 36 G 203 0,08
15 &M 25 ?F k21 15 23 EF 2273 28 16,0 305 a6 & 204 (0
16 5M 25 2F 5 16 2h4s 2402 24 16,5 a0.5 36 =] 204 o1
18 &M 28 2F = 18 2665 2751 32 200 30.5 36 51 208 0,13
20 5M 25 2F 51 20 eI 3B 3 30 30,5 e 13 g 206 047
21 M 25 2F =1 21 a342 32248 34 4.0 30.5 a6 & 207 0,20
22 5M 25 2F 5 &2 501 3387 a0 x5 30,5 3B A 207 0z
24 5M 25 2F =1 24 38,20 3706 43 270 305 a8 & 208 0,26
26 5M 25 2F 21 o5 41,58 4024 A4 3.0 305 3B g 208 b3z
2B 5M 25 2F Lo | =8 #4456 4342 43 3.5 305 38 G 210 037
30 5M 25 2F | 20 4776 4880 51 35.0 30,5 a8 G 211 {44
32 5M 25 2F L | 3 5093 4909 &4 a0 ans 38 g 212 0 4E
35 5M 25 2F | 36 5730 SE18 B0 380 30,5 a8 ] 4 055
&0 5M 25 2F 5 40 BI66 6252 Ti a0 0.5 38 a 247 0,75
44 5M 25 2 Al il T003 ERES 380 305 40 i 0,32
48 5M 25 2 Al 48 7633 7525 amn a05 40 a 0,26
B0 5M 25 2 Al B0 9548 B4 35 S0 305 40 8 0,44
72 5M 25 2 Al T 114,58 113458 &0.0 05 A0 8 0,85
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PASO 8 mm
PARA AKCHD DE CORREA 20 mm

Material: Scaro [(51)
Mabarial: Higrma funiddo (GG}

codigo

22 8M 20
24 BM 20
26 8M 20
28 BM 20
30 8M 20
32 BM 20
34 BM 20
36 BM 20
38 BM 210
40 EM 20
44 BM 20
48 BM 20
56 BM 20
B4 BM 30
T2 8M 30
B0 BM 20
a0 M 20
"112 AW 20
* 144 BM 20
" 16E AM 20
" 192 8M 20

tipo  material n" dientes dp

2F

REEENERSS

A oB oA OB

it
St
5t
S
5t
)
=t
|
51
54
=
5
=

* Fabricacion por encargo

EENEEE LA ENERBEN

ik
—
ha

ZEE

56, 02
61,11
66,21
1,30
76,38
81,44
g, 58
1 67
98,77
101,86
11205
1222
14260
162.97
183 35
203,72
228,16
285,21
36665
427 B1
488,57

de

5485
b4 T4
B4 84
Tl0d
73,13
BO.16
B5.21
G030
8538
100,49
Moe?r
120,86
141,23
161,60
181,87
202,35
227,81
83,83
5,22
4215, 44
487 55

75

ToFazidgenesas ¥

]
o 2

288

100
1040

2

116
137
150
180
204
254

400
A5G0

F
24
28
28
28
28
28
28
2B
28
2B
2B
2B
28

HEREERERER

EEEEEEREEEEERNERERRERE

I
et
i,
o

L

i=0N

4
d  n°wvaksna
12 ang
12 3
12 a1
14 b
14 34
14 s
14 3B
14 EL L
14 320
14 2
14 325
14 T
14 233
14 a8
14 340
14
14
ig
20
20
20

Ka.

0,54
065
0,6D
0,68
1,00
1,20
1,40
1,60
1,70
1,85
2,10
2,50
2.82
322
374
3,78
4.57
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8M
PASO 8 mm
FARE ANCHD OE CORREA 30 mm

=
1
i
=

Ei:i; —‘jl Eiai’ ;_ujglj‘ Y EY:E 8 2
J[gr}:g_i 1'_—|':~J:L|.—'r __g = 1

Material: Acere [51)
Miatedial: Hierre fundide (GG}

codigo  tipe  material n® dientes dp e 5] Dm Di F L d n"valona  Kg.
228M 30 51 22 BE02 5468 B 43 a8 12 308 0.75
24 BM 30 2F 2 il &1.11 58,74 [ii] 45 38 18 12 510 0,490
26 BM 30 2 ] 26 68 21 G4 B4 K 48 a8 48 12 M 1.10
Z8 BM 20 2F 54 28 A0 7008 T3 &0 a6 48 14 32 1,20
30 BM 30 2F 5S¢ a0 76,39 75,13 53 55 3B 48 14 a4 1,32
32 BM 30 2F 1 az 1,49 B0, 16 a7 (0] 38 48 14 315 1,55
34 BM 30 2F Sr 34 88,58 3521 M (-] 38 43 14 G 1,80
asaM30  2oF St 35 MET 8030 98 T 38 48 14 39 2,10
JaaMad 2F 5t 38 96,77 8533 {04 75 38 48 14 azn 230
40 88 30 2F ]| iy 101,86 10049 106 - =8 48 14 321 247
44 8M 30 2F Sl 4 12,05 11067 119 K= a4 48 fd 425 285
48 8\ 30 2F & 44 122,23 12485 127 i 34 4 14 Jz7 3,30
56 aMm 30 aF 3l L 14260 141,23 14B 90 116 34 28 14 a3% & 07
G4 AM 30 3F b [ 162 87 f81,80 1G6E 50 137 34 48 14 338 4. 60
T2 aM 30 %F =l T2 18328 11,97 182 a5 158 38 48 14 bt il 541
BOAM 30 3 GG a0 20372 20235 100 180 a8 4B 14 553
S08M30 3 che] a0 Z22Ra8  FETen 100 204 aa 48 14 642
112 &M 30 i GG 112 28521 283,83 100 254 Je 48 18 812
144 BM 30 4 GG 144 36689 36532 100 336 ag 48 20 10,348
168 BM 30 4 GG 166 42781 42644 10 40 3B 48 20 12,37
15 BM 30 4 GG 182 488,92 d4ET 55 100 B bl ] 48 20 14,31
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PASD 8 mm
PARK AMCHD DE CORREA 50 mm

Ii .

P
. _ .

|

Material: Acera (S1)
Matertal: Mierro fundido (GG]

eodigo

22 8M &0
24 B 50
26 881 50
28 BM 50
30 aMm 50
32 BM &0
34 8M 50
36 BM 50
38 8M 50
40 BM 50
44 8M 50
48 BM 50
56 8M 50
&4 BM 50
T2 BM 50
B0 BM 50
20 BM 50
112 BM 50
144 M 50
168 BM 50
152 BM 50

tipe  materlal n* dlentes dp

2F = 22
2F St 24
2F =l 26
2F S 2
2F = 'l
2F St a2
2F &l 34
2F = 35
2F = 34
2F 5 40
2F =i 44
2F & 44
TF 51 56
TF = B4
TF 5 72
T GG an
7 GG a0
B GG 112
a GG 144
8 GG 186
a GG 192

56,02
61,11
66,21
71,30
TE. 39
BY 48
BE B8
auE?
oE. 7T
101 B
112,05
12223
142 60
18297
163.35
20372
2¢9.18
285 2
365,68
427 .81
4448 .92

5485
50,74
£4.04
70,08
513
80,16
85,21
90,30
95,30
100,49
110,87
120,86
141,23
161,60
181,87
202,35
227,81
283,83
365,32
426,44
48755

e -

T3
]
By
o

103
106
119
127
148
168
1682

77

43
45
48

SESRE

]
-
7h
75
=
100
100
110
110
110
1o
120
150

¥

| -
%

=1
[ 1

i

116
137
168
160

254

SEEZEZSEZZEEEB8E88B8

SE2E

P

SZEE2TBIB3ZaadzFadzz

d n?walona
12 308
12 ang
12 311
14 aiz
4 a4
14 a1
14 36
14 419
14 3:0
14 I
14 a5
14 i
14 I
14 338
18 340
1a

18

14

20

20

20

Kg.

1,40
1,30
160
1.7
2,00
235
2.80
3,10

3,60
4.41]
5,00
568
6,93
T.95
7.96
8,20
12,16
15,88
18,949
24,08
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8M
PASO 8 mm
PARA AMCHD OE CORREA 85 mm

|

Material: Acsrg {58)
Maserial: Hisrrg fundida (GG}

codige  tipo  material n® dientes dp de Df Dm Di F L d n"valena Kg.
228MB5 ZF | 22 56,02 54,65 BD 43 95 105 12 308 1,60
24 EMBS  2F 5 24 61,11 58,74 G 45 a5 105 12 el [ 1,45
268MB5 2F &l 26 65,21 G484 i 48 o5 105 12 a1 230
ZEEM B 2F Al 28 7,30 7008 75 50 5 105 14 a2 280
J0aMBS 2F £ 30 38 7513 a3 55 o5 105 14 314 3.10
A2BMBE  2F 51 Az B148 80,16 87 B0 Qg 105 14 s a7o
JMEMBS 2F It a4 BESE 8521 &1 5 =13 105 14 316 4.0
s BMBS 2F 5t 35 91,67 9030 a6 0 oL 105 14 3149 4,70
JaaMBs 2F 5 38 26,77 9539 104 75 a5 105 14 320 10
ADBMBS 2F 5 43 101,88 10043 104 75 a5 106 14 v 5,40
44 BM BE  OF g1 44 112,05 11087 119 75 a5 105 14 325 6,70
48 BM B85 2F 51 48 122,23 120868 127 V3 95 106 14 27 T.20
BEEMAS 2T | 56 142,60 14123 148 ao g5 105 18 ax 11,48
B4 BMBS TF S1 B4 182,97 16160 6 100 1ar a5 85 18 338 11,02
T2 BM 85 TF 51 Tz 183,38 181,87 102 110 158 95 b 3 18 340 13,46
BOEMES B G B0 20372 20238 110 180 95 &5 2D 12,36
ol &M 85 B G a0 X29.18 227861 110 Fn 5 G5 20 14,38

1MZ28MBS & =G 112 28521 28383 110 54 o5 a5 24 18,86

144 BMBS B =G 1dd 388 89 346532 110 31 85 a5 £3.00

"1EEAMBS A GG 168 42781 42644 120 400 o5 =13 24
"{92 MBS B GG 192  4BA82 43755 130 450 85 a5 24

* Fabricacion paor encargoe
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- I - - -
i__l:__ e | .
14M Frriet Pt r r—ﬁ
PASO 14 mm [ 1] i ! ]
BAAA AKCHO DE CORREA &0 mm | J . |' . [ | .
se 8 e mels f—1d w8 L1
= |
{ H L '
! P!
Material: Acero (31 L —=F"% | =
Material: Hierro fundida [(GG) aF aF d
codigo tips material n® dientes dp de D Dm D F L d nPvalona Kg.
26 14M 40 2F St 28 124TE 12212 127 100 54 65 24 400 4,60
30 14M 40 2F L=1] 30 13360 13090 138 100 fd ] 24 401 5,60
32 14M 40 2F 51 32 14260 139B8 154 1aa 54 4] 24 403 £,20
34 14M 40 2F -] 34 15152 48T 180 100 54 ] 24 404 6,90
36 14M 40 2F 51 3 18043 15768 168 100 54 [ 24 405 7.70
I 14M A0 3IF | 38 16934 16660 183 120 54 68 24 06 8,90
40 14M 40 2F & 40 178,26 17540 BB 120 5a i 24 407 8,80
44 14M 40 oF &1 44 19608 18328 2n 120 54 60 24 a1 12,00
48 14M 40 3F GG 48 2390 211,11 226 135 170 £4 69 24 412 1198
56 14M 80 3F GG 56 24955 2BTE 256 135 207 54 69 28 a6 140
64 14M 40 IF GG B4 28521 28241 296 135 240 54 it 28 418 1665
7Z14M 40 4 GG T2 AM86 318,06 135 278 E4 69 o8 15.52
B0 1AM 40 4 GG 80 35651 3|37 135 34 54 € 26 17.23
S0 1AM 40 4 GG 90 40107 39828 135 358 54 L 28 19,40
1M214M 40 4 GG 112 48911 49632 135 458 64 69 28 24,14
*144 14M 40 4 GG 144  B41.71 638,92 135 600 54 (2] 28
“168 14M 40 4 GG 168 T4BEE T4587 135 708 54 €3 28
*182 14M 40 4 GG 192 B8B5.62 B52.82 135 813 ad & 2a
* Fabricaciin poar ancargo
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--F-- |-F- .-.F-_
14M b H U e (T E-
PASO 14 mm — ,F I=q J
PARK ANCHO DE CORREA 55 mem _E] ' || !
s 2 & = =88 9§ 4 2 & 9k &
= g | T
p ! 'g=d p L ]L : L1 ;[." :
Matariak Acero [51) p— ol
Material: Hisrro furdide (GQ) 2F TF ¥
codign  tipo material n"dientes dp de  Df  Dm  Di F L d revalona  Kg
WIUAMES  F @ 28 12478 12232 127 100 70 BS 24 400 570
I1EMEE @ 0 133,60 130098 138 100 70 BS 24  am 70
IZVAMSES W 32 14260 13988 154 100 70 BS 24 403 o0
IMAMES  IF @ 34 151,52 14B79 160 100 70 BS 24 404 D33
IEIAMES 3 3% 16043 16TGE 168 100 70 BS 24 405 1049
IBIUAMES  ZF & 3 168,34 16660 1B3 120 70 BS 24 406 121
4014M55  F 3 40 178,25 17548 188 120 70 BS 24 407 1330
441aM55 F @ 44 19608 19328 211 120 70 BS 24 411 1612
4814MS5 TF GG 48 21380 211 2 136 170 70 W 24 &1z 1380
5614M55 TF GG 56 24055 24676 256 135 207 70 70 28 416 1576
6414M55 TF GG B4 28521 28241 298 135 240 7O 0 28 418 1804
7Z14M 55 B GG 72 3086 31806 s 27e 70 0 2 18,41
BO14M 55 & GG 80 35651 35371 135 314 7O - 20,27
90 14M 55 8 GG %0 40007 39628 135 358 70 0 2 22,98
1M214M 55 & GG 112 499,11 40632 135 456 7O 0 28 20,20
143 14M 58 8 GG 144 871 B3GR 135 8O0 7O 0 23 36,00
168 14M 55 & GG 168 T4BEE TASET 135 706 7O 0 4 40,00
192 14M 55 &8 GG 192 85562 As2E2 135 @13 70 ™o 47 50
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14M - il 5
i — F T -
PASO 14 mm I L | ‘J—_{ I=1 [
FARA ANCHO DE CORREA 85 mm _ l ‘ : Tr | - |

52l ¢ 5 oz Fdelgs gy T oelss

i : l__i ! - | l

Material: Acero (St} L= ! 3 o = -

Material: Hiarro fundido |(GG) 2F TF &
codigo tipp material n* dientes dp de Cf Cim Di F L d n*valona Kg

2B14MES  2F St 2B 12478 12212 127 100 m2 17 24 400 877
ID14ME5  2F s 30 13369 13099 138 100 w17 24 401 10,13
IZ14MES  oF St 32 14260 13988 154 100 102 117 24 403 11,88
3414M 85 2F = 34 15152 14879 160 100 w2 N7 24 404 13,15
36 14M BS  2F St 36 16043 15768 166 100 02 17 32 A5 14,48
38 1AM 85 2F = 38 16934 16660 183 120 w7 32 A6 16,62
40 14MB5  2F St 40 17825 17540 1BE 135 02 117 %2 A7 18,84
44 14M 85 2F =] 44 19808 19328 211 135 102 117 2 411 22,86
4814M B5  2F St 48 21380 21111 236 150 e 117 a2 412 2758
56 1AM B5  7F Ga B6 24955 D24BTE 286 150 207 @ 109 32 416 24,18
64 14MBE  TF GG B4 28521 28241 286 150 240 102 102 3z 418 2B5T
Ta14MBs B Ga 72 EILEE MEDE 150 278 102 102 a2 26,26
B0 14MB5 B GG B 35ES51 3537 150 34 w02 102 az 1.00
S0 14MBS B G4 oy 41,07 JOB2E 150 358 102 102 2 3500
112 14MB5 & BE 112 49911 48632 150 456 102 102 a2 43,50
144 14M B85 B GG 144 641,71 63642 150 60D 102 102 az 50.00
168 14M B5 & GG 144 T4A66  T45 AT 150 TO6 102 102 3z 63,00
192 14M B85 & GG 192 65562 AS2AER 165 @13 102 109 32 T6.00
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14M
PASO 14 mm
PARN AMCHO OE CORREA 115 mm

ap
|
|
||
o
o

Material: Acere [51)

Watarial: Higrro tundide (GG) 8
codigo tipe  material n® dientes dp de Cf Cim ] F L d n°valona  Kg.
28 14M 115 2F b= 1§ 2B 124,78 13212 127 100 133 148 a2 400 10,75
30 148 115 2F Sl ao 13360 130,89 138 100 133 148 az 401 12 82
A2 14M 115 2F St az 14260 139,83 154 100 133 1448 ag 403 14 49
3 14M 115 2F Sl a4 151,52 148,79 160 100 133 148 a2 A4 16,45
36 14M 115 2F St & ed43 15768 16B 120 133 148 a2 405 18,99
38 14M 115 2F | 38 165,34 186,60 183 120 133 148 a2 406 1.1
40 14M 118 2F b | 40 17835 17544 1BE 135 133 148 az 407 24,04
44 14M 115 2F =l 44 19508 193,28 21 1461 133 1448 a2z d11 29,41
48 14M 118 2F 5 48 21380 21111 226 150 133 144 aE 412 35,00
56 14M 115 ZF i BB 243 55 246,76 256 150 133 144 3 416 48,00
B4 14M 118 TF GG 54 28521 2a2.41 206 150 240 133 133 ar 418 36,00
TZ14M 115 B G4 72 30488 I1B.06 180 278 133 133 32 36,00
B0 14M 115 & ELE] £ 5651 353,71 150 4 133 134 a2 a0,00
S0 14M 115 & GG &1 401,07 3962 150 A58 133 133 2 5,00
112 14M 116 & eie] 112 498,11 496 37 150 456 13 133 = o, 55 50
144 14M 115 &8 GG 144 B41,71 B3B 02 165 GO0 13 133 fo 71,00
168 14M 115 & GG 188 T4BEE  T45.87 165 T0E 133 133 a2 B3.00
114N NE 8 GG 192 85562 a8G52E2 185 a3 133 133 32 86,00
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14M

PASO 14 mm

PARA ANCHO DE CORREA 170 mm

Material: cera (St)
Matarial; Hisrra fundida (GG)

cddigo

28 14M 170
30 14M 170
32 14M 170
34 14M 170
36 14M 130
A8 14M 170
40 14M 150
‘44 14M 170
"8 14M 170
“56 14M 170
B4 14M 170
T2 14M 170
80 14M 170
80 14M 170
112 14M 170
144 14M 170
168 14M 170
182 140 170

* Fabricacién por encargd

tipo material n® dientes dp

2F
2F
2F
2F
2F
2F
2F

=1}
=l
St
&l
&t
3l

2B
1]
a2
a4
36
3E
4b
dd
48
SE
B4
Tz
B0
an
12
144
168
192

SRR e-:si
| |
!

p L

de D
124,78 12212 127
13389 130,99 138
14260 13088 154
151,52 148,79 160
16043 15768 168
169,34 188,80 183
17825 17549 188
19608 193,28 211
21350 21111 226
24955 248,78 256
SRS 21 28241 296
J20.65 313,06
35651 353,71
#0107 39428
499,11 496,32
B41.71 E3392
T4R B 74587
85562 B52A7

83

10
100
104
10
it
135
146}
1
e
160
180
160
T80
160

250

{

i

278
d
358
456

813

8¢
187
187
187
187
187
187
187
187
187
187
187
187
187
187
8¢
187
187

£

|
|
-
-

EEEEEYKEEERUEKERHERERER 2

n* walona

401
403
404
405
406
a7
411
alg
416
418

K.

14,74
17,24
159,82
22,72
26,07
28,71
350

71,00
3,00
95,00
114,00
142,00
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5M

PASD 5 mm
Fil Rl AMCHD DE CORREA 15 mm
L o,
1 & e L R - -
T 4_,_&—_:5
[
=) | 1
3¥ +-—18 5 & = k
1 o A |
[ ' 1
10 10F 15F

Material: Acarg [S1)

cdigo  tipo maledsl U bue M dp  de Of Om D F L R nvalona Kg
TL 3 5M 15 15F 5t a4 1A 25 11 52,97 57 22 22 213 030
TL 3G 5M18 18F Gt 3 1108 25 a0 5605 6D 22 22 B4 025
TL 3a5M15 15F &I ag 1108 25 6043 59,34 GE 22 22 218 030
TL 405M 18 15F 5t 40 1108 25 BAEE  &252 M 22 22 217 0A5
TL 445M 15 15F S5l 44 1108 25 7003 &E8.BE 74 22 2 218 040
TL 48 6M 16 100F G 48 1210 32 TEAS  ThEE B3 54 22 25 3 19 046
TL 565815 10F S = 1210 32 8913  aveL g3 1a 22 25 3 222 0,60
TL 64 5M 16 10F 51 54 1290 32 101,86 100,72 106 a0 2 25 3 224 080
TL 725M 15 10 8 72 1810 42 11488 11345 a2 2z ek 3 1,20
TL 805SM 15 10 £ an 1610 a2 12732 12618 a2 22 23 a 1,76
TL 90 5SM 15 10 5 90 1610 a2 143,24 14290 92 22 5 | 2,32
TL11Z25M15 10 2 12 2012 50 17825 177.11 110 20 32 12 J7e
TL136 BM 18 13 54 136 2012 &0 21645 2151 10 159 20 32 G 362
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PASO 8 mm
FARA ANCHD D€ CORRER 20 mem
i S A i NP, orE el P
F_1_RE oy e F | ® — b Rl
S— | ; [
! g i 2 Ll o) i —.— 1 | ]
B i r ] I:...' i
sl e 8 E EE S E & a.z-i 8| AR
1 | | | ; .
Dh b r;,:][ - |__,]E_1 IE3
10F 1iF 11

Matarial: Acera (51)
Material: Hiarre fendide (GG)

codige  tipo material dim':“ buje ,:'fl dp de Df Dm Di F L A n*valona Kg.
TL22BM 20 1G6F = 22 10048 25 EE02 B4ES B0 a7 28 22 - s R
TL24BM 20 16F 51 24 1104 25 61,11 mT4 B6 44 28 a2 g atg 030
TL2GBM 20 16F 3 26 1108 25 6621  B4B4 0T 45 28 i) & I 038
TL2BEM 20 16F S 28 1108 25 iR o 78 &0 28 2 A 312 045
TLIBEM 20 16F 5 ao 1108 25 76X 7513 &3 58 28 22 & ha QES
TLIZBM 20 16F 51 a3z 16N 42 Aid4% BBIE 87 (5} 28 25 3 315 043
TLMBM2 16F Si a4 1610 42 BE,SE  B5.21 91 fid 28 5 3 ng 057
TLIGEBM 20 16F 51 36 1610 42 giEr 903 98 G 28 25 3 3ig 0,70
TLIEBM X 16F 5 aa 1610 42 96,77  A53% 103 72 28 5 3 azp  DE2
TL4O BM 20 16F St 40 1670 42 101,86 10049 106 Fils] 2B 5 3 321 1,10
TL44BM 20 10F 51 44 20z 500 1Ens 1NEr e 92 28 2 4 a5 1,20
TL4BAM 3D 10F =1 48 201z &0 122,23 12088 127 98 2B 52 4 3zr .65
TLSEEM 20 10F 51 56 2002 50 14260 14123 148 110 28 J2 4 a3F 25D
TLE4BM 2D 11F 51 84 202 50 18297 18160 188 110 137 2B a2 4 a3 2ED
TL72E8M 20 11F 5t 72 ez 500 18335 18197 192 110 158 2B a2 14 340 340
TLEOAM 20 11 GG an iz 50 20372 20235 110 180 2B az 14 3,60
TLOOEM 20 11 GG 90 Mz 0 229008 227 110 204 2B 32 4 4,10
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PASO 8 mm f r‘!=11 -—":H_: ;
PARA ANCHO DE CORREA 30 mm =1 L
58 s E &8 K
5 |
| '—'*Fﬁ- b ...] E !
10F 11
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i i. _I_ - P

i

E & % -

mil

1

v 11 =

12 15F 18F
Material: Acero (S1)
Material: Hisrrg fumdido (GG)

codigo  tipo matedal 0 bue ¥ gp g D Dm DI F L A n*valons Kg.
TLI2BM 30 16F 51 22 1004 25 BE02  Bags &0 7 38 2 16  3a 063X
TL 24 BM 30D 16F 81 24 1904 25 B1.11 5474 515 4 n 22 16 210 (LT
TL23G8M 3D 16F 51 26 119048 25 B L I 4 =8 22 iB 311 45
TL28 8BM 30 16F 58 i 1210 3F 30 70,08 75 L] n 5 13 a2 050
TL30BM 30D 15F 5 3 1615 4z 7839 THI13 A3 33 aa L3 -
TLIZBMID 15F 51 X 16515 4 E1.49 d0.18 BT b8 a8 315 060
TL 34 88 20 15F 5y 3 1615 42 A58 851 W I a8 G 080
TLIsamanp 15F 5t 35 1615 4z #1.67 90,30 BB aa 38 319 1,00
TL 38 8M 30 ©15F St 34 1615 42 98,77 9539 10ad 348 ag 320 1.10
TL 40 8M 30 15F 5t 41 1815 42 11,86 100458 108 3a ag am 1.34
TL &4 BM 30 18F 5 EES 22 =i ) 11205 11087 119 3] 1] az 3 325 1,30
TL 48 8M 30 18F 5t 48 M2 B0 12223 12086 127 % 38 az 3 32T 140
TL GG EM 3D 18F 35i 56 it s 50 142,60 141,23 148 110 1] 3z 3 333 3,80
TLE4 AWM 30 10F 5 [0 23T 60 18297 161,60 168 125 3B 45 7 Jae 4,30
TLT2EM A0 11F SI Ve it I &0 183,35 181,97 192 125 158 an 45 7 340 4,40
TLEODBM 3D 1 GG a0 siT 50 203,72 202,35 125 180 3B 45 7 4,85
TLOD EBM 3D 11 (e 90 2617 &0 2ER08 2ET B 126 204 a8 45 T 5.80
TLMIZEM A0 12 GG 112 2517 60 28521 28383 126 2584 3B 45 7 6,20
TLIM BM 30 12 G4 144 2517 B0  3BGED 365,32 126 336 38 45 7 4,00
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PASO 8 mm * o
PARA ANCHO OE CORREA 50 mm
58 % &
i | '
L] =
1&F
e . ol
Lk L_R_ L #|
i | Il i W= - i B ;
i | | ;
2 4 ,i},'n] sls 55 e E a
1} '
Lt : 1 — { e
14 20 14

Materiah: Acorg (52}
Maserial: Hiero fundido (GG)

codige tipo material ﬁ':;“ buje r:i:x dp de Bf Dm Di F L R n"wvalona Kg.
TL 2B BM 50 16F =1 28 1210 a2 T30 TOo8 75 an Gl 2% B a2 0, &0
TL3DBM SO 16F St 30 1615 a2 w3 7513 83 a8 &0 >3 22 314 0,65
TL E2EM S0 16F 51 az 1615 42 Bi4s  BDG &7 6 Gl 3 X 415 0,80
TLMEMSED 16F S 3 1616 42 BE.58  BS.2 L g3 &0 8 22 e 1,04
TL 36 8M S0 16F = a6 1615 42 gi6r B 94 a12] & 3 22 arg 1,36
TL3BBM S0 16F 5 3| s 4z 89677 GREG 103 72 &0 B = 32 165
TL 40 BM 50 18F =i 20 2012 50 10t 66 10043 106 a0 &0 a2 14 21 1,70
TL44EMSED 18F 5 44 22 S0 M205 1067 119 85 6O o4 35 1.80
TL4BEM S0 18F 5i 48 2012 a0 122,23 120BE 127 45 &0 32 14 aay 2,35
TLEEEM 5D 1aF St 56 2517 60 14260 14123 148 16 60 45 75 3\ 335
TLE4BM SO 18F 51 G4 2517 i 162,87 161,60 168 136 &0 45 7.2 33 4,90
TLT2EMSD 19F =1 72 2577 L] 183,35 18187 192 126 158 Gl 45 ThH 3 6,510
TLEDBM S0 13 GG an - 3020 3 203,72 20235 180 &0 21 4.5 8,90
TLSDEM 5D 149 G 80 302D Th 228,18 22781 160 204 Gl &1 4.5 8,50
TLMZaM a0 19 GG 112 3020 fa 285,21 26363 ITh 254 60 a1 1.5 12.10
TLA44 BM 50 20 GG 144 3020 76 J66,6% 36532 170 336 &l 51 4.5 15.40
TLWBEM S50 14 GG 168 3525 90 £27Er 42644 198 385 60 & 25 22,80
TLAE2 BM 50 14 GE 192 3525 90 4@B93  4BT.55 186 455 &0 &5 25 28,50
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8M
PASO 8 mm
PARA ANCHD DE CORREA 85 me

Blaterial: Acero
Matarial: Hissra

cddiga
TL 34 8M 85
TL 36 8M 85
TL 38 M BS
TL 40 8M 85
TL 44 8M 85
TL 48 8M 85
TL &6 BM 85
TL 64 8M 85
TL 72 BM 85
TL BO BM 85
TL 9 BM 85
TL112 8M BS
TL144 BM 85
TL16E BM 85
TL192 BM 85

IS 15 _ﬂ'

£
|

1

18F

[E1)

FimiSda |GE)
lipo materisl
1BF 53
1BF =1
18F 5
16F 5t
18F 5t
18F 5
18F 5t
18F 5t
18F 5t
i GG
19 &G
1% GG
20 GG
il GG
i GG

t?
]l ]

EEEEHEEEtﬁgﬁﬂga

_.d
hE

buje
1615
1615
1615
2012
202
2517
£517
2517

3525
J525
3525

=

ceRdddigaguerssd

dp

BE 58

91,67

95,77
101,86
112,05
122,23
142,60
182 97
183,35
204,72
229,18
285,21
66,65
427,81
488,92

(s ]

85,22

0,30

95,39
100,44
110,87
120,86
141,23
167,60
181,87
202,35
227,81
283,63
65,32
426,44
AAT GBS

88

(1]

a1
8B
103

119
127
148
164
152

Dy

170
170
198
198
198

g8

98B
CRRACRERERERR =

11d

150
1480

2485
455

L e v
mno4moon

68

3z
a2
&5
45
45
&1
51
&1
51
65

&5

it

B nvalona Kg.
28,5 316 1,50
285 39 150
28,5 320 2,20
s 3 1,90
M5 325 230
25 327 2,
25 3 450
25 336 6,30
EH 340 B
22 i, 3
22 1120
2& 15,00
15 020
15 2240
i5 .
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PASD 14 mm
PAAA RHCHO DE CORRAEA 40 mm
- P
R . T |
L ‘ ‘. :b... J I_"_ =B )
i . i
i
=R & B & LI E &
| i
! | —1
. _""' |- | -
18F ia 20
Maderial: Acare (S0
Material: Hisrro fundida [(G3E)

codigo  tipo material T :L; dp de Df Dm Di L R nvalona Kg.
TL 2B 14M 40 18F =l 2B 012 50 124,78 12212 127 a4 2 N 400 2.10
TLIOIAM 40 18F St 30 2002 S0 13360 13089 138 98 321 4 270
TL 32 1481 40 18F =l az2 2012 50 14260 13383 154 10E 2 1N 403 J.40
TL3414M40 18F St 34 2517 60 15152 14879 16D 10 45 45 404 390
TL 36 14M 40 18F =l 3B 2517 60 18043 15763 16B 120 45 45 405 4 80
TL 38 148 40 18F St 1] 2507 &0 16934 158803 183 130 45 45  40B 5.40
TL 40 1481 40 18F st 40 2817 &0 1725 17549 188 136 45 45 07 &.00
TL 44 148 40 18F i 44 a2 75 19608 1328 211 165 B 1,5 411 7.50
TL 48 14M 40 18F =t 48 3020 75 2380 211011 226 170 £l 1.5 a1 850

TL 586 14M 40 19F GG 56 3020 75 24085 246TE 256 170D 208 81 15 4168 10,10

TR EE TR ERERERD T

"TLE4 14M a0 19F GG &84 3020 7S 2B521 PEE4Y 296 170 240 8115 418
TL 72 14M 40 153 GG ¥2 020 7B J20.88 318,08 170D 260 M 16 1500
TL 80 14M a0 20 GG 80 3020 s 35651 353M 7o 315 81 158 16,00
TL 90 148 40 20 GG 90 02D 7B 401,07 3088 170 360 31 15 18.0:d
TLI1Z14M 40 20 GG o2 3020 TR 4G5 25632 170 257 81 15 25.50
TLI414M 40 20 GG 144 3020 78 G841, 71 G38.52 170 Goo M 15 3200
TLIGE 148 40 20 GG 168 020 F)] TaBGE 74587 10 706 Bl 15 43 50
TLASZ 148 40 20 GG 182 302D 75 #5562 A52.E2 170 813 31 15 4554

* Fabricacidn por encargo
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PASO 14 mm
PR ANCHO DE CORAEA 55 mm
| R i o
Y | i T | I e I | Bl
= f i £ =
I | ] |}_ - 1 _,l E,_. l r r
i - | __JI
58 8 Da = & 8 ia & Ea
| | : 1'
I i 1
1 l__l'.___. = : | i‘— ‘
18F 19F 12 20

Materinl: &cero (51)
Material: Hisrro fundide (GQ)

codigo tipo material dhn“:au- buije ;J:: dp de D Dm D F L AR n*valona Kg.
TL 28 14M 65 18F 51 2h 2m2 50 f2478 12212 127 ad T 32 18 A0 2,20
TL 30 14M 55 1BF 51 30 2617 (0] 13369 13099 138 Lii TG 45 125 41 270
TL 32 14M 65 18F 53 a2 2517 B0 142,60 139,88 1B4 108 i 45 125 403 3,60
TL 34 14M 55 16F 5t 34 2517 6 15152 14878 160 110 Fii 45 125 404 4,50
TL 36 14M 55 18F St & 2817 &0 160,43 157668 168 120 0 45 1256 405 5,20
TL 38 14M 55 18F 5p .} 2517 &0 189,34 166,60 183 130 m a5 125 408 6,20
TL 40 14M 55 18F 5 43 2V L] 178,25 17548 1E8 i34 70 45 125 407 6,540
TL 44 14M 55 18F 5S¢ 44 020 T3 196,08 193,28 211 155 Fii| 21 B85 411 B.BD
TL4B 14M 55 18F 5@ 1] H20 Fi 21380 21,011 286 170 70 51 a5 a2 1050
TLEE 14M B8 18F GG £5 320 75 24055 24676 258 170 M4 70 51 45 416 1350
TLE4 14M 55 19F GG &4 3020 TH @521 2E241 M6 1V0 240 7O 61 95 418 1450
TLTZ14M 55 19 GG ] 220 i 32086 J1EDE 170 FE0 o i 2.5 16,30
TL BD 14M 55 70 GG 80 3020 75 38651 353 T 170 315 70 51 o5 1780
TLOD 14M 58 20 GG 40 020 5 401,07 998 28 170 380 0 Bl b5 20,00
TLT2 14M 55 20 =G 112 020 75 400 11 406 32 170 457 70 3] o5 i ]
TLI4d 14M 55 20 EE 144 S0 75 641,71 63662 170 80D w0 51 9.5 35.00
TL1GH 14M 55 20 G 168 00 T TdB BE T45 87 170 TO6 i 51 9.5 48 50
TLIZ214M 55 20 5 192 020 75 AER &7 A2 A3 170 813 0 K1 4.5 E2.00
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PASO 14 mm
FURA ANCHO DE CORREA S mm
r
LBl S o
| i . -
i iz i F
1 i |l ]j [}
| 1
| i

1 | 1 1
5 8 4 Dﬁ: 5 &8 8 fa 88 &*.HEEE

. . , .

1 1

11 -
' il ! ' B
EEE | { L i ==
18F 5] 0 22

Materlal: Acera {50
Material: Hierro fundida [GG)

codige  tpo matedal " bue g de D Dm D F L R rvalona Ko
TLZB14MBS 18F St 28 2517 60 12478 12202 127 98 102 45 GBS 400 270
TL3O14M BS 18F 51 an 2517 60 133,68 130,89 1338 100 102 45 ZBE 4 380
TL3Z1AMBS 18F St 3@ 2517 60 142,60 139,88 154 08 102 45 285 403 470
TL 34 14M BS 18F 5i 34 2517 1) 151,52 14B, 78 1&0 110 102 43 ZBE5 404 .00
TLI61AMBS 18F St 36 3020 75 16043 157,68 168 125 W@ 51 255 405 570
TL 38 14M B5 18F 5t 3 020 75 168,34 166,60 183 130 L 51 255  a0e 680
TL 40 14M BS 18F 5t 45 3020 75 176,26 17640 188 138 102 51 255 407 800
TL 44 1M B5 18F 5 44 030 75 196,08 19328 =21 155 e i 13 a1 1100
TL 48 148 BE 18F 5t 48 a0 75 41390 147 238 170 102 FiL:3 13 412 1500
TL 56 14M B5 18F GG o5 3525 #) 24955 246,TE 256 10 102 &5 185 416 19,00
TLES 1AM BE 18F GG ] 3525 90 28527 28241 288 180 240 102 BS 1B5 418  Z3.50
TL7214MB5 19 GG T2 3526 00 32085 316,06 WO 280 W2 65 1S 25,00
TL B0 14M BE 20 GG v 3525 3 358,51 353,71 180 315 102 ES 1B.,5 26,00
TLOO1AMBS 20 GG 90 3525 90 40107 396,28 WO 380 02 65 185 28,00
TL112 14M BB 20 GE 112 3525 S 49911 496,32 180 457 102 BS 16,5 36.00
TLIS414ME5 20 GG 144 3535 00 64171 638,92 190 800 102 B5  1BS 48,00
TL16E 14M BE 20 GE  16R 3525 ) 748,66 T45387 90 TG 102 BE 18,5 G000
TLISZ 1AM ES 22 GG 182 4040 100 B5562 852,82 2w B3 102 102 85,00
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PASO 14 mm
PLRA ANCHO DE CORREA115 mm
P S - i o P N I
L Rl T ]| r__L_FI'_ L]
g i
k=t i T
1 Ll ]
= 4l = & e T o # 4 gl 5|
1 1
REE S Bl R
18F 15F 19 20

Mslerial: Acero (S}
Material: Hierro fundida (GG)

codige o maieisl . bue ¥ 4 de DF Dm DI F L R nvalona Kg.
e

max
TL28 1AM 115 1E&F St 2517 &0 124,76 12212 137 9 13X 45 44 40 3,80
TL 30 14M 115 18F St 30 2517 60 13368 13095 133 100 13 45 44 4 5,00
TL3I214M 115 18F at e+ 2517 &0 14260 139BE 154 108 133 45 44 404 6,80
TL 3 146 115 18F St 34 2517 860 151,52 14879 160 10 133 45 404 6,80
TL 36 14M 115 18F k2] J6 a0 TE O 16043 157EE 168 125 133 81 4 405 0
TL3B 14M 1168 18F b a4 3020 75 16834 1GEED 183 130 133 51 M 406 8,50
TL4014M 115 14F S 40 agx  FHO1TREE 1T54% 188 138 133 &1 41 407 910
TL &4 14M 115  18F &1 e 3030 75 19608 1833 31 158 133 76 285 411 1300
TL 48 14M 115 18F 5 4B 3030 7E 21350 20101 226 17d 133 78 M5 412 1800
TL 56 14M 115 18F Gl 56 4535 80 24455 2678 256 210 133 &8 2 416 2400
TLEd14M 195 19F GG B4 3535 B0 28521 28241 296 1890 240 133 @9 22 418 200
TLTZ14M 115 18 GG 72 3835 B0 3X085 318.06 B0 280 133 B89 22 31,00
TL B0 14M 1158 20 GG Bl 3535 8D 35651 35371 180 M5 133 88 22 32,00
TL 90 148 115 20 aG ob 3535 o 40107 a28 180 360 133 8ag 22 37,00
TLI244M 116 20 GEo 11 3535 &0 48911 48832 180 457 133 @8 22 45, 00
TLI44 1480 195 20 GG 144 440 100 B TF1 E3892 23 B00 133 102 1545 63,00
TLIGE 148 115 20 GG 168 4040 1) T4EEE 74587 24 TE 133 102 155 77,50
TLIS2 14M 195 20 GG 162 4040 100 2 BS5A2 85282 230 813 133 102 155 55,00
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HTD 5M paso s mm

MATERIAL: ALUMBMIO LW 5006 - TS

codigo

oM 12
EM 13
5M 14
SM 15
5M 18
EM AT
5M 18
5M 19
5M 20
BM 21
5M 22
&M 23
SM 24
EM 25
SM 26
BM 27
SM 28
5M 30
5M 3z
5M 34
SM 36
oM 38
SM 40
oM 42
EM 24
oM 45
5M 48
5M 50
&M 80
5M T2

z

12
13
14
15
16
17
1E

EE2EGEREBEEREBERNBRYRREE S

-
24

de

17,96
15,55
21,14
E2. T3
24,352
eh5
2751
25,0
30,69
X228
3387
AR AT
3706
3885
40,24
41,83
4342
46 61
45,79
287
5616
58,34
B2 53
63,71
6889
T04a8
7525
a4
04,25
11345

L1

180
150
1756
175
175
75

200

L

160
160
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

K.
0,08
LR L
0,16
LERE
0,21
0,24
027
0.3
0,35
0.2
043
048
0,52
0.57
062
06T
073
084
057
1,11
1,25
1.4
1,55
1,73
1,50
1.9%
227
248
&
5,28

L1

HTD 8M rPaso s mm

MATERML: ACERC

codigo

BM 18
EM 19
BEM 20
BM 21
BM 22
BM 23
BM 24
BM 25
BEM 28
BM 28
BM a0
BM 32
BM a4
BM 35
BM 36
BM 34
BM 40
BEM 44
BM 48

z

18
19
20
21
22
23
24
25

EREESR

EESEE8HE

de L1

dad 47 A}
4701 H00
49 88 A0
&1 200
5465 200
Er.a0 200
59,05 200
G229 S0
Bd4.B4 300
G853 300
73,02 200
8012 300
BE3.21 200
BTG 0
B30 200
Q540 200
10045 200
11068 200
120.86 200

93

L

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

K.
203
230
257
2648
3,18
352
3,86
423
4,6
540
527
1.0
8,20
am
9,06
10.29
1158
14,18
16,89

/~
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PASO 2,5 mm - | ’ L ——
PARA ANCHO DE CORREA & mm e.| - N -
8 4§ =8 -—1+ 8 L — =
| cool i
Material: Alumi e p L'H— —L‘#-_
» Blminic U B006 - TG (A1) | o
apio para ol tratamienio por owidacicn anddéca 1F F 2

codlgo tipo  materlal n" dientes  de (B Oim F L d n" walona Kg
1B8T2512 1F Al 12 800 13 12 9 16 100 0,01
B T2514 IF Al 14 06 15 14 Y 16 1 001
B T2515 1F Al 15 140 15 15 8 16 1 0,01
16 TES 16 1F Al 16 1220 16 16 L 16 12 0,01
16T25 18  2F Al 18 1380 18 10 10 16 3 104 0,01
1ET25 19 2F Al 1% 1485 18 10 L] 16 3 i 0,01
16 T25 20  2F Al 20 1540 185 11 10 16 3 105 0.0t
16 T25 22 oF Al 2 170 223 1 10 16 3 106 0,01
16 T25 24  oF Al 24 w5 23 12 10 18 3 107 oot
16 T2E 25 2F Al 25 19,35 23 13 1] 16 3 i ling 0.01
16 T25 26  oF Al 26 2015 25 14 10 16 4 108 D01
16 T25 28 2F Al 28 2175 25 14 10 16 4 108 0.02
16 T25 30 2F Al 3 23.35 24 16 10 168 g 109 0,02
16 T25 32 2F Al a2 2485 32 16 10 16 & 110 002
16 T25 36 2F Al 35 2810 35 20 i [1] 16 i 111 0,03
16 T25 40  2F Al 40 13 38 22 10 16 B 112 002
18 T25 44 2 Al 44 34 80 24 1 16 ] 0,04
16 T25 48 2 Al 48 7.70 26 10 16 & 0,05
16 T25 6O 2 Al &1 4T s 34 [4] 16 a8 o.or

94



/~
B
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[_F i

T 5 I =l f—— ::l-
PASDO 5 mm f —
PAAA, ANCHO DE CORAEA 10 mm |

a8 | — " ey — " &
1
b i

Miaterial: Aluminic NI S006 - T5 [Al) L
apla para &l nalamisnbe por caladicn andsdica

(]
m
L]

sadige tipe  material r* dientes  de

2
1
=
b4

d n'valona  Kg.

HT5s 10 2F Al W 15,02 19.5 B 15 21 200 0,01
21 TS 12 2F Al 12 18,25 3 L] 15 2 2N 0,01
21 TS5 14 2F A 14 2145 25 13 15 21 203 002
21 ThH 15 2F Al 15 23,05 .3 16 15 e | A4 0,02
21 TS5 16 2F Al il 24,60 s 8 1a 21 203 0,03
21 TH 18 2F Al 18 27,60 bL 74 20 15 21 205 0,03
21 TS5 19 2F Al 19 29,40 36 22 15 2 206 0,04
2 TEHE 2 2F Al 20 31,00 i3 23 15 21 frad o 0,04
NTE R 2F Al 22 3,25 3 24 15 b3 20y 0,05
21 TH 24 ZF Al 24 ar,40 42 26 15 21 208 0,06
21 TH 5 2F Al 24 36,495 44 26 15 21 204 006
21 TS 28 2F Al 26 40,60 44 26 15 21 209 0,06
21 TS 2 2F Al 27 42,20 48 15 21 ] 210 noF
21 Ts5 4 2F Al =8 43,75 48 a2 15 21 8 210 0,07
21 TH 30 2F Al X 46,595 ) a4 15 21 H 1 Doy
21 TS5 32 2F Al 32 50,10 24 3B 15 21 8 212 0,0
21 TH 36 2F Al 26 56,45 & an 15 21 A 215 01
TS5 40 2F Al 4 62,85 &5 40 158 21 g 218 0,14
21 TH 42 2F Al 42 66,00 m 40 15 21 H 217 08
21 TS5 44 2 Al 44 G820 45 15 21 8 0,18
21 Ts 44 2 Al ai 75,55 &0 15 21 H 0,20
21 TS5 60 2 Al B 94,65 G5 15 21 8 0,31
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T 5 i
i —1] 1
PASO 5 mm r | | el —
AR ANCHO DE CORREA 16 mm I "
5 8 4 1= & Bd +—1mE
I -
Maderiat: Aluminic UNI 9006 - T6 (A}  t Jf bl 0
aplo para el tratamieno por oxldacidn anddica 2F 2

chdign tips  maledial a” dienles  de [ ]} Dirm F L q n® walona Kg.
27 TS5 10 2F A 10 15,05 19,5 a 21 27 200 0,02
27 TS 12 2F Al 12 825 23 10 21 a7 201 0.02
27 TS5 14 2F Al 14 2145 25 12 21 27 203 0,03
37 TS5 15 oF Al 15 2308 28 16 21 a7 204 0.03
2T TS 16 oF Al 16 2460 32 18 21 27 205 0,04
27 TS 18 2F Al 18 TRD 32 20 21 27 205 0.04
2T TE 19 2F Al 19 20 A0 38 2 1 27 206 005
27 TS 20 oF Al 20 300 38 23 21 27 206 0,06
27T TE 22 ZF Al 22 35 a8 24 21 a7 207 006
27 TS 24 oF Al 24 740 42 26 21 27 208 0,08
2T TE 25 2F &l 25 38,95 Ad 6 1 a7 208 Q.04
27 TS 28 2F Al 26 40,80 dd 28 21 g 208 0,04
2T TE 27 2F Al g 42,20 46 a0 21 27 & 210 09
27 TS 28 oF Al 2B 43175 4B az 21 27 8 210 0,09
27 TE 30 F Al a0 4695 81 34 21 a7 8 211 0,10
2ATs R 2F Al a2 50,10 a8 21 27 2] 212 012
27 T5 36 oF Al 3 5645 63 38 21 27 8 215 0,16
2T TS 40 aF Al 40 6285 66 40 21 27 8 216 0,19
27 T5 42 oF Al 42 8600 T a0 21 a7 8 217 0,20
2T TS 44 2 Al 44 69,20 45 21 a7 ] 0,23
27T T5 48 2 Al a8 75,55 50 21 a7 a 0,28
27 TS 60 2 Al B0 a4, 65 B8 21 a7 ] 0,43
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PASO 5 mm | "

PARA ANCHO DE CORREA 25 mem | ' .*

5 8 —1o; & 8 o 4§

! - 1

Matorial: Aluminic UNI 9006 - T6 (]} ' AN S
aplo para ol ratamiento por oxidacian anddica 2F 3

codigo tipg  material n" dientes de ()| D F L d n° walona Kg.
TS5 10 2F Al 10 15.05 19.5 B 30 a6 200 0.0
36 TSH 12 2F Al 12 18 25 it | 10 30 36 20 003
3 TE 14 2F Al 14 21,45 25 i3 0 a6 203 00D
WTS515  2F Al 15 2305 28 16 30 a6 204 004
M TE 16 2F Al 16 24 50 32 18 30 a6 208 (115
TS 18 2F Al 18 27 80 ag 20 0 36 205 .06
3 TE 19 2F Al 149 20 A0 a6 =2 30 36 206 [F X
MW T5 20 2F Al 20 31,00 a6 =3 30 a6 206 048
TS 2 eF Al a9 3425 38 24 30 36 207 008
ETS 24 2F #l 24 AT A0 4az 6 x| ] K H 208 11
WTE 28 F Al 25 3805 44 2% a0 36 08 042
36 TS5 26 3F Al 268 40 BT a4 s 0 38 05 12
WTS 2T IF Al a7 4220 48 20 a0 36 8 210 043
36 TS5 28  oF Al 28 4375 4B 2 a0 3% 8 210 014
BTSI0  EF n 30 4695 51 34 a0 %6 8 11 015
IE TS 32 2F Al 32 50,10 54 aa a0 an a 212 118
3 TE 36 ZF Al 36 8645 63 38 40 % 8 215 0,23
BTS 40  2F Al 40  E2ES 66 40 a0 % 8 216 0,28
J8 TS 42 2F Al ag 5,00 T 40 a0 o 8 217 0,29
IETE 44 & &l ad 69,20 45 an =h 13 0,31
IETE48 2 e 4B 75,55 50 a0 % 8 0,40
I TE ED Z Al [=11] 94 65 65 a0 b 8 0,81
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By B
T10 5t ol
PASO 10 mm I =r13
FARA AMCHO OE CORREA 16 mm
----- = Bt —1m&
Material: Aluminia UNI S006 - T5 (A1) L —'ﬂﬁdj e
apta para &l tratamienta por oxidacidn anddica iF k-

cadigo tipa material n*dientes  de o Dm F L d n® valomna Kg.
31 T1i0 12 F Al iz 36,35 42 28 21 a1 € 204 0,08
31 T10 14 F Al 14 4270 46 az 21 31 B 210 0,10
3 T1i0 15 oF Al 158 45,5 51 az 1 31 E 211 018
31 T10 16 oF Al [ 4510 &4 as | 1 B 212 0,13
31 T10 18 o Al 1B E5. 45 & 40 21 51 B 214 a7
31 T10 18 F Al 15 BB EE i 44 21 a1 B 216 .18
3 T10 20 2F Al 20 61,60 BE 4f 21 31 B 216 2
M TiD 22 i Al 2 GB,20 75 52 21 a B 218 0,25
AN TI0 24 2F Al 24 T4, 55 83 58 1 al g 219 i
3 T10 25 2F Al 25 77.756 &3 &0 & an 8 210 03
a T 28 2F Al el B0,80 &7 B0 21 a1 4 220 0,5
M T10 27 2F A ar 84,10 B &0 21 an 8 221 037
NTIC M 2F Al 28 av.25 3 80 21 a a 228 {4
31 T10 30 2F Al an 93,65 a7 &0 21 al a 223 0,44
M TiD 32 2F Al 38 HEL00 108 B5 21 1| 10 224 0,45
a1 T0 36 oF Al 78 112,75 119 Fii 21 ai 10 235 0,6
A T10 40 2F Al A0 125,45 131 B0 21 M 10 26 07T
N TIo 44 2 Al 44 138.20 &b 21 A 10 1,00
31 T10 4B 2 Al 48 180,95 g5 21 | 6 1,10
3 T0 &D 2 Al 60 189,15 110 21 a1 16 1,70
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Fet e
T10 e il
PASO 10 mm ' - |
PARA ANCHO DE CORREA 25 mm .3 | !
508 18 88 r—144
' |
Matarial: Alusninio UMI G008 - T (A1} J e P
apto parn o tratamlerta por axldackin anddlea 9F 2
cadige tipa  material o° dientes  de (] DOm F L d n’ valona Ka.
a0 T10 12 2F Al 12 36,35 42 28 ) 40 6 208 0,10
40 T10 14 2F Al 14 42,70 48 32 En 40 B 210 .13
S0 T10 1§  2F Al 15 45,80 51 32 ) 40 8 211 0,15
T8  OoF Al 16 49,10 54 5 0 40 8 212 0,18
40 T10 18  2F Al 18 55,45 B0 40) 30 40 8 214 0,22
40 T10 19 2F &) 19 58,65 BE 44 a0 40 8 2B .25
0TI 20  IF Al 20 61,80 i a8 30 40 8 216 0.28
40 Ti0 22 oF Al 2 68,20 75 52 a0 40 8 218 0,34
40 T10 24 2F Al 24 7455 B3 R 30 40 & 219 0,30
40 Ti0 25  3F Al 25 7775 83 B0 a0 40 B 219 0,42
40 T10 26 aF Al 26 B Sy a7 B0 an A0 B 220 0,48
4 Ti0 27 2F Al o7 B4.10 91 50 an a0 B 221 0,54
40 T10 28 2F Al 2B B .25 93 &0 30 4 B 223 0,55
a0 T10 30 2F Al a0 03 65 a7 B0 a0 40 8 223 0,64
0 TI0 32  F Al 32 100,00 108 B8 30 40 10 224 0,69
40 T10 368  2F Al 112,75 119 0 an 40 10 228 0,87
40 T 10 40 2F Al 40 125,45 13 an 30 40 10 226 107
40 T10 44 ) Al 138,20 86 0 40 10 1,35
40 T 10 48 2 &l 48 150,95 a5 a0 40 1a 1.528
T B0 2 Al 80 139,15 10 30 40 1% 2.5
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I F
T '“'] : _1 - T
PASO 10 mm o | |
PARA AKCHO DE CORREA 32 mm |
588 t—19 & 8 3 1
| o 1
Madarial: Aluminio UK 90086 - T6 | A1} :ﬁ':ir e

aplo para el ratamienbo por axidacidn anddica oF e
codigo tipo  material n® déentes  da ¥ Om F L d n? valona Kg
47 T10 18 2F Al 18 55,45 &0 40 37 47 10 214 0,25
47 T10 19 2 Al 18 58 ES Bt & 37 47 10 218 0,29
47 T 10 20 F Al 20 61,60 6 46 a7 47 12 216 0,32
47 Ti0 28 2F Al 2z Bl 20 75 e ar 47 12 o8 0,39
47 T10 24 F Al 24 74,55 83 G ar 47 12 219 0,47
47 T10 25 2F Al 25 775 a3 60 ar 47 12 219 0,53
47 T10 26 aF Al ] B a0 ar £ ar 47 12 Pt i ] 0,56
4F T10 27 aF Al =7 8410 | B ar 47 12 2 0,60
4T T 10 2B aF Al 8 8725 B3 B0 ar 47 12 e 0,54
47 T 10 30 2F Al 30 93,85 ar 1) ar a7 12 43 0,74
47 T10 32 2F Al az 104,00 108 65 a7 47 12 E 0,84
47 T1D 35 2F Al 38 112,75 118 i a7 47 18 205 1,06
47 T10 40 2F Al 40 125,45 13 80 37 47 16 226 132
47 T10 44 g Al 44 138,20 aa ar 47 16 1,61
47 T 10 48 2 Al 4 150,95 a5 7 47 16 1,83
47 T10 80 2 Al 60 188,10 110 a7 47 18 2,00
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F | L.
T10 l.—1 ' ==
PASO 10 mm _ ’i | [l
PARA ANCHO DE COAREA 50 mm || |
=88 t-—-1-E 88 +-—1 &
| '

Material: Alurminio UNI S00E - T8 (AR g ! LP(
apio para ol Eratambenio por oxidacion anddica ag 5

codigo lipo  material n"dienles  de D Dm I~ L i n"valona  Kg.
86 Ti0 18  2F Al 16 55 45 &0 40 56 &5 10 214 0,42
66 T10 19  2F Al 19 BEES 66 44 56 86 10 218 0,47
86 T10 20  2F Al 20 51,80 66 46 56 &6 12 216 0,52
66 T 10 22 2F Al 22 BE.20 75 52 5§ &6 12 218 0,57
BE T 10 24 oF Al 24 74,58 83 58 58 &6 12 219 0,74
66 T 10 25 2F &l 25 .75 83 &0 £5 G 12 219 a.77
86 T 10 26 2F Al 26 80,90 87 B0 55 66 12 220 0,82
66 T10 27  ©oF Al 27 84,10 el 60 [ 56 12 221 0,95
BE T10 28 2F &l 28 aT.25 ol &0 55 66 12 222 0,596
66 TI10 30  oF Al N 93,65 o7 &0 5 BE 12 223 117
66 T 10 32 2F &l 32 100,00 106 85 o6 GG 12 224 1,30
66 T10 36  2oF Al 3 11275 118 70 56 BE: 16 225 V.64
66 T10 40  oF Al 40 12545 131 B 56 B 16 226 2,00
66 T10 44 2 Al 44 138,20 ) 56 86 16 236
66 T10 &8 2 Al 48 150,95 85 56 &6 18 253
66 T10 B0 2 Al &0 189,10 110 56 66 16 4,37
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T 2,5 Pas0 2,5 mm T 5 Paso 5 mm T 10 PasSO 10 mm
MATERIAL: ALUMINID UNI 2006 - TE MATERIAL: ALUMIMIO UM 5006 - TS MATERIAL: ALUMIMID UMI 5006 - TE
cadige F de L1 L K ehdign Z de L1 L H.g cadiga ra da L1 L Kg

T25 W W T4z 50 TS5 O0M TS 10 10 1505 140 140 008 TI0 10 10 2098 140 140 022
T25 12 12 900 &S 75 OM TE 11 11 1665140 140 007  TA0 11 11 3316 140 140 029
T25 13 13 980 50 75 002 Ts 12 12 1825 140 140 Q.09 T8 12 12 36,35 140 140 0,34

Ta5 14 14 1080 S0 75 002 TS 13 13 1985140 140 090 T10 13 13 3856 140 140 042
T2E 18 18 1140 75 75 002 TS 14 14 2145 140 140 612 Ti0 14 14 4270 160 160 055
T25 16 16 1220 75 75 002 TS 18 158 2305 140 140 014 T1i0 15 15 4590 180 160 (64
T2 17 17 1300 75 75 003 TS5 168 16 2480140 140 018  T10 16 16 4910 160 160 074
T25 18 18 1380 75 75 004 TS 17 17 2620140 140 049  T10 17 17 5225 180 160 085
TXE 18 1% 1480 120 120 005 TS5 18 18 27,80 140 140 021 Ti0 18 18 5545 160 160 096
T35 30 20 1540 120 120 005 TS 19 1% 2940 140 140 024 T10 19 1% &EES 180 1B0 1,07
T&E 2 21 1620 120 1230 006 TS 20 20 3100160 161 o.M TI0 20 20 G180 180 160 1,20
T25 22 22 1700 140 140 008 TS 21 21 3270160 160 033 T10 M 21 E500 160 160 1,29
TZ5 24 24 18,55 140 140 0,09 TS 22 #2 3425160 160 038 Ti0 22 3 ERF) 160 16d 1,43
T2E 26 2% 2015 140 140 042 TS 23 2 3585160 180 038 Ti6 23 23 7135 160 1680 1,58
T25 27 27 2095 140 140 0,13 TE 24 24 3740160 160 043 Ti0 24 24 74585 160 60 1,73
T25 28 23 21.7% 140 140 014 TS5 25 25 3895160 180 0,47 Ti0 26 26 EB090 160 160 2,05
T35 38 29 2258 140 140 018 TE 2% 26 4060160 160 051 TI0 28 238 8725 160 180 239
T25 30 30 2338 140 140 015 TS 27 27 4220160 180 055 Ti0 30 30 9365160 1680 276
T25 32 32 2485 140 140 018 TE 28 23 4375160 160 060 Ti0 32 32 10000 160 180 3,18
T25 34 234 2658 140 140 021 TS 28 29 4535 160 1680 0,68 T10 34 34 10640 160 180 3561
T25 35 35 2735 140 140 021 TE 30 30 4655 960 160 070 Ti0 36 38 11275 160 180 4,06
T25 36 36 200 140 140 028 TS 32 32 5010 160 160 0,80 Ti0 38 38 119,90 160 160 4,62
T2E5 38 38 2070 140 140 026 TE 34 34 5325 160 160 091 T10 40 40 12545 160 180 5,13
T25 40 40 31.30 140 140 027 TS 3% 35 5465160 160 DOE  T10 458 45 141,40 160 180 650
T25 42 42 3% 140 140 038 TG 38 35 5845 180 160 102 T10 48 48 15095 160 180 7,30
T25 44 44 3450 140 140 O33 TE 37 37 cSBEOS 160 160 1,08  T10 B0 &0 189,15 160 180 1176
T25 45 45 3530 140 140 057 TS 38 38 53651680 160 1.4 Ti0 72 72 227280 160 1680 17.03
T25 48 48 3770 140 140 040 TE 40 40 &285160 160 127
T25 50 &0 3929 180 160 082 TS 42 42 6500 1680 160 1.4
T25 60 60 4725 160 160 072 TS 44 44 £52) 160 160 155
T25 65 65 51,20 160 160} 087 TH 45 45 7080160 160 1.63
T28 W T 5520 160 160 105 T5 486 46 7240 160 160 1685
T25 72 72 5580 160 460 4.14 TS 48 48 7585 {80 1680 185
T2 90 S 7112 160 180 175 TS5 50 50 7875 160 160 2009
T25 100 100 7008 160 160 218 TS B0 60 9465 160 160 285

TS5 72 72 11375160 180 429

TS B0 &) 12648160 10 539

TS 80 o0 14240 160 180 B.78

TS 100 10 158,31 160 160 834
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HAT 5

PASDO 5 mm
PAAA ANCHO DE CORAEA 10 mm

Wiaterial: Alumania LM 5006 - TG [Al)
aplo para &l ralamients por oxidacion anddics

T |JJ

codige tipe  material n® dientes  de of Dm F L d n"valona  Kp.
#1 HAT 12 2F &l 12 1785 23 10 15 21 200 (i)
21 HAT 14 2F Al 14 21,05 25 13 1§ 21 203 0,02
#1 HAT 15 2F il 15 2 65 2B 16 i3 21 204 i
21 HAT 18 2F A 16 24,20 az 14 15 21 205 0,03
#1 HAT 18 2F &l 18 2740 a2 20 15 21 205 003
21 HAT 19 2F Al 149 25.00 a6 &= 15 el 206 0.0
1 HAT 20 2F & 20 30,60 a6 23 13 21 206 LR
21 HAT 22 2F Al &2 33,88 24 15 2 207 0,05
21 HAT 24 2F Al 24 37,00 42 26 15 21 208 008
21 HAT 325 2F Al 25 38.55 ol 15 21 204 0,06
21 HAT 26 2F Al 26 40,20 44 25 15 4| 209 0,06
21 HAT a7 aF Al 27 41,80 48 o] 15 21 8 210 ooF
21 HAT 28 2F Al 28 43,35 44 a2 15 4| ] 210 o.o07
21 HAT 30 2F Al X 46,55 a1 e 15 21 g 211 0,67
21 HAT 32 aF Al 52 49,70 54 a8 15 21 ] 212 0,08
21 HAT 36 aF 1) 365 56,05 83 3B 15 21 d 215 0,11
21 HAT 40 ar Al i 62,45 G5 40 15 | 8 218 0,4
21 HAT 42 2F Al 4 685,60 1 &0 15 Z1 i 217 0,18
21 HAT 44 2 Al a4 68,80 45 15 21 a 016
21 HAT 48 Z Al 4B 75,15 =1 15 21 ] 0,20
21 HAT &0 2 Al Bl 92,25 G5 16 g a 0,31
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HAT 5 T
PASO 5 mm .
PHRA ANCHO DE CORREA 16 mm :
&

-
| =

Material: Alwminio NI G006 - TS (&l
apta pare @ trelamients por oxidacian anddéca

aodigo tipa  material n° dientes de

27 HAT § 12 = Al 12 17,85
2T HAT 5 14 a2F Al 14 1,05
27 HAT § 15 2F Al 15 22,65
ZT HAT 5 16 2F Al 1 24,20
27T HAT § 18 2F Al 18 27,40
2T HAT 5 18 2F Al 19 29,00
2T HAT § 20 2F Al 20 30,60
ZT HAT 5 72 2F Al 22 33,85
2T HAT 5 24 2F Al 24 ar7,00
2T HAT 5 Z5 2F Al 25 38,55
Z7 HAT &5 28 2F &l 6 40,20
IT HAT & 27 2F Al 27 41,80
2T HAT S 28 2F Al 2 43,35
27 HAT & 30 =F Al 30 46,55
27T HAT 5 32 2F Al e 45,70
27T HAT § 38§ 2F ) a5 56,05
2T HAT S 40 2F Al 40 G245
2T HAT 5 42 2F Al 42 65,60
2T HAT 5 44 2 Al 44 &8, 80
27T HAT 5 48 2 A 4R 75,15
27 HAT S B0 2 Al a0 54,75

oo
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g

REaadud

EERYREHERED

i
(=1

3|
g
|
21
g
21
x|
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
£l
21
3
21

# &

=

27

o

27

2

27

27
27
27
2
27
ar
27
2r
27
27
27

d

L= T O = = s R (O S ]

g
1

n® valona Kg.
201 002
203 0.03
204 0,03
205 0,04
205 0,04
205 0,05
206 0,06
207 0,06
204 0,08
x4 0,08
04 0,09
210 0,05
210 0,09
211 0,10
Mz 012
a5 0,16
26 0.7%
217 0,30
0.2

028

(.43




HAT 5
PASO 5 mm
PARA ANCHO DE CORAEA 5 @i

Bpterinl: Aluminic LI G006 - TE [Al)
apta para &l ratamients por oxidacien anddica

codigo

36 HAT &
36 HAT 5
36 HAT 5
36 HAT &
36 HAT 5
36 HAT &
36 HAT 5
a6 HAT &
36 HAT 5
36 HAT &
36 HAT 5
36 HAT &
36 HAT 5
36 HAT &
36 HAT &
36 HAT &
36 HAT 5
36 HAT 5
36 HAT &
36 HAT 5
36 HAT &

=k
=]

EEEREEEERNEREREEEa R

M R R AT RYRRERERY

I

0 R I O LI O N T - LR R O -

tipe  material n® dientes

12
14
15
%
1B

= & ¥

da

17,858
21,05
22,65
24,20
27,40
29,00
30,60
33,85
47,00
38,55
40,20
41,80
4335
48,55
49,70
56,05
f2,45
85,580
648,80
75,15
94,25

SELENERERBE

EEEe

|
-

105

10
LE]
16
LE

2s

14

EREHENSERENERERERBERREE

d

LT =R~ T = (R S < R < R <

nvalona  Kg,

FEESNEREERE S

210
210
211

2z
215
216
217

0,03
0,04
0,04
0,05
0,08
0,07
0,08
0,08
0,11
012
012
013
0,14
0,15
0,18
0,23
0,28
0,28
0,31
0,40
0,61
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HAT 10

_-L-_
F
o]
‘ —— - 1
PASO 10 mm [ | : I_
FARA ANCHO D CORREA 16 mm ; |‘ -
SR vi% # & f o
— 1 :]_1
Material: Aluminic UNI 8008 - T6 (Al) " "—F( —
Aplo para 8l IrALAMEVO ROF axldacidn mnddica o 2
codigo tipo  matesial n° dientes  de (] Om F L d n*valona  Kg.
I HAT 10 18 2F Al 15 45,90 51 ag 2 a ] 211 012
31 HAT10 16 2F Al 16 49,10 ¥ as #1 1] 8 212 0.13
31 HAT 10 18 2F Al 18 55 45 1] &0 P a A 214 0.17
31 HAT 10 19 2F Al 10 5B ,65 66 &4 3| 1] A 216 0,18
N HAT10 20  2F Al 20 61 B0 65 45 3 3 8 216 0,21
I HAT 10 22 #F Al 22 BE,20 75 52 3| ] ] 218 0.25
31 HAT10 24 2F Al 24 74 55 B3 C] 2| 31 B 219 0,29
I HAT 10 28  oF Al o5 7775 &1 B0 P3| 3 B 219 0,31
31 HAT1O0 28 3F Al 26 B0, 50 87 G 3| 3 B 220 0,36
3 HAT10 27 2F Al 27 B4,05 - B0 21 3 B 221 0,37
3 HAT10 28 2F Al 28 B7.25 %3 ] 3| 3 B 222 0,40
3 HATIO0 30 2F Al 30 83,65 o7 &0 3| M 8 2ea 0,44
3 HATIO 32 IF Al az 100,00 106 G5 21 3 10 224 0,49
3 HAT1D 36 2F Al 36 112,75 113 3| 1 10 2e8 0,62
31 HAT10 &40 2F Al 40 12545 131 B0 3| 3 10 226 0,77
31 HAT1D 84 2 Al 44 138,20 BE 21 b3 10 1,00
31 HATI0 848 2 Al 48 150.95 1 21 1 16 1,10
3 HAT10 BO 2 Al &0 189,15 110 21 3 16 1,70
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HAT 10 o2 k] el
i b
PASO 10 mm | - : i L
PARA ANCHO DE CORREA 25 mim || !
S8 8 t—1 R jf.l
Matesial: Aluwminic LN G006 - TE (&) - __L"F{
apto para ef tratamiento por oxidackdn anadsca b o 2
codigo tipg  materlal n® dlentes  da 0} Dm F L d n*valona  Kg,
40 HAT 10 15 2F Al 15 45 490 1 a2 ol 40 2] 211 0,16
40 HAT 10 16 2F Al 16 4310 54 35 k<) 40 a 212 18
&0 HAT 10 18 2F Al 18 5545 &0 40 30 40 8 214 0,22
40 HAT 10 1%  ZF Al 19 5865 G5 44 0 40 8 216 025
&0 HAT 10 20 2F Al 20 E1.80 BE 48 Tl 40 a 216 0,28
40 HAT 10 22 2F Al 22 820 5 52 i 40 é 218 i34
&0 HAT 10 24 2F Al 24 74,55 83 54 i 40 a 218 0,33
40 HAT 10 25 2F A 25 7775 B3 L] 20 40 a 219 42
&0 HAT 10 26 2F Al 26 B 80 ar &0 30 40 3 220 048
40 HAT 10 27 3F A 27 405 g1 &0 0 40 B 221 54
&0 HAT 10 28 2F Al 24 BT 25 a3 Ll S &0 i 222 L35
40 HAT 10 30  2F Al cli] 93 .65 a7 B0 30 40 a 223 0.8
40 HAT 10 32  2F Al a2 10,00 106 65 30 40 10 224 0,69
40 HAT 10 238 2F Al a5 112,75 1149 70 bk 40 10 az5 0BT
40 HAT 10 40  2F Al 40 18545 13 80 30 40 10 226 1.07
A0 HAT 10 44 2 Al 4 1580 aa 30 40 10 1.35
40 HAT 10 48 2 Al 43 150,95 ] 30 40 18 1,52
40 HAT 10 &0 2 Al B 169,15 1 i 40 14 234
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HAT 10 bt [
= |
PASO 10 mm | | =
PARA ANCHO DE CORREA 32 men ; . i
a8 — 1,i£ B = .-.-,,.t&
P | 1
Misterial; Aluminsio UNI 9006 - TG (I} -_Q = 8
apto para o fratamiento por oxidacian anddica 2F 2
codigo tipe  malerial n" dientes de (1} ] Cirn F L d n® valona Ka.
47 HAT 10 18 2F Al 18 LA L &0 41 ar a¥ 1a 214 025
47 HAT 10 19 2F Al T4 =865 66 a4 &7 47 10 G 2%
47 HAT10 20 2F Al 20 61,80 Gt B L] a 47 12 216 032
4T HAT 10 22 2F &l 2 &8.20 75 52 5 T 47 12 218 033
4T HAT10 24 2F Al 24 74,55 B 54 n 47 12 218 047
47 HAT1D 25  ZF ] 24 7s K] &0 3 47 12 219 053
47 HaT10 26 2F &l 26 80,90 &7 il a7 47 12 220 .56
4T HAT10 27 2F Al 27 B2 05 a1 1} a7 a7 12 a1 0,80
47 HAT1D 28 ZF Al 23 87,35 2] a0 3 47 12 aep 0,64
47 HAT 10 30 2F Al a0 93,65 a7 &0 37 47 12 223 0,74
47 HATID 32  ZF Al 3z 100,00 106 a5 a7 47 12 224 0.84
47 HAT 10 36 2F Al a6 112,75 1% 0 a7 a7 168 225 1,06
4T HAT10 40 2F & 40 125 45 131 an aw 47 16 226 132
47 HAT 10 44 2 Al &4 138,20 aa az 47 16 1,81
4T HAT 10 48 Z Al 45 150,85 a5 37 47 16 1,93
4T HAT 10 &0 2 Al G0 189,156 110 37 43 & 3.00
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HAT 10 — N
PASO 10 mm - ||
PAFA ANCHO DE CORREA 50 mm |
28t = # & &
I ] o
1 .
Material: fuminko LINI 9008 - TG (Al) L. = =
apto para /l rntamdendo por oxidacion anddion F z
ctdigo fipe  maberial n® dientes  de ot D F L d 0" walona K.
66 MAT1D 1B 2F A 18 55,45 G0 40 L Gifi 10 214 0,42
66 HAT 10 19 2F Al 14 B4 65 66 44 55 GE 10 216 0.47
66 HMAT10 20 2F Al a0 £1,80 BE 48 58 BE 12 216 0,52
66 HAT 10 22  2F A 22 8,20 5 52 56 66 12 218 0.57
66 MAT10 24  2F Al 24 74,55 B3 58 56 fifs 12 219 0,74
B6 HAT 10 25 2F A a5 ] B3 60 B 66 12 218 077
66 HAT10 26  2F Al el 80,30 BT a0 58 BE 12 220 0,82
66 HAT 10 27 2F Al ) 84,05 a1 il 5 66 12 221 095
66 HAT 10 28 2F Al 2a 87,25 B3 60 56 EBE 12 ez 0,96
B6 HAT 10 30 2F il a0 §3.585 a7 &0 L] G& 12 223 117
66 HMAT 10 32 BF Al 3z 100,00 106 65 55 EBE 12 224 1,30
BE HAT1D 38 2F Al 112,75 119 70 56 ] 16 oen 1,64
66 MAT10 40 ZF Al 40 125,45 131 a0 56 BE 16 226 2,00
B6 HATID 44 2 Al 44 138,20 aa 56 i 16 2,36
66 HAT10 48 2 Al EL] 150,95 a5 56 BE 16 2,83
G66 MAT1D BO 2 Al 80 189,15 110 56 Fifl 16 437
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HAT 5 paso 5 mm

MATERIAL: ALLAINKD LIMI 9006 - TE

b lgpoy

H&T 5
HAT 5
H&T 5
HAT 5
HA&T 5
HAT 5
H&T 5
HAT 5
HAT 5§
HAT 5
HA&T &
HAT 5
HAT &
HAT §
HAT &
HAT &
HAT &
HAT &
HAT 5
HAT &
HAT
HA&T
H&T
HA&T
HA&T
HAT
HAT
HAT
HAT
HA&T
H&T
H&T
HAT

HEEEREEELREERERERYEER

12
13
14
15
16
ir
8
19
20
]|
2z
23
24

F

12
13
14
15
16
17

de

17,85
18,45
21,08
22,65
24,20
25,80
27,40
29,00
30,60
32,30
33,85
35,45
37,00
30,55
40,20
41,480
43,35
4555
49,710
5285
2605
5825
E2.45
65,60
G880
72,00
75,15
B1.553
EER )
B,
9425
100,65
113,35

L1

140
140
140
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

L

140
140
140
140
140
1440
140
1440
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
180
160
160
Ll
160
Ll
160
Lit
160
16

160

Kg.

0.08
R 1)
012
014
015
R L
020
0.23
0,30
0
0,36
LR L
0,4
n4r
0,51
058
0,60
0,68
0.8
0,90
1.0
1,14
1,28
1,41
1,55
1,70
1,85
2.18
2,55
2,74
2,94
3,36
4,29

LI

HAT 10 pPaASO 10 mm
METERIAL: ALUMINID UKNI 5006 - TS
cédign Z de L1 L Kg
HAT10 15 15 4590 160 180 062
HAT 10 1& & 4910 160 160 072
HAT10 17 17 5225 160 180 082
HAT 10 18 '8 BAR 45 160 160 054
HAT10 19 19 5365 160 160 105
HAT 10 20 20 @180 180 160 17
HAT10 21 21 6503 180 160 1.31
HAT 10 22 22 G20 180 160 1.44
HAT10 23 23 71,35 160 160 1,60
HAT10 24 24 74585 180 160 1,75
HAT 10 25 25 7r.75 160 160 1.0
HAT 10 28 26 B0 180 160 208
HAT 10 ZF 27 B4.05 1680 160 223
HAT10 2B 28 B7.25% 183 180 242
HAT 10 30 30 9365 160 160 2745
HAT 10 32 32 100,00 183 180 32D
HAT 10 34 34 10640 160 160 365
HAT 10 36 36 112,75 180 180 4,08
HAT 10 38 38 119,90 160 160 455
HAT 10 40 40 12545 180 160 56
HAT 10 42 42 131,85 160 180 665
HAT 10 44 44 13820 180 180 622
HAT 100 46 45 144,55 160 180 6,84
HAT 10 48 43 150,95 160 180 745
HAT 100 52 52 183,65 1680 180 B.93
HAT 10 56 56 17640 160 180 10,39
HAT 100 58 58 182,75 160 160 10,96
HAT 10 &0 &0 18915 160 180 11,78
HAT 100 70 70 220,895 160 160 16,1B
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bt

n® _espesor S=0,5 mm n* espesor S=1 mm n* espesor E§=15mm n° espesor §5=2.5 mm

valona @E OM QI valona OE OM ©Oi valcna @E ©M @i valona QE @M @i

100 13 1 B 200 185 175 125 300 38 bh | 25 40 127 1302 1047
LLUL . 1 12 ] 201 23 175 12 3 - B 28 401 138 130 108
102 & 13 8.5 202 23 20 14 302 42 38 305 L1iFS 148 1348 116
14 1B 15 11,5 203 25 = 15 ELie ] 44 40 I 403 154 145 122
Ws 1G5 175 12 204 2B 24 18 04 48 435 a7 404 180 150 128
108 23 175 12 208 32 2 215 i 81 4TS5 4D 405 168 182 135
7 23 20 14 206 36 31 25 306 o4 505 43 40 183 170 145
108 25 22 15 207 ag £ 28 Jor 57 53 44 407 188 180 156
M08 28 24 18 208 4z E ] 40,5 308 G0 a7 47 40 198 1848 165
110 32 24 21,5 208 44 Al 33 09 63 &7 45 10 A0 H2a TR
LA B N 25 210 4 435 37 aa 151 61,5 &2 411 211 194 173
112 38 34 2B 211 &1 475 40 i Fa G5 58 412 X6 214 180
M3 42 34 a5 e 54 505 43 3z 75 GBS 6D 414 240 324 182
114 48 435 ar 213 =T 53 46 N 79 7a5s B4 415 256 240 220

214 G of v 34 a3 TES5 &3 416 256 247 225

215 63 a7 48 HE a8y gzs T2 418 296 247 252

216 &6 1.5 &2 G "M B55 76

217 T 65 56 AT 93 B o]

218 75 85 60 e 87 a3 %]

219 B3 785 6B A8 98 oz ™3

220 &r - T ) 3@ w3 ar o5

2 B 855 76 321 6 101 o0

2x2 4l 84 an 322 111 06 4

2¥ ur 43 83 423 115 11D 99

r S [ [ an 328 118 M35 g

215 19 135 103 el 123 1176 107

&5 1 1255 115 Az 127 122 111

328 135 130 1189
a0 140 1345 123
331 143 130 127
333 148 143 132
334 152 1475 1386
335 158 154 142
338 6B 163 1495

340 192 BT 173
42 200 185 181
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1O

' I R =
MODULO 1 !
ANGULO DE PRESIGN 20° N VU o S-S ' | s— 14
5 1=
A B . L =
25 15 - -—"—:—
Material C 43 UMI TB4T

z de dp dm b1 Kg. z de dp dm D1 Kg.
12 14 12 o . 901 55 57 55 A4y 12 035
13 15 13 10 - 002 =151 56 A 12 0a7
14 168 14 11 " 02 57 58 57 £4ip 12 .34
16 17 15 12 - 0,02 1] 1] A 12 0,35
16 18 16 13 . 0.3 1] 61 59 40 12 .40
i7 19 17 4 - .03 (=]H] G2 &0 40 12 0,41
18 20 18 15 A 0,043 E1 63 g1 50 12 0,47
149 21 19 15 B 0,04 B2 G4 a2 EQ 12 0,489
20 22 20 16 B 0,04 B3 65 63 50 12 0,50
21 23 21 i1+ B 0,05 B4 G& B4 50 12 0,51
2 24 22 16 B 0,05 ER T 65 50 12 052
3 25 23 18 a 0,06 (%] GE G 5 12 0,53
24 PE 20 10 0,06 BT &5 67 50 12 0565
a5 Er 25 20 10 o.or [ Tl =113 =11} 12 0,56
28 20 b 13 0,07 B4 Fal B9 50 12 o7’
b et i 20 10 0,08 70 T2 T &l 12 0,58
28 i 28 10 0,08 72 74 T 12 046
29 n e 20 10 0,05 75 bl 5 12 0.5
a0 32 i} 20 10 o ri-} 74 TE 12 0,52
n a3 N 25 10 0,11 Ba 82 B0 13 .58
32 34 32 25 10 012 as av a5 12 0BS5S
33 a5 33 25 10 0,12 90 g2 ga 12 [
34 Ja "] 25 10 013 a5 a7 95 E 3,82
a5 ar a5 a5 10 0,14 100 102 10 12 081
36 a8 Ja 25 10 .14 110 112 110 12 1.10
kTl a9 ar 25 M0 0,15 114 116 114 12 1.19
3B 40 A8 25 10 0,16 120 122 120 12 1,32
30 41 39 25 1 0,16 127 128 127 12 1.47
40 47 40 b 10 07
41 43 41 a0 R L1 0,148
42 44 42 a0 11 0,20
43 45 43 g 10 0.21
a4 A48 44 a0 i [1] 0,22
45 47 45 30 10 0.23
48 48 A an 10 0,23
47 49 47 a0 10 024
L1 =] 48 a0 10 0.25
49 51 49 b 1] 10 e
50 52 L] 1] 12 .28
51 53 51 40 12 032
52 54 52 40 12 3,33
53 &5 53 o] 12 0,33
&4 55 54 4 12 0,34
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MODULO1,5 r ' '
ANGULD DE PRESIGN 20° g5 +—14 ai +d &
| |
A 8 I e
a0 17 - .
LS ]
Mmierinl C 43 USE TE4T
z de dp drm D1 Kg. z de dp dm oM Kg.
12 21.0 16,0 14 ] 0,04 55 BE.& 25 &0 14 0,96
13 22,9 19,5 15 i 0,05 58 67,0 84,0 Gl 16 0,548
14 24,0 21.0 17 8 0,06 57 BA.5 85,5 & 16 1,00
15 255 225 1B B 0,av 54 0.0 ar.a Gl 16 1,03
16 a7 24,0 14 ] 0,08 54 9.5 88,5 &0 16 1,06
17 285 255 20 ] 0,09 ED 23,0 90,0 G0 16 1,06
18 30, 250 20 8 0,10 E1 94,5 9.5 70 16 1,22
19 N5 205 20 d Q.10 B2 96,0 3.0 70 16 1.25
20 &30 0.0 i 013 63 9.5 Bl 5 i 18 1,28
a3 4.5 als 25 1] 013 G4 etk 86,0 70 16 1.3
22 36,0 33,0 10 0,14 65 100.5 ar.s i 16 134
23 ars 345 25 10 0,16 G 102.0 a8.0 70 16 147
24 380 36,0 25 10 o,9r &7 1035 1005 T 16 140
5 40,5 ar.5 25 pLi] 0,18 [ii] 105,0 ia2.d i 16 143
Fa il 42,0 8.0 ao 12 0,20 L] 106,5 103,5 0 16 1,46
& 43,5 41,5 aa 12 0,22 T 108,0 105.0 70 16 1,560
2B 430 420 a0 12 0,23 T2 11,0 104,0 16 1,14
29 4§ .5 435 a0 12 024 75 1155 112.5 18 1,30
3 480 450 30 12 026 L 7. 114.0 16 1,33
an 48 5 46,5 35 12 030 an 1230 1200 16 1,48
3z 510 46,0 oL 1 12 0.3 85 130,5 127 5 1& 1.67
a3 525 &H.5 kLY i2 0,33 0 1380 135,0 16 1,58
34 540 §1.0 35 FJ 34 85 1455 1425 16 20
A5 55,5 525 a5 12 0,36 100 153,0 150,0 16 232
3% 57,0 54,0 a5 2 0ar 110 1680 165,00 16 2,62
3T 58,3 555 40 12 042 114 174,0 1L 16 3,03
38 80,0 E7.0 40 12 0,44 120 183.0 1800 16 a,36
L) 615 B85 40 12 0,46 127 1935 150.5 16 a7
40 630 &0.0 40 i2 0,48
a1 545 G1.5 A 12 050
42 66,0 B30 50 12 0,59
43 675 G4.5 &0 12 LR
ad 68,0 G6.0 a0 iz 0,63
45 A 67,5 50 n 0,65
4§ ¥2.0 &80 50 14 0,66
47 73,5 T0.5 50 14 0,70
75,0 2 a0 14 a.7a
445 8.5 715 50 14 0,73
8.0 T8RO S 14 0,76
] | 9.5 TED &0 14 0,85
52 B1.D TE.D B0 4 083
53 B2.5 78,5 Gl 14 0,81
L4 B4.0 81,0 =] 4 0,54
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MODULO 2
ANGULO DE PRESION 20° 43 + ;1

& de dp drm o Kg. £ da dp cm D1 Kg
12 28 24 18 10 0,08 55 114 110 70 16 1.8BE
13 a0 268 20 10 0,10 i 116 142 70 16 1,594
14 3z 28 22 10 0,12 57 118 114 70 18 1,98
18 a4 30 24 10 0,14 1] 120 114 70 18 2,05
16 36 a2 25 10 0,16 59 122 1i8 70 16 2,11
17 3 34 &3 L .18 &0 124 180 Ejd] 16 2,16
14 40 3B 25 L) 0,19 &1 128 122 &0 16 238
19 42 > 25 10 2l 82 128 124 &) 18 2,42
20 44 40 D i0 0,26 63 130 126 B0 16 2.44
i | 45 42 30 12 {27 it ] 132 128 B ilid 2.55
2 48 44 an 12 0,28 55 134 130 B 16 2861
23 1 46 a0 12 0,31 a8 136 132 B0 g1 267
4 B2 48 35 12 0,36 LT} 138 134 B 16 274
25 Bl 50 s 12 0,32 68 140 136 Bl 16 261
26 i3 5z a0 12 045 649 142 138 B0 16 BT
T 5B 54 40 12 047 o 1a4d 140 21K 16 2,94
28 G0 &6 40 12 0,50 T2 148 144 16 2,80
28 [F 58 40 14 0,52 5 154 150 20 271
30 G a0 40 14 055 TE 156 152 20 2.79
n &6 62 45 14 0,61 B0 164 180 20 3,08
32 iz} B4 45 14 .65 &5 74 17 20 3,50
a3 70 1] a5 i4 0,68 50 184 180 20 3,93
a4 72 &4 45 14 0,71 85 154 150 L] 4,39
3s 74 Fii] 45 14 074 100 20 200 20 2487
k] T Ta 45 14 .78 1o 224 220 20 5,80
ar T8 74 EH 14 (.85 114 P 228 it i
aa 80 1 B 14 0,80 120 244 240 20 703
28 B2 T8 o0 14 .53 127 258 254 &0 789
a0 84 BO &0 14 067

41 BA EZ 54 16 1,08

42 ] B4 5% 16 1,09

43 =] BE 55 16 113

44 a2 BB 60 16 1,23

45 B4 a0 B 16 127

a5 L a2 &l 16 1.3

47 BE a4 i 16 1,46

48 100 =151 70 18 1,53

45 102 ag 0 18 1,57

50 104 100 iy 16 1.62

&1 1045 102 70 16 1,67

52 108 104 70 16 172

53 110 106 7 18 1,78

54 12 14 0 18 1,83
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MODULO 2,5 B |
ANGULO DE PRESION 20° 2a J.o— E: = B 0 _j‘ E
A B e | L — E i
45 25 -8 {s B |

Muiarial C 43 U TE4T

z de dp drm o1 Kg. z de dp dm D1 Kg.
12 asn a0 ) 10 017 55 142 5 137.5 a0 a0 3.ma
13 ars az25 25 i .21 56 1450 1400 100 20 4.13
14 40,0 35,0 24 10 0,25 57 1475 1425 100 20 4.3
15 42 5 ar.s an 10 0,30 &0 18000 1480 100 20 434
16 45,0 20,0 a3 12 0,33 L] 152 5 1475 100 20 4 48
17 475 425 as 12 0,38 &0 1550 1500 100 20 457
18 60,0 45,0 1] 12 0,48 65 167.5 162.5 20 1949
1% 258 47,5 a5 12 0,46 TO 1800 17D 20 454
20 55,0 50,0 40 12 054 T2 185.0 1800 20 491
21 &8T5 525 40 14 0,56 75 192.5 187.5 20 533
22 60,0 65,0 45 14 0,66 6 195,0 1600 20 5,48
23 625 575 45 14 0,70 80 205,10 200.0 25 5,04
4 65,0 60,0 45 14 0,74 a5 217.5 2125 25 6,84
5 6r.5 G2.5 50 14 0,85 0 2300 225.0 25 768
6 T0.0 65,0 =11] 14 0,50 G5 242 5 275 25 8,57
2T T2E GT.5 50 14 0,85 100 255.0 250,10 25 9,51
kL] 5.0 0.0 &0 14 1,00 110 80,0 2r5.0 25 11,53
29 iTE 725 50 14 1,06 114 290.0 285.0 25 12,39
30 BO0 75.0 g5 14 1,18 120 305,10 0.0 25 13,74
k| 825 TT.E 1] 16 1,22 127 32295 17,5 25 15,40
3z 850 B0.O 55 16 1.28
33 875 el 85 16 1.34
34 90,0 B5.0 55 16 141
35 925 BT )] 16 1,54
36 95,0 800 4] 16 1,61
ar 87,5 25 &0 16 168
34 1000 5.0 B0 16 1.75
39 1025 975 B0 16 183
40 1050 100,0 i) 16 206
41 1075 102.5 70 16 214
42 10,0 105.0 Fii] 16 2.2
43 1125 107.5 70 16 2.30
1] 115,0 10,0 ] 6 238
45 175 12,5 70 16 247
46 1200 115,0 70 0 2.52
47 1225 e B0 20 2.80

125,0 120,0 80 o] 288
45 1275 122,5 a0 ) 294

130,0 125,0 an 0 3.07
] 132 5 1275 a0 20 37
B2 1350 130,0 a0 20 3,48
53 1375 1325 50 20 a.58
B4 1400 135,0 a0 20 3,658
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MODULO 3 | J |
ANGULO DE PRESION 20° g8 1 —-1 4 te +——14&
=l !
A B 1) t L =— |
£ a0 . B B |
L
Matssial C 43 UNI P47
s de dp dm D1 Kg F de dp dm D1 Kg
12 42 e i) er 12 .28 FiL 216 210 25 8.00
13 45 3 30 12 034 T2 222 216 25 847
14 48 42 a2 12 LY 75 231 225 25 2.1
15 51 45 35 12 047 TE 234 228 25 .46
18 54 43 3B 14 054 B0 246 240 25 10,439
17 &7 a1 42 14 e BE 261 268 25 11,86
18 il 54 45 14 oo S0 276 270 25 13,32
19 63 ar 45 14 078 ab 291 2685 25 14,86
20 66 &0 45 14 084 100 306 300 25 16,48
21 54 63 45 16 0,83 110 338 320 25 18,97
22 72 L] ] L1 1.02 114 348 342 30 Z1.40
22 74 L] 50 16 1.10 120 366 60 30 23,74
24 e T2 i 18 1,14 127 387 3an 30 26,61
25 a1 ' &0 16 133
26 a4 7a i ] 16 1,48
& ar a1 &0 1 1,56
28 a0 a4 i) 16 1,84
29 23 ar i) 117 1.75
30 a6 30 il 16 1.85
i 2] 93 L1 16 185
a2 10z =15 T 16 2,21
33 105 g9 70 L] 2.3
34 108 2 FLL gL} 243
35 111 105 o 16 2.55
] 114 108 o 210 2,62
7 17 111 70 20 2,74
8 120 114 a0 20 305
k] 123 17 an 20 a,18
40 126 120 a0 20 am
41 128 123 an 20 a4
42 132 126 a0 20 358
43 125 128 an 20 a7z
44 1358 132 a0 20 4,07
45 141 135 20 4,22
A 14 158 a0 20 4,47
47 147 141 100 4,76
48 150 144 100 4,82
50 158 180 20 4,06
52 162 156 20 440
a5 i 165 20 4.83
57 L) 1M 20 530
184 180 20 565
Lo 201 165 20 B.B2
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MODULO 4
ANGULO DE PRESION 20*
B
40
Maoterinl C 43 UNI 7847

z de dp
12 548 L E
13 &0 n
14 (%] BB
15 a4 &
16 T2 B4
17 FlLi (-]
18 8} T2
19 a4 Fi i3
20 84 B
21 92 B4
2z 5 B3
23 100 o
24 104 85
25 108 100
26 112 104
27 118 108
28 1240 12
28 124 116
a0 128 120
a 132 124
iz 135 128
a3 140 132
3 144 1H8
35 143 140
e ] 152 144
38 160 152
40 168 160
45 188 160
48 200 192
50 208 200
52 216 208
1 prts 220
57 o o 228
&0 248 240
65 268 260
70 2BE 280
75 308 300
TE 2 304
a0 32a 220
346 340
68 50
386 380
104 408 400

AHdd22282BEHER B

|
w

EBEBEBRG A

— e
a4 +—- 5.}‘
£}
D1 Kg.
14 0,63
14 0,78
14 0,83
14 1.08
16 1,20
16 1,33
16 147
16 1,78
16 1,90
16 228
16 2,39
20 2,60
20 2,79
20 2,96
20 3,18
20 3,38
20 3,60
20 3,83
20 4,06
20 4,38
20 4,54
20 4,80
20 5,16
20 543
25 5,63
a8 8,20
25 6,11
2% 7.78
25 B.8r
25 9,65
25 10,45
25 11,71
29 12,549
a5 13,97
28 16,43
25 19,049
25 21.94
30 22 47
a0 2492
30 23,18
30 31.62
30 35,26
a0 3311
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z de dp dm D1 Ka
110 448 440 a0 47 38
114 464 456 30 50,91
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MODULO5 |
ANGULO DE PRESION 20° s _4 .ig _______ E!i
| [ |
A B PP i -
™ 50 Cin] ]
L]
Matesial C 43 UNI T84T I,
Fi de ap dm D1 Kg . de dp dm D1 Kg.
12 70 &) 45 20 1,21
13 Fi=] &5 Sh 20 1,47
14 80 70 13 20 1,76
15 a5 5 60 20 2,07
16 a0 B B5 0 2,40
LE) 8 L il 20 2,75
18 100 a0 T 20 3,08
19 108 @5 0 20 3,30
20 110 100 B 20 2,83
21 115 106 B0 20 4,15
b 120 110 B 20 4 48
23 125 118 %0 20 5,06
24 130 120 By 20 5,44
25 135 125 80 20 5,82
o6 140 130 10 20 B.50
T 145 135 100 20 6,91
4 150 140 100 & T.22
] 155 145 110 25 7.0
30 160 150 110 Pk B
32 170 160 25 T.62
a5 185 178 25 8,16
3a 200 180 25 10,84
40 210 200 25 12,04
45 235 225 25 15,30
48 250 240 25 17,44
50 260 250 30 18,66
52 250 260 30 2043
55 285 275 30 22 B9
57 285 2BS an 24 B2
&0 10 00 a0 273
65 335 J25 a0 212
70 360 350 ag a7.M
75 385 375 30 42,88
76 aan 380 a0 44,04
8o 2410 40 30 43,84
85 &35 425 an 55,19
a0 A5 450 30 61,92
95 AR5 A75 an 89,03
100 510 500 30 76,53
110 560 350 a0 92,69
114 SED 570 an 40 55
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MODULO G

ANGULO DE PRESION 20° dg +———+ ﬂ E
A =] — i
gl (i1 _._L:.

z de dp dm o1 Ka. z dp dm D1 Kg.
12 B4 T2 54 20 1,82
13 B} TE 60 20 2.0
15 1 G0 T 20 3.0
16 108 b5 T 20 348
18 120 108 Bo 20 4.33
20 1532 120 8l 20 543
24 158 144 110 25 743
25 162 150 110 25 842
28 180 168 25 a4
30 182 160 25 9,89
a2 204 152 25 11,05
35 =22 210 25 13,27
38 240 228 25 15,69
40 252 240 &5 17,42
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L a |l L Lot pritten | I
Materdal C 43 cremallera en material lnminado

Médulo x longitud i " dientes B x ha he Kg.
1 x 500 459 51 159 15 % 15 14 0,80
1 x 1000 100217 3G 15 % 15 14 1,60
1 x 2000 2001,19 637 15 % 15 14 3,30
1,5 x 500 499,51 106 17 % 17 15,5 1,00
1.5 x 1000 1003,74 213 17 % 17 155 2,10
1,5 x 2000 200277 4FE 17 5 17 155 4,10
2 x 500 502 65 B0 20 x 20 18 1,40
2 x 1000 1005,31 160 20 » 20 18 2,80
2 x 2000 004,34 319 20 ¥ 20 18 560
25 x 500 502 65 Gid 22w 25 22,5 2.20
25 x 1000 1005,31 126 25 x 25 225 4,40
25 x 2000 200277 255 26 u 25 225 8,70
3 x 500 499 51 53 30 x 30 27 220
3 x 1000 008,45 107 a0 x 20 a7 £.30
3 x 2000 2007 46 213 30 x 30 27 12,80
4 % 1000 005,31 a0 26 x 25 21 410
4 x 2000 2010,52 160 25 x 25 21 210
4 x 1000 1005, 31 a0 a0 = 30 268 &.00
4 ¥ 2000 2010,62 160 30 x 30 26 12,10
4 % 500 802 65 40 40 x 40 35 5 60
4 ¥ 1000 1005, 31 a0 40 x 40 6 11,20
4 u 2000 2010,82 180 a0 x 40 36 22 40
5 x 500 502 85 a2 50 x 50 45 B0
& % 1000 100531 B4 50 % 50 45 17,50
5 x 2000 2mds 128 8 ox 50 45 a5,00
& x 1000 101788 54 B0 ¥ BO 54 25,20
6 x 000 201650 107 & x G &4 50,40
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RELACION1:1
ANGULOD DE PRESION 20°

ANGULD ENTRE LOS EJES £ = 90° — 3

L]

I

Material © 43 LINI 7847 2

module  n° dientes  De Dp A F O | dm L Lm Kg.
1.5 18 2681 2400 18 g 18 H 2348 17 a4 003
1.5 20 321 00 20 8 22 n M7 18 9.4 005
1.5 2 351 0 i) a 25 10 an 2 18 97 Qa7
1.5 %5 36 375 23 i 2B 10 5.4 21 12 0.1
1.5 0 471 450 25 1% a0 12 a9.7 225 12 o115
z 16 348 320 20 @ 25 110 e 17 89 006
2 20 42 B 4000 25 12 a2 10 35,7 ey 12 0,14
z i 46,8 44 0 25 12 a6 10 b & 1.7 0,18
2 25 52 B B0 e | 14 &0 12 423 e ] 123 025
2 20 e B &0 81} 16 50 12 4748 27 2.8 041
2.5 ig $3.5 d00D 3.5 10 32 12 373 ey 13,3 o013
2,5 20 535 500 305 12 ] 12 45,9 27 16 D27
2.5 72 5E.5 550 S5 12 w5 12 483 Ll 15,8 0,34
25 25 66,0 5 X5 15 &0 18 53,0 30 18 Qa7
2.5 30 TEB.S 50 8 15 55 5 521 k73 16 0ES
3 18 2.2 480 i ] 12 &0 15 44 2 25 18,2 024
3 20 Bd4.2 BD.0 X ] 18 ah 15 511 n 13.6 a1
3 22 ™2 BE.O a5 18 =11 15 A0 %1 13 0.2
| 25 Th.2 FED X4 20 55 15 L 34 16 i
b | a0 84,2 ah.0 Ji &0 20 8.1 19 055
as 16 6.8 550 IRE 18 &5 15 EOH i} | 172 0.8
3.5 20 74,8 o0 40,5 22 55 15 588 19 DB
as 22 B1.9 o 4 B 22 &0 15 2.0 a8 14 il
3.5 25 824 ET.5 435 26 65 20 675 a9 13 190
as i 1085 1080 485 0 2 754 41 17 1,61
L 16 68,6 B4.0 38 1B 50 5 255 a3 166 nEe
4 20 85,6 Bho 43 25 a0 i@ 38 a3k 18 Do
& 22 93,6 BE.O 25 5 18 &7 38 18 1,1
4 25 105,6 1000 45 25 70 20 735 40 13 145
4 a0 125.6 12000 48 3z an i BT 4% 16 el -
45 1B TE3 720 43 20 85 fa 3.0 ar i85 073
4.5 20 96,3 0.0 a8 bl [] 20 L i 18 1.25
4.5 22 108,3 Qoo i8 2B ) 20 58 dF 13 1.55
45 25 118,68 1125 &0 ax 75 20 mia A 18 204
4.5 a0 14£1,3 1350 53 a5 g0 e 3.8 47 LG 5,04
1 16 B7.0 Bl.0 455 bk ga 20 678 o i78 0,54
5 1071 1000 505 30 Fi| i 73 i 145 161
& 22 117.1 1100 505 a0 a0 20 E22 dd ias 208
5 25 1321 1250 545 as S0 i G 2 48 185 &5
5 a0 157.1 1500 56.5 a6 110 i ) 102 .4 50 18 4 6
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RELACION1:2 | [ —3\\’
ANGULO DE PRESION 20° _ M

: y = EJ| & & 5l 4+-— e
ANGULO ENTRE LOSEJES L =90 | L : o
1 I-— i
T S
L m |
Shaterial C 43 UNI 7847 *

médulo 0’ dientes D Dp A F O o dm L L K.
1.8 18 7 24 18,5 a 21 10 34,9 17 10,3 .04
1.5 32 49,3 A48 20 ! a2 12 27,5 175 10 0,14
i 16 356 a2 23 10 27 10 454 21 12,2 0,09
4 a2 &5.8 54 25 10 41 i2 a5.2 2 10 014
25 16 44.4 A0 27,5 12 54 12 56,0 25 14,4 016
2.5 a2 B22 Fo] an 12 ] 15 43,0 6.5 15 1,59
a 6 £34 48 28 15 a0 15 B1.6 a8 1.8 0,29
3 a2 94,7 ) a8 15 B 15 50,4 5 3 1,08
35 18 623 58 aas id 48 i5 faa 305 14,4 0,40
38 a2 115,1 112 40 18 70 20 57,7 a5 15 1.57
4 18 71 &4 36 20 50} 20 BO.B az 13,4 1,45
4 a2 1316 128 45 20 ETy 20 f5,5 39,5 23 2,28
45 16 8.1 72 38,5 22 a0 20 90,4 as 15.4 0,75
4.5 a2 148,0 144 50 23 80 25 73,2 435 24 e
5 16 daa a0 &0 2R &0 20 1061 45 211 1,07
g az 1645 160 5E 25 a5 o5 LG 48 27 3,95
RELACION1:3 e

ANGULO DE PRESION 20° g N
ANGULD ENTRE LOS EJES & =90° g o iy ..--*":J""" - T

Matorial C 43 UMI 7847 -t
modulo n*dientes  De Dp A F D o dm L Lm Kg.
1,5 16 26,0 24 22 12 20 10 46,3 21 a.7 004
1.5 48 ] T2 L 12 42 15 29.2 149 12 03

2 16 Lo a2 255 15 25 12 58,9 24 9.4 0,04

2 48 By .3 i 25 15 &0 15 a5.49 22 13 087
25 16 44,7 A4 28 18 33 14 TO.4 26 2.2 15
25 48 1216 12 3 18 B 20 44 6 ar 16 1.22

3 16 537 48 a0 18 42 15 84,2 28 11,2 027

3 48 1459 144 38 18 &5 20 541 ag 19 21
35 18 8.6 G 36,5 2z 48 15 og,B a4 134 0,45
35 43 1702 1648 44 a2 5 20 G625 ar 23 3,08

4 16 1.6 54 a2 25 55 20 1153 Ja 15,7 067

4 L] 154.5 152 50 25 [ 22 T2 4 27 o2l
45 16 80,8 72 53 28 6 20 1334 50 23,4 1.08
4.5 48 18,4 214 5B 2B 90 26 B1.9 44 27 7.23

5 18 0.5 a0 G a5 60 20 1457 T 225 1,38

5 43 2431 240 65 ah 1K) 28 LR o 35 B,72
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RELACIONT:4 = .
ANGULO DE PRESION 20° ™

ANGULO ENTRELOS EJEST-00° | §| &8 '2_}3’
~
[ s
F
12
12

iaterial 42 UM TEAT

mddule 0 dientes D Dp A Din D1 dm L Lmi Kg.
18 16 26,0 24 25 18 10 81,1 24 122 0,04
1.5 &4 oe.7 1] 25 &0 15 3 a2 13 0,75
2 16 358 3z 24 15 25 12 31 23 as 0,08
2 64 129.0 128 i 15 70 20 3aa 24 14 1,35
25 16 44 i A0 305 ia a4 15 42.6 29 1,7 0,18
2.5 54 1612 160 35 18 BO 20 48,8 a0 16 2.
3 18 538 48 a2 20 40 15 108 a0 1.1 0,2@
3 64 1935 182 42 20 G0 M0 58,8 38 22 412
15 18 624 L 40 25 45 15 1271 a8 14 0,48
3.5 64 2257 224 &0 25 100 25 G8,3 43 22 T.53
4 16 "r 4 50 ao i) 20 14A,2 48 185 0,75
4 64 25749 255 a0 an 110 23 81,8 52 an 10,66
45 18 a0,7 72 L1 az &0 20 167,1 53 216 1,12
45 G4 2901 284 a5 az 120 a0 89,8 57 a5 13.60
5 16 aa,7 an G0 as 65 20 185,1 1] 23,2 1.54
5 54 224 a0 TO as 120 an qr.7 61 42 15,60
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RELACION1:1 e
ANGULO DE PRESION 20" _ﬁ‘z?a .

AMGULD ENTRE LOS EJES T - 90°

Matartal © 43 Uk} TRET —t
madule o dientes De D A F Cin | dm L Lm Ka.
1 16 17.4 16,0 11,2 4 13,3 4 18 8.7 00
1 19 20.4 19.0 11,8 4 153 4 13 /6 o0z
1 22 234 220 12,8 47 16,3 5 20 £i,1 0,02
1 26 274 260 13,3 55 20,3 5 22 T 0,04
1 an 314 5000 16,0 6.4 20,5 5 o6 B 0,05
1.5 16 6.1 240 18,9 6 20,3 B o6 12,2 0,04
1.5 19 0.6 e85 213 7 203 8 30 116 0,05
1.5 28 5.1 3.0 225 .5 253 & 33 12,7 0,08
1,5 25 411 X0 232 B.5 eh.3 E: 35 12 oz
1,5 a0 471 a5 0 272 10 30,0 12 47 121 gy
2 16 3B 2.0 235 B 253 i 3 136 0,08
2 19 408 8.0 24,2 o 25.% B a5 12 011
2 22 468 440 27,9 10 30,5 10 42 14 018
2 26 548 52,0 a1.4 12 35,3 12 43 137 0,28
2 30 28 0.0 34,1 13 40,5 12 54 17 0,41
25 16 435 40,0 28,1 10 30,3 12 a0 15,2 0,14
&5 19 810 4715 ara 11 35.3 12 42 13 0,21
25 22 585 E5.0 301 12 453 2 48 15,7 0,36
25 25 &85 5.0 332 15 483 15 L % 0,47
25 aa 8.5 8.0 34,0 16 B3 15 B4 20 0,74
3 16 B2Z 4810 v 12 40,3 12 46 181 0,28
3 19 612 57,0 36,0 13 40,3 14 54 171 0,38
3 22 702 6.0 36,9 16 B0, 15 ] 171 0,58
3 26 822 78,0 36,4 17 50,3 15 64 18 077
3 an T ] 800 43,8 18 0,3 20 74 g2 1,18
a5 16 60,9 560 36,4 14 45,3 15 53 19,8 0,41
3.5 19 .4 6.5 36,9 15 503 15 58 18 0,58
3.5 22 8.9 70 3481 17 L 15 B4 18 0,84
3.5 26 95.9 91.0 422 20 B0 20 i 20 107
15 a0 1100 1050 £7.4 22 T3 20 a2 43 22 1,68
4 16 69,7 &40 4.0 15 50,3 15 L 25 0,66
4 19 B17 TE.0 44,4 1B EE.T i8 a8 o 0,88
4 22 93,7 B0 45,9 20 60,3 18 74 g2 1,21
4 26 109.7 104.0 46,0 23 T3 20 B2 43 2 1,68
4 an 125.7 1200 54,2 26 BO.3 25 o4 19 25 2,60
4.5 16 78.4 T20 46,3 17,5 55 3 18 64 25 0,64
4.5 19 A8 &5 5 473 20 &0.3 0 T4 25 1,15
4.5 22 1053 Ll 50,1 22 Fji 20 82 25 1,78
4.5 26 1533 1170 532 25 FjL 20 2 45 25 228
4.5 a0 141.4 1350 G0,0 29 80,3 25 15 54 28 325
5 16 B7.1 BO0 48,9 1B 60,3 20 74 25 1,10
5 19 102.1 95,0 62,2 22 60,3 20 82 25 1,60
5 22 1171 1100 58,2 24 BO.3 20 a4 52 30 239
5 6 137.1 130.0 62,7 28 BO3 20 105 57 30 3,27
& an 1571 1500 FiE,9 az B3 30 119 B3 35 4,13
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RELACION1:2
ANGULD DE PRESION 20°
ANGULO ENTRE LOS EJES T = 907

Madorial G 43 UNI TE4T

mddulo  n"dientes  De

1 15 174
1 a0 0.6
1.5 15 M
1.5 30 4559
i 156 R
2 30 612
2.5 15 43 5
5 a0 6.5
3 15 22
3 an a1.8
1.5 15 B0
15 an 1071
4 15 46
q a0 1223
4.5 15 TaAa
4.5 a0 1376
5 15 BT.0
5 e 1] 1529
RELACION 1:3
ANGULO DE PRESION 20°

AMGULO ENTRE LOS EJES ¥ = 90°

Material &3 UNI 7847

médubs n* dientes  De

1 15 17,7
1 a5 45,3
15 15 26,5
1,5 a5 68,1
2 15 35,4
2 45 a0.a
25 15 #4,2
2,5 ak 1154
3 15 53,0
a a5 136,1
a5 1% 619
35 a5 158,8
4 15 70,7
4 45 181,45
45 15 79,5
a5 45 2,2
5 15 89.4
5 45 208,9

Dp

15,0
45,0
22,5
675
40,0
20,0
ar.5
112,56
45,0
135.,0
52.5
1573
60,0
180,10
67,9
202 5
50

- ?J@

S

i i
'5 S- I£ |:|' :I—I_—I::_ _.>

A

|
g !
L
LA

i F 875}
1.9 g 13.3
15.1 5 3
21.1 g 203
25.2 L 323
o8 11.5 25,3
sl ] 1.5 40,3
31,6 15 X = ]
alr 15 45,3
373 L Fi 40,3
421 17 553
461 205 453
45 20.5 B3
486 2.5 L
ar.a i ] BD3
514 26 03
60,3 26 B3
5T.E a0 603
G625 0 B3

A F D
16,8 7 13,3
17 I 25,3
228 10,5 18,3
29.6 105 45,3
£i.9 14 25,3
X1 14 45,3
.6 a 323
9.7 18 60,3
4.3 | 40,3
e 21 60.3
496 215 453
54.4 235 80,3
543 275 50.3
510 275 0.3
23,2 245 553
63,9 2.5 o3
G532 B 0.3
&6, 7 33 03
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D

RN SRR mfrome®mtn &

]

25

4

_..E_._.. —_
L] B LN 00 e 0 O e

o &

HENBRES

dm I L
a2 85
20 14 ]
as i2
a2 ] 16
45 138
39 27 13
55 L]
45 1] 20
& 158
58 38 25
e 247
&1 40 25
'y 246
Fi L, 35
34 24,7
a 53 a5

104 el
BS 56 a5

_Ez:___h
== e

dm L Lm
32 9.3
2 14 0
&6 1.7
a7 27 20
&0 14,2
&2 29 20
73 15,9
52 a5 25
BB 19.7
G2 42 5 an

105 251
72 49 35

"v #5.4
77 81 35

128 248
ar 57 4y

145 30
ga L5 4

ey

.02
0.09
004
.40
211
.62
0,20
1.23
335
.57
321
0.5
.53
02
510
147
ra2
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RELACION1:4 | AN A
ANGULO DE PRESIGN 20° i A i o ‘

ANGULO ENTRE LOS EJES £ = 907 ‘51| &las) Lo it |

. : i T = &

[ ] £ F—I | ’j '

L i

L |
Muterisl © 43 U THeT A

Médule  n® dientes D Dp A F Dn 0| dm L L K.
1 15 17.8 15,0 172 - 133 4 38 7.7 a.02
i 1] §0,3 G600 171 83 oL 2 22 15 10 0,16
156 15 267 22,5 3.0 11 203 g 57 11,7 0,05
1.5 (1) a90.4 Qb0 da 11 503 15 42 b4 | 25 0,63
2 15 as6 30,0 H 16 b ] 75 1d.4 0z
2 &0 120.6 120.0 I76 16 60,3 16 48 34 25 1.28
F 15 44 5 b T 381 18 323 14 g 184 0,21
2.5 6 1507 150,03 44 8 149 &50.3 20 L 40 30 1,82
3 15 513 45,0 48,1 23 40,3 15 115 245 042
3 &0 1808 180.0 53,2 23 80,3 20 i) 48 35 375
35 15 &2 2 535 2.1 26 46,3 18 131 25,1 0,62
1.5 60 2110 2100 60,4 245 803 25 3 54 40 .60
4 15 TiA B0,0 BB 0 50,3 20 145 Z318 0,81
4 &0 2411 2400 60.B 30 90,3 i} az 53 40 6,43
4.5 15 789 G675 BS.1 34 &0,3 2 160 241 1,17
4.5 Bl 2.2 0.0 E8.2 a4 100.3 oy a2 B 40 11,30
- 15 daa 75,0 & 3a 3 20 T80 284 1,85
3 &l B e 30600 3.5 34 110,3 a0 100 i =0 16,51
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RELACION1:1 T+ —f§>
|

b
ANGULOD DE PRESION 20° ! - b
ANGULO ENTRE LOS EJES £ - 90° ¥ B b i e g
——
I 1
FLUE G, BN O HELECE & La 1AW ERDAS
Jr— AUEDRA MDA COH HELICE & LA DEAETHA
atorial © &3 LINI 7847 =
médule n®dientes De Dp A F Cin o1 drm L Lrn K.
) 16 M6 320 19,9 g 25 10 24 6.5 4.5 0,08
2 20 42 6 40,0 245 12 az 10 a5 2.7 12 0,14
2 25 B2 & 50,0 274 14 40 12 42 4.8 12 0,25
2 30 626 0.0 284 16 50 12 48 268 13 D42
25 16 43,2 40,0 248 10 32 12 a7 218 13 0,13
2,5 20 53,3 50,0 a0 12 40 12 45 26,7 16 0,27
25 25 G656 B2.5 33,2 15 50 15 53 28,9 16 0,47
2.5 30 TE3 FEO 35,0 12 55 15 fa) aie 16 0,569
3 16 §1.9 48,0 29,4 F 40 15 44 25,8 16 0,23
3 0 63,9 G0.0 M5 18 45 15 51 ang 135 0,41
3 25 TEO 750 a7.5 20 55 15 Bl 33,7 16 0,72
3 a0 934 90,0 39,5 2 L] 20 &8 354 19 0,94
35 18 80,2 56,0 34,1 14 45 15 51 29,5 17,6 0,36
35 2 74,2 70,0 35,9 15 55 15 &0 3,2 15 0,62
35 5 M7 A7.5 40,5 21 BE i i 36,5 18 1,11
35 an 1042 105,0 41,9 24 0 i) T6 aro 7 1,84
4 16 68,8 64,0 6.0 1% B0 15 EE ana 17 .51
4 0 84,8 B0,0 aT5 17 B0 18 G4 325 18 0,81
4 25 104,8 1300 404 1 70 20 74 452 18 1,33
4 0 1248 120,0 432 25 B0 &5 a1 18 210
4,5 16 T4 72,0 5.3 15 E5 18 63 535 18.5 067
45 5.4 90,0 42 B 20 G5 &0 72 385 18 1.14
4,5 25 11748 125 450 as 75 20 g2 36.0 18 1.87
45 a0 140.4 135.0 4B.0 28 a0 L 94 420 17 2,88
5 16 BG.0 800 41,8 17 a0 20 68 355 18 58
5 20 106,0 1000 a7 21 T 20 78 377 185 147
5 25 130 1250 47 B 26 a0 20 a0 41,8 185 2E7
& an 1560 150.0 525 a2 110 an 103 45,7 18 4,08
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RELACION 1:2 —— %
ANGULO DE PRESION 20° i Yy

ANGULO ENTRE LOS EJES I = 90° 3 & &3] - 5

RUFED# WENMDR COMN HELICE A LA IZQUIERDS
FIEDA, wandh GOH HELICE & LA DERESHA

Miserinl © a3 UNN TE4T

modulo  n°dientes D Dp A Din o1 dm L Lm Kg.
2 16 36,6 az 225 i [+] 27 1a 45 210 11,7 0,09
2 32 65,0 Ed 241 10 A 12 a5 21,5 10 0,3z
25 16 45,7 4if) 275 12 a4 12 56 251 14 8 017
2.5 1 B 3 By o2 12 50 15 4% 259 15 0867
3 g 54.1 44 284 15 Aan 15 EZ 25,2 12 3,25
3 a2 ars 2ia ad 6 15 a0 15 A1 26,8 15 1.03
35 16 E3.2 i 333 18 4F 15 T 30,8 14 042
.5 a2z 113.8 1"z 0.1 18 To 20 R e | 19 1.51
4 16 722 Ad 5.2 20 &0 20 3 322 135 .52
i 32 130,03 128 q44 3 20 B 2 ar 3 2
4.5 16 a1.2 T2 40,2 22 B0 20 i1 35.3 16 a5y
4.5 32 146,2 144 a9 2 22 By o5 T4 42 .4 a4 2838
] 16 90,2 BO 50,0 25 &0 20 1006 453 21 1,16
5 X2 1625 160 53,7 25 a5 25 a1 45,8 b g 278
RELACION1:3 - = .
ANGULO DE PRESION 20° =

ANGULO ENTRE LOS EJES £ = 90°

FIIEDH MEIRCH COM HELICE & LA IRCANERL

L] FLE & RSTCH OO HELECE & LA DEREDHA

Maresial  £3 LN TR47

madule n°dientes De Dp A F On mm dm L Lm Ko
2 i ara a2 B 15 25 12 ] 24,0 a,7 0,08
2 44 96, 46 25,2 15 ] 15 36 M4 13 .52
25 16 46,4 40 ar7 14 3 14 Fii) 26,2 B9 a7
25 48 1208 120 34 i8 (] 20 45 26,3 15 1,19
3 16 54 8 48 20,8 18 42 15 B4 281 11 0,24
a 48 1450 144 A6 18 a5 20 54 aln 1% 1,91
35 16 G40 56 36.B az 48 15 99 330 138 0,48
as 1] 1601 168 E pa 75 20 &3 36,0 23 |
4 16 Taa B4 41,7 25 £E 20 113 .2 155 0,70
4 48 1593.3 192 a9 25 85 22 T2 40,9 ol 4.M
4,5 16 822 s 537 2B Gl 1) 134 B2 ]| 1,14
4,5 48 2174 216 5,2 il oo 25 Az 476 27 7.0
5 16 91,4 Bl 60,4 35 [ ) 146 57,2 az7 1.45
5 48 2416 240 63,8 a5 10 24 o1 536 a5 a.42
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RELACION1:4 O o— i
ANGULO DE PRESION 20° [ ] 4 [‘E,E \ 2z
MNGULOENTRELOSEIESE=90° £ & & &l |- |- e
J.“ L]

‘_Ji___

.ﬂ] FIEDS RESDA COM HELICE & L IZCUIEFDA,
A FAIEDA WATCR CO% HELICE & LA DERECHA
Material 43 LINI TB4T

méduls o dientes.  De Dp A F Dn m dm L Ly Kg.
2 16 ar.3 a2 24 15 L 12 73 23,1 a2 0,09
s 64 1265 128 272 16 7o 20 a9 233 14 1,30
2.5 16 46,7 40 31 18 a4 15 B3 201 122 0,20
25 B4 160.6 160 342 18 a0 20 449 28,2 18 2,59
3 16 551 48 320 20 40 15 1048 302 1 L p ]
k| 64 4827 192 40,9 20 a0 20 54 agA 22 384
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